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Pontos principais

Antes de operar a méaquina, vocé deve ler, entender e seguir estas regras de
seguranca e instrucdes de operacgdo. Somente pessoal bem treinado e autorizado
deve ter permissdo de operar a maquina. Este manual deve ser considerado uma
parte permanente de sua maquina e deve permanecer sempre com ela. Caso tenha

alguma dtvida, entre em contato com a HANGCHA.
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Regras de
segurancga

Perigo

A inobservancia das instrugdes e regras de seguranca deste manual ird causar

morte ou ferimentos graves.

Para operar a maquina, vocé deve:

* Vocé ird aprender e praticar os principios de operacdo segura da maquina
contidos neste manual do operador.

1 Evite situacdes perigosas.

Leia e entenda cada instrugdo antes de passar a segdo seguinte.



Faca sempre uma inspecdo prévia, antes de cada operacéao.
Execute sempre testes de funcédo antes de utilizar a maquina.

Inspecione o local de trabalho.

g w N

Utilize a mégquina apenas para a finalidade pretendida.

* Ler, entender e seguir as instrugdes e regras de seguranca do fabricante

- manuais de seguranca e do operador e adesivos da maquina.

* Ler, entender e seguir as regras de seguranca do empregador e Os

regulamentos do local de trabalho.
e Ler, entender e seguir todos os regulamentos governamentais aplicéveis.

* Estar devidamente treinado para operar a maquina com seguranca.

Riscos de eletrocusséao
e Esta maquina ndo é isolada eletricamente e NAO oferece protecdo contra
contato ou proximidade a correntes elétricas.

e Mantenha uma distédncia segura de linhas e aparelhos de energia elétrica,

de acordo com os regulamentos governamentais aplicdveis e a tabela

abaixo.
Tensdo entre Distéancia
Fases requerida m
0~300V Evite o contato
300V~50KV 3,05
50KV~200 KV 4,60
200KV~350 KV 6,10
350 KvV~500 KV 7,62
500 KV~750 KV 10,67
750 KV~1000 KV 13,72

* Leve em conta o movimento da plataforma, assim como a oscilagdo ou queda

da linha elétrica, e tenha cuidado com ventos fortes ou em rajadas.

* Mantenha-se afastado da madquina caso ela entre em contato com linhas de
energia energizadas. O pessoal no solo ou da plataforma ndo deve tocar
ou operar a maquina até que as linhas de energia ativas sejam

desenergizadas.

* N&do use a maquina como aterramento para soldagem, a menos que a magquina
esteja equipada com a opgdo de linha de solda a plataforma e esteja

conectada corretamente.

Perigos de tombamento



* O peso de ocupantes, equipamentos e materiais n&do deve exceder a

capacidade madxima da plataforma.
Capacidade maxima da plataforma
HZ160/220H 230kg
N° max. de ocupantes 2

Evite erguer ou estender a lanca sem que a maquina esteja em uma superficie

firme e nivelada.

* N&ao dependa do alarme de inclinac¢do como indicador de nivelamento. O
alarme de inclinacdo ird soar na plataforma somente quando a maguina

estiver em uma inclinacdo acentuada.

Se o alarme de inclinagdo soar:

* Evite estender, girar ou elevar a lanca acima da horizontal. Mova a
maquina para uma superficie firme e nivelada antes de erguer a
plataforma. Se o alarme de inclinacdo soar ao erguer a plataforma, tenha

muito cuidado para retrair a lanca e baixar a plataforma.
e N&o gire a lanca durante a descida.

e Mova a maquina para uma superficie firme e nivelada antes de erguer a

plataforma.

* Evite wusar os controles da plataforma para liberd-la quando estiver
emperrada, presa ou incapaz de movimento normal por uma estrutura
adjacente. Todo o pessoal deve ser removido da plataforma, antes de

tentar liberéd-la usando os controles de solo.

* N&o opere a madquina com ventos fortes ou em rajadas. N&do aumente a area
de superficie da plataforma ou sua carga. Aumentar a &rea exposta ao

vento ird reduzir a estabilidade da maquina.

e N&o é permitido, por exemplo, cobrir a plataforma com uma lona.

A Evite empurrar ou
A 1L puxar em direcdo a
I[R qualquer objeto do

x:%* lado de fora da
| < plataforma.




e Forca lateral madxima admissivel CE 400 N

* Nunca altere ou desative componentes da maquina que possam afetar a

segurangca e a estabilidade de alguma forma.

e N&ao substitua itens criticos para a estabilidade da mégquina por itens

com peso ou especificacgdo diferente.

* Nao modifique ou altere uma plataforma de trabalho em altura sem
autorizacdo prévia por escrito do fabricante. A montagem de acessdrios
para manter ferramentas e outros materiais na plataforma, assim como
rodapés ou sistemas de trilhos de protecdo, pode aumentar o peso sobre a

plataforma e a area de superficie da plataforma ou da carga.

e N&o inclua escadas ou andaimes a plataforma ou em qualquer parte da

magquina.

* Tenha extremo cuidado e use Dbaixas velocidades engquanto estiver

conduzindo a maquina na posicdo retraida, sobre

e terrenos irregulares, detritos, superficies instdveis ou escorregadias e

perto de buracos e declives.

e Evite conduzir a méquina em terrenos irregulares ou préximo a eles,
superficies instdveis e outras condig¢des perigosas, com a langa erguida

ou estendida.
e N&o altere ou desative as chaves limitadoras de curso.

* Evite colocar ou fixar cargas suspensas em qualquer parte dessa magquina.

e Use a maquina em uma superficie firme, plana e estavel. Veja sempre se
todos os pneus estdo em boas condic¢cdes e se as porcas estdo devidamente

apertadas.

Risco de Queda




* Os ocupantes devem usar cinto de segurangca ou arnés, de acordo com 0S
regulamentos governamentais. Fixe a correia ao ponto de ancoragem

existente na prépria plataforma.
Sugira que os operadores usem um capacete de seguranga qualificado.

* Evite sentar, ficar em pé ou subir no guarda-corpo da plataforma.

Mantenha-se sempre firmemente em pé sobre o piso da plataforma.

* Nunca desc¢a da plataforma enquanto estiver erguida.
* Mantenha o piso da plataforma livre de detritos.

e Abaixe o guarda-corpo intermedidrio de entrada da plataforma ou feche o

portdo de entrada antes de operar.

Riscos de coliséo

* Esteja ciente da distdncia de visdo limitada e de pontos cegos ao

conduzir ou operar.
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* Esteja ciente da posigcdo da lanca e do giro da cauda ao girar a mesa

rotativa.

* Verifique a area de trabalho, para evitar obstédculos aéreos e outros

possiveis perigos.
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* Esteja ciente dos perigos de esmagamento ao segurar o guarda-corpo da

plataforma.



* Observe e use as marcacgdes circulares e quadradas e as setas de direcéo
codificadas por cores nos controles da plataforma e no chassi de tracéo,

relativas as funcdes de movimento e direcédo.

* Os operadores devem cumprir as regras do empregador, do local de
trabalho e do governo quanto ao uso de equipamentos de protecgdo

individual.
e Ao operar a maquina, evite conduzir perigosamente ou operar bruscamente.

e Abaixe a lanca somente quando a &area abaixo estiver livre de pessoas e

obstrucdes.

Limite a velocidade de conducdo de acordo com as condigdes do solo,
congestionamento, inclinacdo, localizacdo do pessoal e quaisquer outros

fatores que possam causar colisdo.

Riscos de danos aos componentes

Ndo use qualquer bateria ou carregador com mais de 12 V para dar partida

externa no motor.
Ndo use a maguina como ponto de terra para soldagem.

Abra a véalvula hidrdulica (no tanque de &éleo hidrdulico) antes de ligar o

motor.

Riscos de explosdo e incéndio

Ndo dé partida no motor caso sinta cheiro ou presenca de gas liquefeito de

petrdéleo (GLP), gasolina, 6leo diesel e outras substéncias explosivas.
N&o reabastegca a madquina com o motor em operagédo.

Reabasteca a médgquina e carregue a bateria apenas em A4reas abertas e bem

ventiladas, afastadas de faiscas, chamas e cigarros acesos.

N&o opere a maquina em locais perigosos ou locais onde gases ou particulas

potencialmente inflamdveis ou explosivas possam estar presentes.

N&o pulverize éter em motores equipados com velas incandescentes.

Perigos de Maquina Danificada

Ndo use a maquina quando estiver danificada ou com defeito. Realize uma
inspecdo completa de pré-operacdo da maquina e teste todas as fungdes antes
de cada turno de trabalho. Identifique e retire imediatamente de servico
qualquer maquina danificada ou com defeito.



Certifique-se de que toda a manutencédo tenha sido realizada como especificado

neste manual e no manual de servico correto.
Veja se todos os decalques estdo legiveis e em seus lugares corretos.

Certifique-se de que 0os manuais do operador, de seguranca e de
responsabilidades estejam completos, legiveis e no cesto de armazenagem

localizado na plataforma.

Perigo de Lesdo Corporal

N&o opere a maquina com vazamento de 6leo hidrdulico ou de ar.
Um vazamento de ar ou 6leo pode penetrar e/ou queimar a pele.

Opere sempre a maquina em &areas bem ventiladas, para evitar envenenamento por

mondéxido de carbono.

Evite operar a magquina sem que a tampa do cilindro de extensdo secundaria
esteja instalada corretamente. O contato inadequado com os componentes sob
qualquer cobertura causard ferimentos graves. Somente pessoal de manutencédo
treinado deve acessar tais compartimentos. O acesso pelo operador sé é
aconselhado ao realizar uma inspecdo prévia de operacdo. Todos os

compartimentos devem permanecer fechados e protegidos durante a operacdo.
NAO abra a tampa ao operar a maquina em caso de lesdes corporais.

NAO toque em componentes giratérios, motor, bomba e valvula hidrdulica, etc.,

em caso de lesdo corporal durante a operacdo da maquina.

Evite tocar em quaisquer partes aquecidas, 6leo hidréaulico quente,

refrigerante de motor etc. em caso de queimaduras durante a manutencéo.

Ao se reparar e desmontar tubulacdes e valvulas hidrédulicas, o equipamento
deve ser antes levado a posicdo retraida; ou deve ser feita uma protecdo para

evitar danos causados por spray de 6leo sob presséo.

Linha de soldagem para Segurang¢a da Plataforma

Confirme se a médquina em uso estd equipada com a opc¢do de linha de energia.

Leia, compreenda e siga todos os avisos e instrug¢des fornecidos com a unidade

de energia de soldagem.
Verifique as condig¢des do cabo de energia e veja se ndo estd danificado.

A operacdo sb6 poderd ocorrer apds o cabo de energia estar conectado

corretamente.



Legendas dos Decalques

Os decalques dos produtos HANGCHA usam simbolos, cdédigos de cores e palavras

de sinalizacdo para identificar o seguinte::

Simbolo de
alerta de
seguranca -
usado para
alertar o
pessoal sobre
possiveis riscos
de lesdes
pessoais.

Observe todas as
mensagens de
seguranca que
seguem este
simbolo para
evitar possiveis
ferimentos ou
morte.

Vermelho - usado
para indicar uma
situacéao de

perigo iminente
que, se nao for

evitada, iréa
causar morte ou
ferimentos
graves.
Amarelo - usado
para indicar uma
'AR" | m situacdo
potencialmente

perigosa que, se
ndo for evitada,

podera causar
morte ou
ferimentos
graves.
Amarelo com
A 'lTu'I w-ln simbolo de
alerta de
seguranca -
usado para
indicar uma
situacéao
potencialmente

perigosa que, se
ndo for evitada,
podera causar




ferimentos leves
ou moderados.

Amarelo sem
nlllw wll simbolo de
alerta de
seguranca -
usado para
indicar perigo
potencial que
pode causar
perdas
materiais.
Verde - usado
para indicar
informacdes de
operacdo ou
manutencdo.

Painel de controle de solo

do modelo HZ160/220H



Painel de controle de solo

1
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3
4
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9
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13

Tela do display

Instrugdes de carga

Botdo de extensdo/retragdo da langa superior
Chave rotativa da plataforma
Elevacdo/descida da lanca superior
Botdo de nivelamento da plataforma
Botdo de elevacdo/descida da lanca mével
Elevacdo/descida da lanca inferior
Parada de emergéncia
Botdo de ativacdo 11 Giro da mesa rotativa
Seletor de solo/plataforma

Partida do motor
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Painel de controle da plataforma do HZ160/220H
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10
11
12
13
14
15

11 12
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13 14 15

Lanca mbével para cima/para baixo
Alarme de perigo

Nivelamento da plataforma

Rotacdo da plataforma

Direcdo dianteira/traseira

Direcdo obliqua/nas quatro rodas
Indicador do medidor de combinacédo

Retracdo/extensdo/elevacdo/descida da lanca superior

Seletor de velocidade do motor

Seletor de velocidade de conducéo

Parada de emergéncia

Partida/pré-aquecimento do motor

Giro da mesa rotativa de elevacdo/descida da lanca inferior
Unidade de energia/buzina

Conducgdo/direcéo
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Tabela 7 Disposicdo das luzes indicadoras
Primeira linha (da esquerda para a direita): Indicador de combustivel,

indicador de aquecimento do motor, indicador de pressdo do 6éleo do motor,
indicador de obstrucdo do filtro hidrdulico, indicador de direcdo da roda
dianteira, indicador de direcdo das rodas dianteira e traseira, indicador de
direcdo da roda traseira, indicador de direcdo diagonal.

Segunda linha (da esquerda para a direita): Indicador de inclinacdo do
chassi, indicador de plataforma desnivelada, indicador de carga leve e
sobrecarga, indicador de carga pesada e sobrecarga, indicador de alta
velocidade do motor,

Indicacdo da velocidade média da magquina, indicacdo de posicdo da lanca,
indicacdo de alta e baixa velocidade de marcha, indicacédo de

retracdo do eixo do pneu, indicacdo de extensdo do eixo do pneu

Terceira linha (da esquerda para a direita): indicador de energia, indicador
de falha de linha

Inspecao pré-operacao

Para operar a maquina, vocé deve:

Vocé 1ira aprender e praticar os principios de operacdo segura da magquina
contidos neste manual do operador.

1 Evite situag¢des perigosas.

2 Faca sempre uma inspecdo antes de cada operacgéo.

Procure saber e compreender os principios acima antes de passar para a secgdo

seguinte.



3 Execute sempre testes de funcdo antes de utilizar a mégquina.
4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a magquina apenas para a finalidade pretendida.

Fundamentos

E responsabilidade do operador realizar uma inspecdo antes de cada operacdo e
a manutencdo de rotina.

A inspecdo antes da operagcdo é uma inspecdo visual realizada pelo operador
antes de cada turno de trabalho. A inspecdo fol pensada para descobrir se
algo estd aparentemente errado com a magquina, antes que o operador execute os

testes de funcéo.

A inspegdo anterior a operacdo destina-se ainda a determinar se os
procedimentos de manutencdo de rotina s&o necessarios. Somente as tarefas de
manutencdo de rotina especificadas neste manual podem ser executadas pelo

operador.

Consulte a checklist da padgina seguinte e verifique cada item e local quanto

a alteracdes, danos, folgas ou pecas faltantes.

Caso sejam encontrados danos ou qualquer variacdo ndo autorizada da condicgédo

de fébrica, a maquina deverd ser etiquetada e retirada de servico.

A méquina sb6 poderd ser reparada por um técnico de servico qualificado, de
acordo com as especificacdes do fabricante. Apds a conclusdo das reparacdes,
o operador deverad efetuar uma nova inspecgdo pré-operacdo, antes de passar aos

testes de funcéo.

As inspec¢des de manutencdo programadas deverdo ser realizadas por técnicos de
servico qualificados, de acordo com as especificagdes do fabricante e os

requisitos listados no manual de responsabilidades.

Veja se os manuais do operador,

de segurancga e responsabilidades estdo completos, legiveis

e guardados na caixa de documentos localizado na plataforma.

Veja se todos os decalques estdo legiveis e em seus lugares. Veja a secgdo de
Decalques.

Veja se had vazamentos de 6leo do motor e verifique o nivel de dleo. Complete
o 6leo se necessario. Veja a secdo de Manutencédo.

Veja se ha vazamentos de 6leo hidrdulico e verifique o nivel de 6leo.
Complete o 6leo se necessario. Veja a secgdo de Manutencédo.



Veja se hé& vazamentos de refrigerante do motor e o nivel correto de
refrigerante. Complete o refrigerante, se necesséario. Veja a secdo de
Manutencédo.

Veja se h& vazamentos de fluido da bateria e o nivel de fluido adequado.

Complete a a&gua destilada, se necessario. Veja a secdo de Manutencgéo.

Verifique os seguintes componentes ou areas quanto a
danos, peg¢as instaladas incorretamente ou faltantes e
modificag¢des nao autorizadas:

Componentes elétricos, fiacdo e cabos elétricos

Mangueiras, conexfes, cilindros e coletores hidraulicos

Tanques de combustivel e hidraulicos

Motores de acionamento e de mesa rotativa e cubos de acionamento
Pastilhas de desgaste da lanca e do eixo

PNEUS E RODAS

Motor e componentes relacionados

Chaves limitadora e buzina

Alarmes e sinalizadores (se existentes)

Porcas, parafusos e outros fixadores

Guarda-corpo intermedidrio ou porta de entrada da plataforma

Verifique toda a maquina quanto a:

Rachaduras em soldas ou componentes estruturais

Amassados ou danos na magquina

Veja se todos o componentes estruturais e outros componentes criticos estéo
presentes e todos os fixadores e pinos associados estdo em seus lugares e

devidamente apertados.

Apbs concluir a inspecdo, veja se todas as tampas de compartimentos estéo

instaladas e travadas.

Verificacdo do equipamento de intercomunica-g¢é&o

Veja se 0s equipamentos de intercomunicacgdo estdo operando.

Para equipamentos com altura de trabalho superior a 20 metros, os usuarios
devem configurar seu préprio equipamento de intercomunicag¢do, para se

comunicar com o pessoal de terra.



plataforma de trabalho

sistema de pesagem

caixa de controle da plataforma
motor de giro

lanca mével

cilindro da lanca mével

cilindro de nivelamento
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lanca telescoédpica superior

9 sistema de corrente de reboque
10 lanca béasica superior

11 cilindro telescépico

12 cilindro oscilante superior

13 quadro de conexé&o

14 cilindro de nivelamento inferior
15 langa telescoédpica inferior

16 lanca béasica inferior

17 cilindro oscilante inferior

18 sistema de corrente de reboque inferior
19 cilindro telescépico inferior

20 mesa rotativa

21 cobertura

22 caixa de controle de solo

23 contrapeso

24 Chassis

25 pneu

26 cilindro flutuante

Desempenho sob restrigdes

As seguintes condig¢des devem ser atendidas, haja carga ou ndo na plataforma
de trabalho (o braco pode ser elevado até a posig¢do horizontal) :

1 A madgquina deve estar em uma superficie horizontal plana e sdélida.

2 A carga ndo deve exceder o valor nominal especificado.

3 Todas as funcdes do sistema da méquina devem estar operando normalmente.

4 A montagem inicial da maquina deve ter sido concluida em Hunan HANGCHA

Heavy Industry Co., Ltd.
Estabilidade

A estabilidade da méquina ¢é dividida em dois aspectos: para a frente e para
trds. A estabilidade para a frente aparece na Figura 1 e a estabilidade para

tréds, na Figura 2.



Operacgéo

Opere a maquina somente quando estiver em uma superficie plana e sdélida.

Para evitar perda ou risco de tombamento, n&o opere a maquina acima da carga
nominal.

Antes de iniciar a operacdo, veja se a trava da mesa rotativa foi levantada.
Evite conduzir ou operar em inclinag¢des superiores a 30 graus.

Ao conduzir de ré, tenha atencédo a altura da plataforma de trabalho.

Antes de dirigir, veja se a lancga estd do mesmo lado das rodas traseiras. Se
a lanca estiver do lado das rodas dianteiras, o controle de operacdo sera

invertido.
Lancga

Ndo erga a lanca oscilante quando a magquina n&o estd operando em uma
superficie horizontal.

N&o use o alarme de inclinacdo como indicador de nivelamento.

Para evitar tombamento, reduza primeiro a altura da plataforma. Coloque o
carrinho em uma superficie nivelada antes de erguer a lancga.

Se a plataforma de trabalho continuar se movendo quando a chave de controle
for desligada ou o joystick nédo estiver operando, libere o pedal ou use a

chave de parada de emergéncia para imobilizar a magquina.

Erga ou retraia a lang¢a basica inferior e a langa
telescépica inferior.

A lanca inferior inclui duas partes: a lanca Dbésica inferior e a lanca
telescédpica inferior. Veja a sequéncia de operagdo abaixo:

1 Erga a lancga inferior sequencialmente, a partir da posic¢do mais baixa.
A) Antes de estender a langa telescoédpica inferior, erga a lanca béasica
inferior até a posicdo méxima (cerca de 15 graus a partir da vertical).

B) Apbs erguer a lanca béasica inferior até a altura méxima, é possivel

operar a lanca telescédpica inferior.

Se for sobrecarregada ou operada em uma superficie desnivelada, a magquina poderéa
tombar.
A lanca telescédpica superior se estende até a diregdo horizontal méxima.
Vertical
A lanca bésica superior é elevada até a posicdo méxima.
Se a méquina for operada em uma superficie desnivelada ou a lanc¢a basica superior
for elevada além dessa posicgdo, a maquina poderd tombar
Nivel de solo
Figura 1 Posigdo de estabilidade minima para a parte frontal da maquina.



Vertical

Lanca mével na horizontal

Lanca bésica inferior erguida até a posicdo méxima.

Figura 2 Posigédo de

estabilidade minima para tras

da maquina

Nivel

Ndo opere a maquina quando a carga exceder a carga nominal. N&o opere a
maquina em inclinacdes superiores a 3°.

Figura 3 Inclinagdo e inclinag¢do lateral

2 A lanca Dbésica inferior e a lanca telescodpica inferior descem
sequencialmente, da posicdo mais alta para a mais baixa.

a) Acione o bracgo telescépico inferior, até que a posicdo mais baixa seja
recebida (o brago bésico inferior n&o ird se mover, até que o bracgo
telescédpico inferior esteja totalmente retraido).

b) Apbs o posicionamento da langa telescédpica inferior, a lanca Dbéasica
inferior comeca a abaixar.

LARGURA TOTAL

DISTANCIA ENTRE EIXOS



A lanca telescépica inferior deve estar totalmente retraida, caso contréario

ndo seréd possivel erguer a lanca basica inferior.

Figura 4-1 Sistema limitador de agéo

A lanca Dbéasica inferior deve ser -erguida até a posicdo méxima; caso

contrario, a lanca telescdpica inferior ndo pode ser estendida.

Figura 4-2 Sistema limitador de agéo



Quando a lanca béasica inferior ndo é erguida até a posicdo méxima, a lanca

telescépica inferior nd&o pode ser estendida.

Figura 4-3 Sistema limitador de agéo

Quando a lanca bésica inferior ndo é erguida até a posigdo maxima, ndo é

possivel retrair a lancga telescdpica inferior totalmente.

Figura 4-4 Sistema limitador de agéo



NOTICE

Devido a erros de wusinagem, a superficie vertical da peca nédo é
necessariamente perpendicular a direcdo horizontal, sendo preciso assim um

ajuste manual.

VERTICAL IINFERIOR

Figura 5-1 Estrutura de conexdo

VALVULA MANUAL

Figura 5-2 Valvula manual

Abrindo a tampa da mesa rotativa (lado da caixa de controle), vocé vera uma
vadlvula manual ao lado da valvula principal e uma solicitacdo de operacdo sob
a valvula principal.

Ao nivelar manualmente o suporte inferior, abaixe primeiro o Dbraco de
elevacdo inferior para a posicdo mais baixa, gire a valvula manual para ON e,
em seguida, mova o botdo de elevacdo inferior para movimento descendente;
apbdés o nivelamento, gire a valvula manual para OFF.

Se o suporte inferior ndo estiver nivelado durante a elevacdo inferior,

verifique se a valvula manual estd na posicdo OFF.

Nio prossiga a menos que:

Vocé jé& tenha dominado e praticado as regras de operagdo de seguranga da

maquina, neste manual de operacgdo.

1 Evite situacdo de risco ou perigo.

2 Facga sempre uma inspecdo antes de cada operacéo.

3 Faca sempre um teste funcional antes de usar. Conheg¢a e entenda as regras
acima antes de prosseguir para a etapa seguinte.

D

Verifique o local de trabalho.
5 Use a mégquina somente de acordo com as indicac¢des de projeto.



Teste de funcao
Principio basico

O teste funcional tem o objetivo de encontrar falhas antes que a maquina seja
utilizada. O operador deve seguir as instrugdes passo a passo, para testar

todas as funcdes da méquina.

N&o é permitido utilizar médquinas com defeito. Se for encontrado um defeito,
a maquina deverid ser marcada e retirada de servigco. De acordo com o0s
regulamentos do fabricante, apenas técnicos de servico qualificados podem

reparar a maquina.

Apds a manutencdo, o operador deve realizar novamente a inspecdo pré-operacéo
e o teste de operacdo, antes de comecar a usar a maquina.
1

Escolha uma &rea de teste que seja firme, nivelada e livre de obstéculos.

Para o controlador de solo

1 Gire a chave de comando para a posicdo de controle de solo.
2 Puxe a chave vermelha "parada de emergéncia" para a posicdo ON.
Resultado: O display serd ligado sem exibir nenhuma mensagem de erro.

4 Dé partida no motor (veja a secdo "Instrucdes de operacdo").

Teste de desativagdo de emergéncia

1. Pressione a chave vermelha "parada de emergéncia" para a posigdo OFF.

Resultado: O motor serd desligado e nenhuma funcdo serd executada.

2. Puxe a chave vermelha "parada de emergéncia" para a posicdo ON e dé

partida novamente no motor.

Teste da fungdo da maquina

1 Pressione e retenha a chave de habilitacdo e mova a chave de funcdo da

lanca.
Resultado: A lanca deve operar normalmente.

Pressione e retenha a tecla de habilitacdo e mova a chave de funcédo da
plataforma.

Resultado: A funcdo da plataforma deve atuar normalmente.



Teste do controle auxiliar

1 Gire a chave de comando para a posicdo de controle de solo e desligue o

motor.
2 Puxe o botdo vermelho "Parada de emergéncia" para a posicdo ON.

3 Pressione e retenha a chave de energia auxiliar e a tecla de habilitacdo ao

mesmo tempo e habilite a chave de funcdo de cada braco.

Nota: Para poupar energia da bateria, teste cada funcdo em apenas uma parte

do ciclo.

Resultado: Todas as fungdes da lanca devem operar.

Para o controlador de plataforma

Teste de desativagdo de emergéncia

1 Gire a chave de comando para os controles da plataforma.

2 Empurre a chave vermelha de "parada de emergéncia" da plataforma para a
posicdo OFF.

Resultado: O motor serd desligado e nenhuma funcdo serd executada.

3 Puxe o botdo vermelho "Parada de emergéncia" para dar partida no motor.

Testar a buzina

1 Mova a chave da buzina.

Resultado: A buzina soara.

Teste o pedal

1 Empurre o botdo vermelho "Parada de emergéncia" da plataforma para a

posicgédo OFF.

2 Puxe o Dbotdo vermelho "Parada de emergéncia" para a posicdo ON e dé

partida no motor.

3 Sem pressionar o pedal, teste todas as fungdes da maquina.

Resultado: Nenhuma das func¢des da maquina deve estar em execugéo.

4 Pise no pedal e ndo acione a alavanca por 10 segundos.
Resultado: Ao se acionar a alavanca novamente, nenhuma das funcdes deve

ser executada.

Teste da fungdo da maquina



Pressione o pedal.

Ative cada funcdo da méquina para controlar alavancas, botdes e a chave
seletora.

Resultado: Todas as funcdes devem ser executadas em um ciclo completo.

Teste da fungdo de giro

1.

Pressione o pedal.

Acione lentamente o botdo de controle de movimento/direcdo no sentido
indicado pelo tridngulo amarelo, no painel de controle.
Resultado: O volante deve girar na direcdo 1indicada pela deflexdo do

volante no painel de controle.

Pressione o pedal e mova a alavanca de controle de giro ao mesmo tempo, a
fim de girar a mesa rotativa para a esquerda ou direita, até que a lanca

esteja acima do volante.

Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo no sentido
indicado pelo tridngulo amarelo, no painel de controle.
Resultado: O volante deve girar na direcdo oposta a indicada pela deflexdo

do volante, no painel de controle.

Pressione o pedal e acione o botdo de controle de giro, a fim de girar a
mesa rotativa para a esquerda ou direita, até que o braco esteja acima da

roda motriz.

Testes de funcao de acionamento e freio

1

Pressione o pedal.

Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo no sentido
indicado pela seta amarela, no painel de controle, até que a maquina
comece a se mover; em seguida, faga a alavanca retornar a posigdo central.
Resultado: A maquina deve se mover na direcdo indicada pela seta amarela,

no chassi de acionamento, e entdo parar repentinamente.

Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo no sentido
indicado pela seta vermelha, no painel de controle, até que a maquina
comece a se mover; em seguida, faga a alavanca retornar a posigdo central.
Resultado: A méquina deve se mover no sentido indicado pela seta vermelha,

no chassi de acionamento, e entdo parar repentinamente.

Nota: Em qualquer inclinagdo que a maquina tenha condigdes de subir, os

freios devem ter condig¢des de paréa-la.



Pressione o pedal e mova a alavanca de controle de giro, a fim de girar a
mesa rotativa para a esquerda ou direita, até que o braco esteja acima do

volante.

Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo no sentido
indicado pela seta amarela, no painel de controle, até que a magquina
comece a se mover; em seguida, fagca a alavanca retornar a posicdo central.
Resultado: A madquina deve se mover no sentido oposto ao indicado pela seta
amarela, no chassi de acionamento (ou seja, no sentido indicado pela seta

vermelha) e entdo parar repentinamente.

Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo no sentido
indicado pela seta vermelha, no painel de controle, até que a maquina
comece a se mover; em seguida, fagca a alavanca retornar a posigdo central.
Resultado: A madquina deve se mover no sentido oposto ao indicado pela seta
vermelha, no chassi de acionamento (ou seja, no sentido indicado pela seta

amarela) e entdo parar repentinamente.

Teste do sistema de pesagem

1

A lanca estd totalmente retraida e baixada até o menor nivel; a barra de
trabalho ndo pode tocar o solo. Acrescente carga gradualmente a
plataforma.

Resultado: Quando o peso exceder 230 kg, a luz indicadora de pesagem da

plataforma ird acender e a cigarra ira soar.

Teste da velocidade de acionamento limitada

Pressione o pedal.

Erga a lancga principal até a condigdo de trabalho (o angulo da lanca é de

30 graus, aproximadamente) .

Mova lentamente a alavanca de controle de acionamento para a posicdo de
acionamento total.

Resultado: A velocidade méxima de condugdo que se pode atingir quando o
braco de extensdo principal for erguido nédo deve exceder 0,3 metro por

segundo.

Nota: A velocidade de movimento da maquina serd de 12,2 metros a cada 40

segundos.

4 Abaixe a lanca principal até a posicdo retraida.

5 Erga a lanca da torre para a condigdo de trabalho (o angulo da lanca é de
10 graus, aproximadamente) .

6 Mova lentamente a alavanca de controle de acionamento para a posicdo de

acionamento total.



Resultado: A velocidade méxima de condugcdo que se pode atingir quando o
braco de extensdo Auxiliar for erguido n&do deve exceder 0,3 metro por

segundo.

Nota: A velocidade de movimento da méaquina serd de 12,2 metros a cada 40
segundos.

Caso a velocidade de conducdo exceda 0,3 metro por segundo, com a lanca
erguida ou estendida, deve-se identificar a maquina imediatamente e retira-la

de servico.

7 Abaixe a lanca da torre para a posigdo retraida.

8 Abaixe a segunda lanca da secdo para a posicdo retraida.
8 Estenda a lanca principal em cerca de 0,3 metro.

9 Mova lentamente a alavanca de controle de acionamento para a posicdo de
acionamento total.

Resultado: A velocidade médxima de conducdo que se pode atingir com a langa

principal totalmente estendida ndo deve exceder 0,3 metro por segundo.

Nota: A velocidade de movimento da méaquina serd de 12,2 metros a cada 40

segundos.
10 Retracdo da lanca telescdpica.

Se a velocidade de conducdo exceder 0,3 metro por segundo com a lancga
principal erguida, a lanca da torre erguida ou a lanca principal estendida,

marque essa maquina imediatamente e deixe de usa-la.

Teste da funcdo auxiliar

1 Desligue o motor.
2 Gire o botdo de parada de emergéncia para a posigdo "ON".
3 Pressione o pedal.

4 Pressione e retenha o botdo de energia auxiliar ao mesmo tempo; a lancga de

operacgdo deverd descer.
Nota: O tempo de descida da lanca de teste ndo deve exceder

5 minutos, a fim de poupar energia eletromagnética. Resultado: A funcdo de

descida da lanca estd atuando normalmente.

Teste da chave de alta e baixa velocidade de marcha

1. Cologque a langa na posicdo totalmente retraida.

2. Pressione o pedal.



3. Mova lentamente a alavanca de controle de acionamento, até atingir a

posicdo de acionamento total.

4. Acione o botdo seletor de acionamento para desligar a luz indicadora

(talvez seja preciso acionéd-lo duas vezes).

5. Acione o botdo seletor de acionamento novamente, a fim de acender a 1luz
indicadora.

Resultado: A velocidade de marcha ird mudar significativamente.

Nota: Evitar o perigo de colisdo.
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Teste da chave de alta e baixa velocidade do motor

1. Gire a chave de comando para o controle de solo.
2. Acione a chave seletora de velocidade do motor.
3. Acione a chave seletora de velocidade do motor novamente.

Resultado: A velocidade do motor ird mudar significativamente.

Teste de fungdo de giro e a fungdo de bloqueio do
chassi

1. Conduza a maquina até um local com inclinagdo lateral, deixe o volante
subir essa inclinac&o e, em seguida, pare a magquina.
Resultado: A haste do pistdo do cilindro de suporte, no lado superior, é
retraida, enquanto a haste do pistdo do cilindro de suporte, no lado
inferior, é estendida, para garantir que os quatro pneus fiquem em contato

com o solo.

2. Leve a maquina da inclinac¢do lateral para um terreno plano e pare a
maquina.
Resultado: A haste do pistdo do cilindro de suporte, no lado superior, é
estendida, enquanto a haste do pistdo do cilindro de suporte, no lado
inferior, é retraida, para garantir que os quatro pneus figquem em contato

com o solo.

3 Erga a lanca até o estado de trabalho (cerca de 30 graus a partir da
plataforma) .



4 Conduza a magquina até um local com inclinacdo lateral, deixe o volante
subir a inclinacdo lateral e pare entdo a maquina.
Resultado: As hastes dos dois cilindros de apoio ndo mudaram e uma das

rodas ficou suspensa.

5. Leve a maquina da inclinacdo lateral para um terreno plano e pare a

magquina.
6. Abaixe a lanca até a posicdo retraida.
7. Estenda a lanca em 0,3 metro e levante-a cerca de 30 graus.

8. Conduza a magquina até um local com inclinacdo lateral, deixe o volante
subir essa inclinacdo e, em seguida, pare a magquina.
Resultado: N&do héd alteracdo nas hastes dos dois cilindros de suporte e uma

das rodas fica suspensa.

9. Leve a médquina da inclinagcdo lateral para um terreno plano e pare a

magquina.
10. Retraia totalmente a lanca.

11. Instale a placa de apoio entre a placa lateral do chassi e o eixo de

direcédo.

Inspecao do local de trabalho

Nido prossiga a menos que:

Vocé jé& tenha dominado e praticado as regras de operagdo de segurancga da

maquina, neste manual de operacgdo.

1 Evite situagdo de risco ou perigo.

2 Faca sempre uma inspegdo antes de cada operacgdo.
3 Faca sempre um teste funcional antes de usar.

4 Verifique o local de trabalho.
Conheca e entenda as regras acima antes de prosseguir para a etapa seguinte.



5 Use a magquina somente de acordo com as indicag¢des de projeto.
Principio basico

A "inspecdo do local de trabalho" ajuda os operadores a determinar se o local
de trabalho é adequado para a operacdo segura da magquina. O operador deve

realizar este trabalho antes de mover a mdquina para o local de trabalho.

E responsabilidade do operador compreender e lembrar-se dos perigos no local
de trabalho e entdo ter a devida atencdo e evitar esses problemas ao mover,

instalar e operar a maquina.

Tenha o cuidado de evitar as seguintes situacgodes
perigosas:

1. Encostas ou cavernas ingremes

2. Saliéncias, obstédculos no solo ou detritos.
3. Obstéculos aéreos e fios de alta tenséo

4. Locais perigosos

5. Suporte de superficie que n&o é suficiente para suportar a forca de carga

total exercida pela maquina.
6. Vento e condicdes atmosféricas
7. A presencga do pessoal ndo autorizado

8. Outras situacdes perigosas possiveis.

Nido prossiga a menos que:

Vocé jé& tenha dominado e praticado as regras de operacdo de seguranca da

maquina, neste manual de operacédo.
1. Evite situag¢des perigosas.

2. Faca sempre uma inspegdo antes de cada operacdo. Conheca e entenda as
regras acima antes de prosseguir para a etapa seguinte.



3. Efetue sempre um teste funcional antes do uso.
4., Verifique o local de trabalho.

5. Use a madgquina apenas de acordo com a intencdo do projeto.
Principio basico

A secdo "Instrucdes de operacado" fornece instrucdes especificas para todos os
aspectos de operacdo da maquina. E responsabilidade do operador seguir todas
as regras e instrugdes de seguranca existentes no manual de operacdo, manual

de seguranca e manual de responsabilidades.

E inseguro e perigoso usar esta maquina para outros fins, além de erguer

pessoas e ferramentas para o local de trabalho em altura.

Somente pessoal bem treinado e autorizado deve ter permissdo de operar a
maquina. Se mais de um operador usar a mesma madquina em hordrios diferentes,
no mesmo turno de trabalho, todos eles devem ser operadores qualificados e
seguir todas as regras de seguranca e 1instrugcdes contidas no manual de
operacdo, manual de seguranca e manual de servigco. Isto significa que todo
novo operador deve realizar inspecdes pré-operacdo, testes funcionais e

inspecdes no local de trabalho, antes de usar a maquina.

Instrucoes

Ligue o motor

1 Nos controles de solo, gire a chave de comando para a posigdo ON.

2 Veja se o0s botdes vermelhos de "parada de emergéncia", nos controles de

solo e da plataforma, estdo puxados para a posicdo ON.

3 Pressione a chave de partida do motor. Se o motor ndo der partida ou

travar, aguarde 3 segundos antes de dar nova partida.

Se o motor ndo der partida apds 15 segundos de tentativas, determine a causa
e repare qualquer defeito existente. Aguarde 60 segundos antes de iniciar

novamente.

Todos os modelos: Em condicdes de temperatura extremamente baixas (0°C e
abaixo), o motor deve ser aquecido por 5 minutos para evitar danos ao sistema

hidraulico.



Nota: Quando a temperatura for inferior a 0°C, serd facil dar partida

substituindo por diesel -104.

Desligamento de emergéncia

Pressione para dentro o botdo vermelho "parada de emergéncia", no solo ou na
plataforma, até a posicdo OFF, para interromper todas as funcgdes e desligar o
motor.

Corrija todas as fungdes que ainda sdo executadas quando o botdo "parada de
emergéncia" é pressionado para a posicdo OFF.

Ao selecionar e operar o controlador de solo, serd interrompida a funcdo do

bot&do "parada de emergéncia" da plataforma.

Controle auxiliar

Se a energia principal (do motor) falhar, use a energia auxiliar.

1 Gire a chave seletora para os controles de solo ou da plataforma.

2 Puxe o botdo vermelho de parada de emergéncia para a posicdo ON.

3 Ao operar o controlador auxiliar na plataforma, pise primeiro no pedal.

4 Mova a chave de energia auxiliar ao mesmo tempo e ative a funcéo
necessaria. Em maquinas equipadas com opc¢des de acionamento de energia

auxiliar: As funcdes de acionamento serdo executadas.

Opere a partir do solo

1 Gire a chave seletora para o controle de solo.
2 Puxe o botdo vermelho de parada de emergéncia para a posicgdo ON.
3 Dé partida no motor.

Ajuste a posigdo da plataforma

1 Mova a chave de fungdo correspondente, de acordo com a indicacdo no painel

de controle.

As funcbdes de movimento e direcdo ndo podem ser usadas através dos

controles de solo.

Opere a partir da plataforma

1 Gire a chave seletora para o controlador da plataforma.



2 Puxe o botdo vermelho "parada de emergéncia" para a posicdo ON, no solo e

na plataforma.

3 Dé partida no motor.
Ajuste a posigdo da plataforma

1. Pressione entdo o pedal.

2 De acordo com as indicag¢des no painel de controle, mova lentamente a
alavanca de controle da funcdo correspondente ou a chave seletora; ou

pressione o bot&do correspondente.
Volte para

1 Pressione o pedal.

2 Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo no sentido

indicado pelo tridngulo amarelo ou vermelho.

Use as setas de direcdo codificadas por cores, nos controles da plataforma e

no chassi de tracdo, para determinar o sentido de rotacdo da roda.

Nota: Quando o sentido da mesa rotativa, de acordo com a indicacdo do painel
de controle da plataforma, difere do sentido do chassi, o sentido de deflexé&o

do volante é oposto ao sentido de deflexdo da alavanca de controle.

Funcdao de conducgéao

1 Pressione o pedal.

2 Aumente a velocidade: Mova lentamente a alavanca de controle de

movimento/direcdo no sentido indicado pela seta amarela ou vermelha.

Menor velocidade: Mova lentamente a alavanca de controle de movimento/direcdo
para a posigdo central.
Parada: Devolva a alavanca de controle de movimento/direcdo para a posicdo

central ou solte o pedal.

Use as setas de sentido codificadas por cores, nos controles da plataforma e
no chassi da unidade, para determinar o sentido em que a maquina estad se

deslocando.

O movimento da mégquina é limitado quando a lanca é elevada ou estendida.



Selecdao de marcha lenta do motor

Durante a operacdo da mesa rotativa
Mova a chave seletora para selecionar a marcha lenta do motor

(rotacdes/minuto) . O indicador préximo a configuracdo atual deve acender.

Simbolo do coelho: marcha lenta alta

Simbolo do tartaruga: marcha lenta baixa

Quando a plataforma estd em operacdo, o acelerador muda de acordo com O
movimento da alavanca; solte o pedal e entre automaticamente na operacdo de

marcha lenta

Nota: Apdbds a partida do motor, ele opera em marcha lenta baixa. Ao se acionar
qualquer alavanca, o motor entra automaticamente em operacdo de velocidade
média; se ndo houver operacdo em até 15 segundos, ele passard automaticamente

a operacdo de marcha lenta baixa.

Verifique o indicador do motor

"Luz indicadora de combustivel" acesa: é preciso completar o combustivel.

"Luz indicadora de pressdo do 6leo" acesa:

A pressdo do 6leo estd muito baixa e a lubrificacdo é insuficiente; o uso
serd possivel somente apds o pessoal de manutencdo ter eliminado a falha.
Nota: Se a energia estiver ligada e o motor ndo der partida, com a "luz
indicadora de pressdao do &6leo" acesa, 1sto ndo significa que o motor esteja

com defeito.

Cigarra intermitente e luz indicadora

A cigarra intermitente soa para lembrar o operador de algum defeito ou

sobrecarga.

"Luz indicadora de sobrecarga da plataforma": Quando o peso exceder 230 kg, a
luz indicadora de sobrecarga da plataforma 1ird acender e a cigarra

intermitente soard o alarme.

Luz indicadora "Maquina n&o nivelada": Quando esta luz indicadora acende,
indica que a méquina n&o estd nivelada. Quando a luz indicadora acender, o
alarme de inclinacgdo ird soar. Nesse momento, a magquina deve ser movida para

um terreno plano e firme.

Luz indicadora "Alarme de nivel de combustivel”: Quando esta luz acende,
indica um nivel de combustivel muito baixo. O combustivel deve ser completado

de imediato.



Luz indicadora "Falha de 1linha": Quando esta luz indicadora acende, indica
defeito na comunicagdo da linha ou do sensor. O pessoal de manutencdo deve

ser alertado de imediato.

Indicacdo de "Energia": Ao se energizar a maquina, a luz deve estar sempre

acesa.

Consulte P9 ''Painel de controle superior" para saber o
conteudo especifico do indicador.

Lancga

1. Pressione a chave tipo pedal.

2. Pressione a direcdo indicada no painel, a fim de mover a chave seletora da

lanca mével para cima e para baixo, no sentido desejado.

Oscilagdo da plataforma

1. Pressione a chave tipo pedal.

2. Pressione o sentido indicado no painel, a fim de mover os botdes esquerdo

e direito na barra de trabalho para o sentido desejado.

Inclinagdo da plataforma (nivelamento manual)

Durante o movimento de erguer/baixar, o nivelamento da barra de trabalho é
efetuado automaticamente. Pode-se adotar o nivelamento manual quando a barra

de trabalho deve ser inclinada em circunsténcias especiais.
1 Pressione o pedal.

2 Pressione o sentido indicado no painel, a fim de mover o botdo do

movimento de inclinag¢do da barra de trabalho no sentido desejado.

Nota: Caso seja preciso inclinar a barra de trabalho para uma determinada
posicdo e parar, pressione rapidamente o "botdo de parada de emergéncia"

vermelho para desligar o motor.

Desligue o motor.

Pressione o bot&o vermelho "Parada de emergéncia" e gire a chave de ignicgéo
para a posicédo OFF.

Apbés cada uso



1. Escolha um local de estacionamento seguro, que pode ser em um terreno
plano e firme, sem obstédculos; tenha o cuidado de evitar 1locais com

trafego intenso.
2. Retraia e abaixe a lanca para a posicdo retraida.

3. Gire a mesa rotativa, para que a lanca fique entre as rodas da extremidade

redonda.

4. Gire a chave de 1ignicdo para a posigdo OFF e remova essa chave, para

evitar o uso ndo autorizado.

5. Trave as rodas.

Descrigdo do sistema hidraulico

Bomba de acionamento
Bomba varidvel
. fechada
Tipo
controlada
eletronicamente
Fluxo (2200rpm/h) 55L/min
Pressdo maxima de
250bar
conducéao
Bomba de Carga
Fluxo (2200rpm/h) 30. 5L/min
Presséo 19. 5Sbar
Valvula funcional
Pressdo da valvula
de seguranca 250 bar
funcional
Direcéo
Pressao de
. 20bar
abertura do freio
Motor de tracédo
Deslocamento 13. 3cc 45cc
Bomba funcional
. (lanca) Bomba
tipo o
variavel aberta
deslocamento 28cc
Fluxo (1600rpm/h) 44 . 8L/min

Apenas para fins de referéncia; sujeito a alteracgdes sem prévio aviso.

Descrigcdao do motor



Para se informar sobre pardmetros do motor e regulamentos de seguranca de

operacdo do motor, consulte o "Manual de operacdo e manutencdo do motor".

Bomba auxiliar

Bomba de
Tipo engrenagem

quantitativa
Deslocamento 2. Occ
Fluxo )
(2200rpm/h) 4. 4L/min
Pressdo de alivio da bomba auxiliar
bomba. 210bar

Filtro Hidr4ulico
Filtro de alta

pressao

PLF-H110X10P

Pressao de
desvio do filtro obar
de alta pressao
Filtro de

retorno do

. RFA-250X10F-Y
tanque de &6leo

hidraulico

Pressao de

desvio do filtro

. 4bar
de 6leo de
retorno
Filtro da bomba
PLF-H30X10
de carga
Pressao de
desvio do filtro
obar

da bomba de

carga

Torque de aperto, mangueira hidraulica e instalagdo da
junta do tubo Torque de aperto

Torque de aperto

Motor de rotacdo da plataforma
M22-10.9 520Nm




M10-10.9

62Nm

Anel de giro da mesa rotativa

Parafuso do anel interno | 520Nm
M20 X 130-10,9s

Parafuso do anel externo | 520Nm
M20 X 85-10.9s

Mecanismo de giro

Parafuso do redutor M10X | 62Nm
45-10,8

Parafuso do motor rotativo | 77.5Nm

M12X 35-8,8

Motor de acionamento e redutor

Parafuso do redutor M16 | 265Nm
M16X60-10.9s

Ou 0.625-11UNCX2.31in 285Nm
Porca do pneu M22X 1,5- | 520Nm
10,9

Ou 0,625-18 UNC 265Nm
Parafuso do motor MI12X X | 77.5Nm

40-12,9

Instrugdes de instalagdo para mangueiras hidraulicas e juntas de tubos

Instrugcdes de instalacdo para
mangueiras hidrdulicas e juntas de
tubos
Junta do tubo
Tamanho do Instalar
parafuso em" Torque [Nm]
-4 Aluminio 14,9
Aco 21,7
-6 Aluminio 31,2
Aco 47,5
-8 Aluminio 54,2
Aco 81,3
-10 Aluminio 93,6
Aco 142,4
-12 Aluminio 126. 1
Aco 190
-16 Aluminio 188. 5
Aco 284. 7
-20 Aluminio 233. 2
Aco 352. 5
-24 Aluminio 282
Aco 427. 1




A maquina esta equipada com mangueiras hidraulicas e juntas de tubos, que incluem
anéis de vedacao importados na superficie. Ao remover ou instalar esses anéis,

deve-se observar o torque especificado no manual.
Procedimento de aperto

Troque o anel de vedacdo. Sempre que a vedagdo estiver rompida, serd preciso
substituir o anel de vedagdo. Se a Jjunta do tubo e a mangueira estiverem

apertadas, o anel de vedacdo ndo poderéd ser reutilizado.
2. Lubrifique os anéis de vedacdo antes da instalacéo.

3. Certifique-se de que os anéis de vedacdo da superficie estejam

posicionados e fixados corretamente.
4. Conecte a porca da mangueira a junta do tubo e aperte a porca.

5. Aperte a porca ou a junta do tubo de acordo com o torque fornecido na

tabela acima.

6. Execute todas as funcdes da madquina e verifique as mangueiras, juntas de

tubos e pecas relacionadas, para garantir que ndo haja vazamentos.

Principio de operacgéao

Energia fornecida por um motor diesel Cummins; a energia auxiliar é fornecida
por uma bomba hidrdulica, acionada por uma bateria de 12 V.

Sistema hidraulica

Todas as funcdes da méquina sdo executadas pelo sistema hidraulico. Todo o
sistema hidrdulico pode ser dividido em duas partes: uma parte é usada para

as funcgdes da lanca e suporte e a outra parte, para a funcdo de acionamento.

As funcgdes da langca e da plataforma sdo acionadas por uma bomba varidvel
aberta, com vazdo de 28 litros/minuto. Quando o motor estd operando, essas
bombas enviam 6leo sob pressdo para o bloco de valvulas funcionais - que é
equipado com uma valvula direcional e uma véalvula reguladora de fluxo. Para
evitar sobrecarga de pressdo do sistema, o bloco de valvulas é equipado com
uma valvula de transbordamento. A pressdo de ajuste da valvula de
transbordamento, no bloco de valvulas integrado da lanca, ¢é de 210 Dbar; a
pressdo de ajuste da véalvula de transbordamento, no bloco de véalvulas da
plataforma, é de: 210bar

A  funcédo de acionamento é acionada por uma bomba de pistdo variavel

bidirecional, com vazdo de 90 litros/minuto. Duas valvulas de transbordamento



foram previstas para proteger o sistema de acionamento fechado contra

sobrecarga.

Os cilindros de movimentacdo da lanca da torre, cilindros de movimentacdo da
langa principal, <cilindros telescédpicos da lanca principal, cilindros de
nivelamento, motores de giro e cilindros da lanca mbével sé&o equipados com
valvulas de balanceamento, para evitar que a lanca ou a plataforma se mova em

caso de falha do sistema hidréaulico.

Sistema elétrico

Uma bateria de 12 V é utilizada no sistema para dar partida no motor e nas
bombas auxiliares e também para acionar as fungdes da lanca e o controlador

do motor. A bateria é carregada por um alternador acionado pelo motor.

Controle da maquina

Dois controladores sdo usados para controlar as funcgdes da maquina.

Eles estdo instalados na mesa rotativa (controlador de solo) e na plataforma
(controlador de plataforma).

Cada controlador transfere dados através de um barramento de dados de alta
velocidade. Assim, por exemplo, a entrada de sinal do controlador de
plataforma é transmitida ao controlador de solo sob a forma de multiplos

sinais, através desse barramento de dados de alta velocidade.

Medidas de seguranga

Varios sensores fornecem sinais ao controlador. Esses sensores selecionam e
definem os parédmetros para a operagdo segura da magquina. O estados dos
sensores ndo pode ser alterado.

2

Procedimentos de Manutencao Programada.
Observe e siga estas instrugdes

A inspecdo de manutencdo deve ser realizada por pessoal qualificado, que
tenha recebido treinamento profissional.

A inspecgdo de manutencdo periddica é dividida em diéria, trimestral,
semestral, anual e Dbienal; ela é concluida com o preenchimento de um

relatdério detalhado de inspecgdo de manutencédo.

Atencgdo: A inobservédncia dos procedimentos de manutengdo imediata e periédica
deste manual pode causar morte, ferimentos graves e danos a maquina.



Etiquete e remova as maquinas danificadas ou com defeito em tempo habil.
Repare qualgquer méquina danificada ou com defeito antes de opera-la.
Mantenha todos os registros de inspecdo da maquina por trés anos.

Magquinas sem manutencdo por mais de trés meses devem passar por uma inspecao

trimestral.

Salvo especificacdo em contrario (em detalhes), os procedimentos de

manutencdo devem ser implementados de acordo com as seguintes instrucgdes:

Posicione a maquina em um terreno plano e nivelado. O brago deve estar

totalmente retraido.

A mesa rotativa e o braco devem estar entre as rodas da extremidade redonda

(seta vermelha).
Gire a chave principal na posigdo "off” e retire a chave
Trava do pneu

Toda a energia CA externa deve ser desconectada da magquina.

Sobre esta secéao

Esta secdo fornece procedimentos detalhados para cada inspecdo de manutencédo

periddica.

Cada programa contém descrigdes, avisos de seguranca e instrucdes passo a

passo.

Legenda do simbolo

Sinal de alerta
de seguranca -

Indica a
possibilidade de
ferimentos.
Observe todas as
informacdes de
seguranca que
seguem este
sinal, para
evitar possiveis
ferimentos ou
morte.

Vermelha- indica
uma situacdo de
risco iminente
que, se ndo for
evitada, pode




resultar em

morte ou
ferimentos
graves.

Amarela - Indica

uma situacéo
potencialmente

de perigo que,
se ndo evitada,
pode resultar em
lesdes sérias ou
morte.

Amarelo com
inai d lert
Aworar oo e

usado para
indicar que
existe uma
situacéao
potencialmente
perigosa. Se néo
for evitada,
pode causar

ferimentos leves
ou moderados.

indica uma

'M[ﬂ wlll situacéao de
risco potencial

que, se nao for

evitada, pode
resultar em
danos materiais.

Verde - Indicar
informacdes de
operacao ou
manutencao.

Legenda do simbolo de manutencgéo

Observagdo: Os simbolos abaixo s&do usados neste manual como apoio para a
compreensdo das instrugdes. Quando um ou mais simbolos aparecem em frente a

um programa de manutengdo, significa o seguinte:

Comparagdo bilingiie de notas do relatério de erros

\\ Indica gque ferramentas sé&o
‘.\ necessarias para executar




este programa.

Indica que uma nova pega ¢é

>

necesséaria para realizar

esse procedimento.

Indica que o motor deve ser

&

ligado antes de realizar

esse procedimento.

Indica que o motor deve ser

3

desligado e resfriado antes

de realizar esse
procedimento.

\ﬂ Indica que este
procedimento deve ser
realizado através do

provedor de servigos.

Relatério de preparagdo de envio

O relatdério de preparacdo de envio inclui formuldrios de inspecdo periddica
de cada tipo.

Copie o relatdério de preparacdo de entrega para cada inspecdo e guarde o
formuldrio completo, como requerido.

Cronograma de Manutengédo

Existem cinco tipos de inspecdes de manutengdo a ser realizadas, de acordo
com o cronograma: didria, trimestral, semestral, anual e a cada dois anos.
Considerando os ©procedimentos repetidos, a parte do '"procedimento de
manutencdo periddica" e o "relatdério de inspecdo de manutencdo" sdo divididos
em cinco segmentos - A, B, C, D e E. Determine a combinacdo de procedimentos
necessarios para realizar a 1inspecdo periddica, de acordo com a tabela

abaixo.

Lista de verificacéao

Todos os dias ou a cada
8 horas A

Trimestralmente ou a
cada 250 horas A+B




Semestralmente ou a
cada 500 horas A+B+C

Anualmente ou a cada
1.000 horas A+B+C+D

A cada dois anos ou a
cada 2.000 horas A+B+C+D+E

Relatério da inspecdo de manutencgao

O relatério de inspecdo de manutencdo inclui uma checklist para cada tipo de

inspecdo periddica.

Copie o relatdério de inspecdo de manutencdo para cada inspecdo. Guarde o

formuldrio preenchido por trés anos.

Preparagdo de envio
Exigéncias Basicas
E responsabilidade do fornecedor realizar a preparacdo do envio.

As verificacdes de preparacdo devem ser efetuadas antes de cada envio, a fim

de encontrar quaisquer falhas antes do uso.

Maquinas danificadas ou com defeito ndo podem ser usadas. Se forem
encontradas magquinas danificadas ou com defeito, elas deveréo ser

identificadas e removidas do local de uso.

A manutencdo da maquina deve ser efetuada por técnicos de manutencdo

qualificados, de acordo com os pardmetros técnicos do fabricante.

A checklist de manutencdo deve ser realizada por técnicos de manutencéo
qualificados, de acordo com os pardmetros técnicos do fabricante e os

requisitos dos manuais relevantes.

Guia
Use o manual de operacgdo da maquina.

A preparagdo do envio inclui inspecdo pré-operacional, tarefas de manutencédo
e teste funcional.

Use a tabela abaixo para registrar os resultados. Siga as instrugdes do

manual de operacdo e registre cada item no formuldrio correspondente.



Se algum item receber "n", a madquina deverd ser removida e verificada
novamente apdés a manutencdo. Assinale "R" no formuldrio para cada maquina que

for aprovada no teste.
Legenda
Y= Sim, completo

N = N&o, reprovado por completo

R reparado

Notas:

Projeto de preparagdo de |Y [N |R

pré-entrega

Inspecdo pré-operacgdo

Itens de Manutencao

Testes Funcionais

Relatdério da inspegdo de manutengédo

Modelo da magquina

numero de série

Data

Horimetro

Proprietdrio da maquina

Inspetor (impresséo)

Assinatura dos inspetores

Cargo do inspetor

Unidade de inspecédo

Proposta

- Forneca uma cépia destas tabelas para cada inspecéo

- Selecione o formuldrio apropriado para preenchimento didrio ou a cada 8
horas:




Trimestralmente ou
A+B
a cada 250 horas:
Semestralmente ou
A+B+C
a cada 500 horas:
Anualmente ou a
A+B+C+D
cada 1.000 horas:
A cada dois anos
ou a cada 2.000 A+B+C+D+E
horas:
- Ponha o formuldrio em uma caixa designada apds cada inspecdo. - Siga o

procedimento passo a passo para saber como verificar.

- Quando a inspecdo encontrar problemas ("n"), marque e peca manutencdo; apdbs
a reparacdo, verifique novamente até que os problemas sejam eliminados.

("y")

Explicar

Y = aprovado

N = reprovado, reviséo

R = reparo

Lista de verificacéo Y N R

6 Manual de instalacéao

A 2 etiqueta

A-3 pecas danificadas,

soltas ou faltantes

Nivel de 6éleo do motor
A-4

Nivel de arrefecimento
do motor A-5

A-6 Correia do motor

A-T7 Ventilador de
refrigeracdo do motor

A-8 Filtro de
diesel/separador de

6leo e agua

A-9 Verifique o filtro
de ar

A-10 Vazamento de
diesel
A-11 Nivel de 6leo

hidraulico




A-12 Vazamento de ©6leo

hidrédulico

A-13 Condicéo do
indicador do filtro de

6leo hidréaulico

A-14 Controle da
plataforma e de solo
A-15 Unidade de

alimentacdo auxiliar

A-16 Sensor e alarme de

inclinacéo

17 painel do Operador

Apds uma operacgdo de 40

horas:

A-18 manutencdo mensal

A 19 fixacdo do suporte

do motor

A cada 125 horas de
trabalho:

A-20 Verifique a
bateria
A-21 Verifique o)

suporte inferior

A-22 Verifique o
sistema da chave fim de

curso

Checklist B

B-1 Verifique o radiador

B-2 Substituicdo do filtro

diesel/separador de &agua

B-3 Substituicdo do

elemento filtrante de ar

B-4 Sistema de admissédo de

ar

B-5 Sistema de exaustéo

B-6 Filtro de retorno do
tanque de 6leo hidraulico

B-7 Filtro de succdo do
tanque de 6leo hidraulico




B-8 Filtro de alta presséo

B-9 Fiacédo elétrica

B-10

Freio

B-11

Rodas e pneus

B-12

Nivel de 6leo do

redutor de acionamento

B-13

Tacbmetro do motor

B-14

Chave de ignicéo

B-15

parada de emergéncia

B-16

prioridade de solo

B-17

protecdo do

equipamento de seguranca

B-18

Plataforma

autonivelante

B-19

Buzina

B-20

Pedal

B-21

Motor em marcha lenta

B-22

Partida da unidade

B-23

Freio de movimento

B-24

Velocidade de

movimento - estado de

armazenagem

B-25

Velocidade de

movimento - estado de

elevagdo ou telescodpico

B-26 Alarmes

B-27

Oleo do motor e filtro

de 6leo

B-28

Tampa do tanque de

combustivel

B-29

Andlise de 6leo

hidrdulico (emulsificacao)

Lista de verificacdo C

C-1 Manutencdo do motor

C-2 Substituicédo do
elemento filtrante de ar

C-3 Mecanismo de pesagem
da plataforma de




lubrificacéo

C-4 Mecanismo de pesagem

da plataforma de teste

Lista de verificacdo D Y| N| R

D-1 Controle deslizante do

braco

D-2 Dispositivo de roda

livre

D-3 Parafuso do rolamento

de giro

D-4 Lubrificacdo do anel

de giro

D-5 Oleo para redutor de

movimento

D-6 Manutencdo do motor

D-7 Substituicdo do
elemento filtrante

hidréulico

Procedimento A

A-1

Checklist E

E-1 6leo hidraulico

E-2 Manutencdo do motor

E-3 Tubo de combustivel

Cada 5 anos:

E-4 verificar e substituir
o cabo de aco do

telescédpico da lanca

Verifique cada manual

Coloque os manuais de operagdo e seguranca em local adequado, pois é muito

importante para uma operacdo segura da magquina.

Devem ser guardados na caixa



de manuais na plataforma. Manuais escritos a m&o ou com defeito ndo podem
fornecer as informac¢des de seguranca e operacgdo necessarias para uma operagdo

segura.

1. Verifique e assegure-se de que a caixa de armazenagem esteja instalada em

local adequado na plataforma.

2. Verifique e certifique-se que o manual de operacdo, responsabilidade e

segurangdo estdo em bom estado na caixa de armazenamento na plataforma.

Coloque o manual de volta na caixa de armazenagem apds O USO.

Caso precise
substituir o

manual, entre em

contato com a
HANGCHA.

A-2

Verifique cada etiqueta

Manter integras todas as etiquetas de seguranca e lembrete é muito importante
para a operagdo segura da magquina. As etiquetas lembram os operadores dos
perigos que podem encontrar durante a operagdo e fornecem informacdes sobre
operagdo e manutencdo aos usuarios. Uma etiqueta ilegivel nd&o pode orientar

corretamente o operador, causando o risco de uma operagdo insegura.

1. Consulte a secdo de etiquetas no manual de operacdo e use a lista de
etiquetas e a tabela para determinar a localizagdo correta de cada

etiqueta.

2. Veja se todas as etiquetas estdo legiveis e sem danos, e substitua as

etiquetas danificadas e ilegiveis na ocasiéo.

3. Verifique as padginas de cada manual, para garantir que a caligrafia esteja
clara e intacta.

Caso precise
substituir a

etiqueta, entre

em contato com a
HANGCHA.




Veja se ha pecas danificadas, soltas ou faltantes.

A inspecédo didria da condigdo da magquina é muito importante para uma operacao
segura e confidvel da magquina. Se ndo forem encontradas e reparadas pecgas
danificadas, soltas ou faltantes em tempo hédbil, poderd causar uma operacao

insegura.

1 Observe toda a méquina, procurando por danos, instalacdo inadequada ou
pecas faltantes, incluindo as seguintes pecas a inspecionar:

Pecas elétricas, fios e cabos

Mangueira hidrédulica, juntas de tubulacdo, cilindros de 6leo e véalvulas

Tanque de combustivel e tanque hidraulico

Motor de movimento e redutor, motor de giro e redutor

Sistema deslizante da lanca e do eixo telescdpico

Colis&o e danos a maguina

Pneus e aros

Motor e componentes relacionados

Chaves fim de curso e buzina

Luz indicadora de alarme

Porcas, parafusos e outros elementos de fixadores

Cercas e portas para plataformas

Rachaduras em pecas estruturais e soldas

Cada tampa e trava

A-4

Verifique o nivel de 6leo do motor

Manter o nivel de 6leo adequado do motor é muito importante para a operacédo
normal do motor e prolongar sua vida Gtil. Operar a maquina com nivel de d6leo

do motor anormal ird danificar os componentes do motor.

Verifique o nivel
NOT ICE

do 6leo do motor

com O motor

desligado.

1. Verifique o medidor de &leo do motor e complete o 6leo conforme
necessario.

Resultado: o nivel do éleo estd entre os dois entalhes do medidor de 6leo.



CUMMINS QSF2. 8-C72
temperatura Tipo de d6leo
0 °C acima 20W-40
-10 °C acima 15W-40
-25C acima 10W-30

O o6leo lubrificante atende grau CE/SF ou grau CE/SG classificado pelo
American Petroleum Institute (API).

A-5

Verifique o nivel do liquido refrigerante do motor.

Manter um nivel adequado do liquido refrigerante do motor é muito importante
para prolongar sua vida util. O nivel inadequado do 1liquido refrigerante
afetard o desempenho de arrefecimento do motor e danificard seus componentes.
A inspecdo didria permite determinar a mudanga de nivel do liquido

refrigerante, de modo a encontrar problemas no sistema de refrigeracéo.

1. Verifique o nivel de refrigerante e complete com refrigerante apropriado,

como necessario.

Resultado: o nivel do liquido de resfriamento estd dentro da faixa normal

O liguido no tanque
A\ WARNING

de refrigerante

estd pressurizado e
aquecido. Tenha
muito cuidado ao
abrir a tampa e
completar o

liquido.

A-6

Verifique a correia do motor

.$ A manutencdo da correia do motor é muito importante para a

operacdo normal do motor e para prolongar a sua vida Gtil. A méquina ndo pode
operar normalmente quando a correia estd folgada ou com defeito. Se for usada

nessas condig¢des, acabard por causar danos aos componentes.



Evite checar o
AWARNING motor em operacgdo,
pois isso pode
causar ferimentos
fisicos.

Preste atencdo as
A\ e ot

partes quentes do

motor. Se tocar
nestas pecas, pode
causar queimaduras

graves.

1. Remova os parafusos de fixacdo, na placa de base de montagem do motor, e
gire essa placa para desviar o motor em relagdo a maquina.
2. Verifique a correia do motor das seguintes condicdes:
vibracéao
Abrasivos
folga

Intervalo

3. Se encontrar algum dano, substitua a correia imediatamente.

4. Verifique a correia do gerador das seguintes condicdes
vibracéao
abrasado
folga
rompimento

5. Se encontrar algum dano, substitua a correia imediatamente
6. Gire a placa de montagem do motor para restaurar o motor
7. Instale os parafusos de fixagdo para travar o motor.

Travar o motor sem parafusos de fixagcdo pode causar morte ou ferimentos

graves.

A-TT

Verifique o ventilador de resfriamento do motor

A\

A manutencdo do ventilador de resfriamento do motor é muito importante para a
operacdo normal do motor e para prolongar sua vida util. A mégquina ndo pode
funcionar normalmente quando o ventilador de resfriamento estd solto ou com
defeito. Se for wusada nessas condigdes, acabard por causar danos aos
componentes.



neurolégicos.

A\ WARNING

Evite checar o
motor em operacgdo,
pois isso pode
causar ferimentos
fisicos.

Preste atencdo as
A\ o ot

partes quentes do

motor. Se tocar
nestas pecas, pode
causar queimaduras

graves.

1. Abra a tampa da mesa rotativa, no lado do motor, e localize o ventilador

de resfriamento do motor.

2. Verifique o ventilador de resfriamento, procurando por: rachaduras
Rebites soltos

Lédminas soltas

3. Veja se o ventilador de resfriamento estd firmemente instalado. Se

necessario, aperte os parafusos de fixacdo da caixa de resfriamento.

4. Substitua o ventilador de resfriamento de imediato se estiver danificado.
A-8

Verifique o filtro de combustivel / separador de agua

A manutencdo do filtro de combustivel e do separador de &gua ¢é muito
importante para a operac¢do normal do motor. Se esse procedimento de inspecgéo

ndo for efetuado, o motor n&do ird operar normalmente e poderd ser danificado.

O combustivel do
motor é inflamavel.

Esse procedimento

deve ser realizado ao
ar livre, em local
ventilado e afastado
de fontes de fogo.
Veja se ha& extintores
de incéndio padrédo ao

seu alcance.

Esse procedimento
deve ser realizado




com mais frequéncia
no caso de baixa
qualidade do
combustivel ou um

ambiente de trabalho

umido.

Nota:

Siga esse procedimento com o motor desligado.

1. Abra a tampa da mesa rotativa, no lado do motor, e localize o filtro de
combustivel e o separador de &agua.

2. Solte o) bujéo da valvula localizado na cabeca do filtro de
combustivel/separador de &gua.

3. Solte o bujdo de drenagem na parte inferior. Drene a a&gua em um recipiente
adequado, até que o combustivel comece a escoar.

4. Reaperte o bujdo da véalvula.
5. Limpe o 6leo diesel derramado durante o procedimento

6. Dé partida no motor, a partir do controlador de solo, e veja se héa
vazamentos no filtro de combustivel/separador de &agua.

A-9

Verifique o filtro de ar do motor.

A manutengdo do filtro de ar do motor é muito importante para a operagédo
normal do motor e para prolongar sua vida util. Caso esse procedimento nao

seja executado, poderd resultar em operacdo anormal do motor e danos as

pecgas.

Execute este
procedimento com o©O

motor desligado.

1. Abra a tampa lateral do motor e pressione a ranhura de remocgdo de poeira,

a fim de esvaziar a valvula de remocdo de poeira. Limpe se necesséario.

2. Solte o grampo existente na tampa traseira do cartucho do filtro de ar e

remova a tampa traseira.
3. Remova entdo o elemento filtrante.

4. Esfregue o interior do cartucho do filtro e a tampa traseira com um pano
umido. Repare o vazamento em tempo habil.



5. Verifique o elemento filtrante. Se necessédrio, use ar comprimido seco de
baixa pressdao.
Sopre o elemento filtrante de dentro para fora. Tenha o cuidado de néo

danificar o elemento filtrante.
6. Instale o elemento filtrante.

7. Instale a tampa traseira no cartucho do filtro e fixe o grampo.

A-10

verificar se ha vazamentos de fluido

Se o problema de vazamento de combustivel ndo for encontrado e resolvido em
tempo hébil, poderd causar condicgdes inseguras. Explosdo e incéndio podem

causar morte ou ferimentos graves.

Perigo: o combustivel do motor é inflamdvel. Esse procedimento deve ser
realizado ao ar livre, em local ventilado e afastado de fontes de fogo. Veja

se hd extintores de incéndio padr&o ao seu alcance.

_ o o -
vazamento de

combustivel, nao

permita que nenhuma
outra pessoa entre
na Aarea e evite
operar a maguina.

Repare o wvazamento

em tempo hébil.

A-11

Verifique o nivel do 6leo hidraulico

Garantir o nivel de 6leo hidrdulico adequado é essencial para a operacgéo
normal da méquina. Um nivel de 6leo hidrdulico inadequado pode danificar os
componentes hidrdulicos. As inspecdes didrias podem permitir que os



observadores entendam as mudancas no nivel do 6leo e descubram problemas no

sistema hidrédulico.
Nota: Execute este procedimento com toda a maquina na posigdo de carga.

1. Observe o medidor de nivel, na placa lateral do tanque de 6leo hidraulico.

NOTICE

O nivel do 6leo hidrédulico deve estar 10 cm abaixo do topo do medidor de

nivel.

A-12

Verifique o vazamento de 6leo hidraulico

A verificacdo de vazamento de ©&éleo hidrdulico é muito importante para a
operacdo segura e o trabalho normal da magquina. Se houver um vazamento que
passou despercebido, poderd causar uma situacdo perigosa, prejudicando o

desempenho da maquina e danificando os componentes.

1. Observe se hé& transbordamento, gotejamento ou residuo de 6leo hidréaulico

sobre ou ao redor dos seguintes componentes:

Tanque de 6leo hidrdulico - filtro, junta de tubos, tubos de éleo, unidade de
energia auxiliar

Juntas de tubos parciais do motor, tubos de &6leo, bombas, filtros Todos os
cilindros hidrédulicos Todas as mesas de valvulas hidrdulicas Lanca

Suporte giratoério

Chassi de acionamento

Area ao redor da maquina

3

A-13

Verifique o indicador do filtro hidraulico

Manter o filtro hidrdulico normal ¢é essencial para a operagdo correta e
segura do sistema. O indicador do filtro hidrdulico mostra que o fluido
hidrdulico estd blogueado por um filtro com defeito. Se o filtro né&o for



verificado e substituido com frequéncia, as impurezas ir&do permanecer no

sistema hidrdulico, causando danos aos componentes.

H& um total de 5
filtros hidrdulicos na

maquina: dois filtros

de succdo no lado do
tanque, um filtro de
retorno no tanque, um
filtro de alta presséao

e um filtro

suplementar.

1 Dé partida no motor a partir da plataforma.
Filtro de retorno do tanque de 6leo

2 Selecione a marcha lenta alta do motor (simbolo do coelho).

3 Verifique o indicador do filtro.

Resultado: O ponteiro do indicador deve atuar na &rea verde. Caso o
ponteiro esteja na Aarea vermelha, significa que o filtro hidrdulico esté
obstruido e deve ser substituido.

Filtro de alta pressédo

Nota: O filtro de alta pressdo fica ao lado do motor, enquanto o filtro de

carga estd instalado na parte inferior do motor.

4 Verifique o indicador do filtro.
Resultado: O ponteiro do indicador deve atuar na &rea verde. Caso o
ponteiro esteja na &area vermelha, significa que o filtro hidrdulico esté
obstruido e deve ser substituido.

A-14
Checar Controle da plataforma e de solo

Testar as funcgdes da maquina e a chave de parada de emergéncia é essencial
para a operagdo segura da maquina. Se alguma funcdo ndo funcionar normalmente
ou a chave de parada de emergéncia ndo for capaz de parar todas as fungdes e
desligar o motor, poderd causar uma situacdo insegura. Qualquer funcdo deve
operar de forma suave e confidvel, sem vibragdes, movimentos violentos e

ruidos anormais.



1. Gire a chave para o controle de solo e passe a chave de parada de
emergéncia para "ON". Ligue o motor e entdo manipule todas as fung¢des da
maguina em um ciclo.

Resultado: todas as fungdes da maquina devem operar sem problemas.

2. Pressione a chave de parada de emergéncia para a posicdo "OFF” Resultado:
Ndo é possivel operar qualquer funcdo da magquina e o motor permanece

parado.

Todas as agdes devem
parar imediatamente. O
motor para em 2-3

segundos.

3. Gire a chave de comando para o controle da plataforma e gire a chave de
parada de emergéncia para "ON". Ligue o motor na plataforma e manipule
entdo cada funcdo da maquina, em um ciclo.

Resultado: todas as fungdes da magquina devem operar sem problemas.

4. Pressione a chave de parada de emergéncia para a posicdo "OFF” Resultado:
N&o ¢é possivel operar qualquer fungdo da magquina e o motor permanece
parado.

Como recurso de
seguranga, a selecédo e

operagdo do controle

de solo podem dar

prioridade ao controle

da plataforma.

A-15
Teste a operagdo de energia auxiliar

A verificagcdo de defeito do sistema de energia auxiliar é essencial para a
operagcdo segura da maquina. Se ndo for possivel wusar a energia auxiliar
quando a energia principal falhar, poderd causar uma situacdo insegura. Ao
usar a energia do motor para operar a magquina, a selecdo da energia auxiliar
ir4d desligar imediatamente o motor. A energia auxiliar é usada apenas para
uso de curto prazo; gqualquer outro uso ird descarregar a bateria e causar

danos aos componentes.

Execute este
procedimento com o

motor desligado.

1. Gire a chave para o controle de solo e passe a chave de parada de

emergéncia para "ON".



Pressione e retenha a chave de energia auxiliar; habilite entdo a tecla e
cada chave de funcdo do braco ao mesmo tempo.

Resultado: Todas as funcdes de retracdo e descida do braco devem ser

executadas.

1. Gire a chave de ignicdo para o controlador da plataforma.

2. Pressione entdo o pedal.

3. Pressione simultaneamente a chave de energia auxiliar e cada alavanca de
controle de funcdo, alternando a chave e o botéo.
Resultado: Todas as funcgdes de retracdo e descida do braco devem ser
executadas.

A-16

Teste o0 sensor e o alarme de inclinacgéao

Quando a inclinacdo da mesa rotativa exceder 3°, o indicador de perigo da

plataforma ird acender e soar um alarme.

Escolha uma plataforma

de teste de nivel.

1. Gire a chave de comando para o controle de solo.

2. Abra a tampa lateral do tanque de 6leo, na mesa rotativa, e incline
manualmente o sensor de inclinacéo.
Resultado: deve soar um alarme, aparecer a tela de exibicdo e alarme de
instrumentos da plataforma.

A-17

Painel de operacdo de teste

Testar o painel de operacdo é essencial para a operacdo segura da magquina. Se

a lanca funcionar sem o painel de operacdo, sua estabilidade serd muito

afetada e poderéd tombar.

1.

Todas as fungdes e fungdes de marcha do braco de operagdo ndo devem ser
executadas sem pisar no pedal.

Pise no pedal para operar a funcdo de braco e a funcdo de marcha - cuja
execucdo deverd ser possivel de acordo com as instrug¢des no painel.



A-18
Faca a manutencdo mensal

A manutencdo mensal é um procedimento realizado apdés o uso inicial da maquina

por 30 dias ou 40 horas.

1. Siga os procedimentos de manutencdo abaixo:

A-3 Veja se hé pecas danificadas e soltas ou faltantes.

A-5 Verifique o nivel de refrigerante do motor.

B-3 Filtro de ar de reposicéo

B-6 Filtro de retorno do tanque de éleo hidrdulico de reposicéo
B-11 Verifique os aros e pneus (incluindo as porcas de montagem) .
B-12 Redutor de movimento e nivel de 6leo do redutor rotativo
C-3 Elemento do filtro de combustivel de reposicéo

C-5 Verifique o cabo de extensdo/retracdo da lanca.

D-4 Verifique os parafusos de fixacgdo do suporte rotativo.

D-8 Verifique a valvula do motor.

B-13 Verifique e ajuste o tacdbmetro do motor.

C-3 Substitua o 6leo do motor e o filtro de d6leo.

Para ter mais detalhes, consulte o "Manual de operagcdo e manutencdo do

motor".
4
A-19

Verifique os fixadores do motor

0] manual do motor

NOTIGE exige que esse

procedimento seja
realizado apds 40

horas de uso.

AWARNING O aperto adequado dos fixadores do motor é essencial para a

operacdo normal e segura do motor. O aperto fraco ou inadequado dos fixadores

pode causar danos aos componentes do motor e situag¢des perigosas.

1. Remova os parafusos de fixacdo da placa de base de montagem do motor e

gire essa placa para fazer com gque o motor desvie da maquina.

2. Aperte todos os fixadores do casco. O torque é de 12 Nm.



3. Aperte todas as bracadeiras do tubo de admissdo. O torque é de 12 Nm.

4. Aperte todos os parafusos de fixacdo na mesa das valvulas de admissédo. O
torque é de 23Nm.

5. Aperte todos os parafusos de fixacdo na mesa das valvulas de saida de ar.
O torque é de 40Nm.

6. Aperte os parafusos de montagem do motor. O torque de aperto dos parafusos
entre o motor e a placa de montagem é de 73 Nm; o torque de aperto dos

parafusos entre a placa de montagem e a mesa rotativa é de 273 Nm.
7. Gire a placa de base de montagem do motor para restaurar o motor.

8. 1Instale os parafusos de fixacdo para travar o motor.

Travar o motor sem
A\ WARNING N

parafusos fixagdo

pode Resultado morte

ou ferimentos graves.

A-20
Verifique a bateria.

Deve-se realizar esse procedimento a cada 125 horas.

As boas condic¢des da bateria sdo essenciais para uma operac¢do normal e segura
do motor. Nivel de eletrdélito incorreto ou cabos e conexdes danificados pode
causar danos aos componentes do motor e situagdes perigosas. O contato com
fios energizados pode resultar em morte ou ferimentos graves. Remova todos os

brincos, reldégios e outras joias.

Como a bateria contém um liquido &cido, evite vazamentos e contato com esse
liqguido. Neutralize qualquer vazamento do liquido &cido com bicarbonato e
agua.

1. Use roupas e 6culos de protecéo.
2. Veja se a conexdo do cabo da bateria n&o estéd corroida.

3. Veja se a bateria estd instalada firmemente e se a conexdo do cabo esta
fixada.

4. Veja se o fio do separador da bateria estd conectado firmemente.



5. Abra a tampa de drenagem dos dois grupos de Dbaterias e verifique a
densidade do eletrdélito de cada grupo com um densitémetro de ligquidos.
Resultado: Se a densidade do eletrdélito de qualquer grupo de baterias for

inferior a 1,086, serd preciso substituir as baterias.

6. Verifique o nivel de eletrdélito. Se necessario, adicione &agua destilada
pelo tubo de entrada de &gua, na parte inferior da bateria. Evite o

transbordamento.

7. Reinstale a tampa de drenagem da bateria.

A-21
Verifique o suporte inferior.

Devido ao vazamento de &6leo hidraulico e a dilatacdo da mangueira, o suporte
inferior pode ndo estar na posicdo vertical. Nesse caso, serd preciso nivelar

manualmente o suporte inferior.

VERTICAL IINFERIOR

Figura A-1 O suporte inferior ndo estd na posicdo vertical.

VALVULA MANUAL

Figura A-2 Valvula manual

Abra a tampa na lateral, na caixa de controle, para ver a valvula manual,
préxima a valvula principal. Abaixo da valvula principal h& uma placa
indicadora de operacéo.

Ao ajustar manualmente o suporte inferior, ponha primeiro a lanca inferior na
posicdo mais baixa; gire entdo o volante da véalvula manual para a posigédo
"ON" e, em seguida, mova o botdo de operagdo da lanca inferior para a posicgéo
descendente. O suporte inferior ird se ajustar gradualmente até a posicgéo
vertical. Por fim, gire a valvula manual para a posicdo "OFF".

Caso suspeite que o suporte inferior n&o ird nivelar automaticamente quando a

lanca inferior for erguida, veja se a valvula manual estd na posigdo "OFF".

A-22

Verifique o sistema de chaves fim de curso.



A lanca inferior da maquina é controlada por dois conjuntos de chaves de
movimento; um dos grupo controla a elevacdo da lanca inferior, enquanto o
outro controla a extensdo da lanca telescédpica inferior. Os dois grupos de
sistemas de chaves de movimento controlam a elevagcdo e a extensdo da lanca
inferior na seguinte ordem: 1 O movimento ascendente do braco de elevacéo
inferior, a partir da posicdo mais baixa, é executado na seguinte ordem: A)
Antes que a lanca telescoéopica inferior possa ser estendida a partir da
posicdo totalmente retraida, a lanca de elevacdo inferior deve ser ajustada
para cima, até a posicdo maxima (o angulo aproximado entre a linha vertical é
de 15°); B) Somente quando a lanca inferior estiver totalmente erguida, a
lanca telescépica inferior poderd ser estendida e retraida. 2 O movimento
descendente do braco de elevagdo inferior, a partir da posicdo maxima
superior, deve ser executado na seguinte ordem: a) Em operacdo, o telescodpico
volta a posicdo totalmente retraida (o braco telescdédpico inferior nd&o estéd
totalmente retraido e o braco de elevacédo inferior ndo pode descer).

b) Somente quando a lanca telescdépica inferior estiver totalmente retraida, a
lanca de elevacdo inferior poderéd descer.

Quando a lanca inferior né&do estiver totalmente em seu lugar, a extensdo

inferior deverd ser totalmente retraida.

Figura A-3 Sistema de chaves fim de curso



Quando a lanca telescédpica inferior ndo estiver totalmente retraida, a lanca

inferior deverd estar na posicdo de elevacdo maxima.

A lanca telescoédpica inferior ndo poderd ser estendida enquanto o brago de
elevagcdo inferior n&o estiver totalmente erguido. Figura A-5 Sistema de

chaves fim de curso



Quando o braco telescédpico inferior ndo estiver totalmente retraido, o braco

de elevacdo inferior nédo pode descer.

Figura A-6 Sistema de chaves fim de curso

Procedimento B

B-1

Verifique o modelo de resfriamento do radiador e do
refrigerante.

A manutencdo do radiador é essencial para uma operacdo normal do motor.
Operar a maquina com um radiador danificado ou com vazamento pode causar
danos ao motor. Ao mesmo tempo, o fluxo de ar restrito gque passa pelo
radiador ir4d afetar a operagdo do sistema de resfriamento. Inspecgdes
frequentes podem permitir que os inspetores entendam as mudan¢as na situacgdo

do radiador e encontrem problemas no sistema de resfriamento.

N&do faca verificacdes
A\ WARNING

com o motor em

operacéo. Retire a

chave geral de




‘ ‘operacéo.

Cuidado com as pecas
A"ATGH ot do motor e o liquido
refrigerante quentes.
O contato com pecas
quentes do motor ou
refrigerante quente
iréd causar

queimaduras graves.

1. Remova os parafusos de fixacdo da placa de base de montagem do motor e

gire essa placa para fazer com gque o motor desvie da maquina.

2. Verifique o radiador, procurando por vazamentos ou danos fisicos.

3. Remova quaisquer detritos e objetos estranhos do radiador.

4. Gire a placa de base de montagem do motor para restaurar o motor.

5. Instale os parafusos de fixacdo para travar o motor.

Travar o motor sem

A\ WARNING

parafusos de fixacdo

pode Resultado morte

ou ferimentos graves.

Para obter mais detalhes,

motor".

B-2

consulte o

"Manual de operacdo e manutencdo do

Substitua o filtro de combustivel/elemento separador de

agua.

A substituicdo do filtro de combustivel e do elemento separador de &agua é

essencial para uma operacdo normal do motor e prolongar sua vida Util. Um

filtro sujo ou obstruido pode afetar
usd-lo nessas condicgdes
frequente do filtro é necessaria ao
sujas.

_ O combustivel do motor

realizado ao ar livre,

ir4d causar

em local bem

ventilado e 1longe do

a operacgdo normal do motor e continuar a
danos aos

componentes. A substituicéo

trabalhar sob condig¢des particularmente

inflamdvel. Esse procedimento deve ser

fogo. Lembre-se de

providenciar um extintor de incéndio que atenda os padrdes.

- Quando a qualidade do combustivel é relativamente alta ou o ambiente

de trabalho é umido, esse procedimento deve ser realizado com frequéncia.



Execute este
procedimento com o

motor desligado.

1. Desconecte o combustivel que flui do tanque de combustivel para o filtro
de combustivel / separador de &gua.
2. Solte o bujéao da valvula localizado na cabeca do filtro de
combustivel/separador de &gua.
3. Coloque um recipiente adequado sob o copo do filtro.
4. Solte o bujédo de drenagem de 6leo, na parte inferior do copo do filtro.
Drene todo o combustivel existente no copo do filtro.
5. Solte os parafusos no inicio. Gire o copo do filtro no sentido anti-
hordrio e remova-o do elemento filtrante.
6. Instale o copo do filtro no novo elemento filtrante. Aperte o bujdo de
drenagem.
7. Coloque 6leo diesel limpo no elemento e no copo do filtro.
8. Aplique uma fina camada de 6leo na junta do elemento filtrante.
9. 1Instale o copo do filtro no filtro e aperte-o manualmente.
O copo do filtro deve
ser abastecido com
combustivel, antes de
ser instalado no
filtro.
10. Aperte os parafusos do cabecote. Aperte o bujdo da véalvula.
11. Remova o 6leo diesel derramado durante a execucdo desse procedimento.
12. Veja a data de validade do filtro e anote data e a hora com tinta
permanente.
13. Conecte a linha do tanque de combustivel ao cabecote do filtro de

combustivel/separador de &gua. Aperte a bracadeira do tubo. Para obter
mais detalhes, consulte o "Manual de operagdo e manutencdo do motor"

Filtro principal

Filtro de seguranca

B-3

Substitua o elemento do filtro de ar



A manutencdo do filtro de ar do motor é essencial para uma operacdo normal do
motor e para prolongar sua vida Util. Caso esse procedimento ndo seja
executado, poderd causar operacdo anormal do motor e danos aos componentes.

Execute este
procedimento com o
motor desligado.

1. Use os dedos para apertar simultaneamente ambos os lados da tampa de
limpeza de ar, a fim de abrir a védlvula de drenagem.

2. Abra a trava na tampa de limpeza de ar. Remova a tampa traseira do
cartucho de limpeza de ar.

3. Remova entdo o elemento filtrante.

4., Limpe o sistema de filtro de ar e a tampa traseira com um pano umido.
5. Instale um novo elemento filtrante.

6. Instale a tampa traseira.

B-4

Verifique o sistema de admissdo de ar do motor.
Manter a operagdo normal do sistema de admissdo de ar do motor é essencial
para o bom funcionamento do motor e para prolongar sua vida Gtil. Caso esse

procedimento ndo seja executado, poderd causar operagdo anormal do motor e

danos aos componentes.

Execute este
procedimento com o

motor desligado.

1. Verifique o tubo de sucg¢do, procurando por rachaduras, bracadeiras soltas
ou pequenos orificios, etc. Esses problemas podem fazer com que poeira e

detritos entrem no motor.

2. Aperte ou substitua as pecas como necessario, para garantir que n&do haja

vazamento no sistema de succéo.

B-5

Verifique o sistema de exaustédo.



Manter a operacdo normal do sistema de escapamento do motor é essencial para
o bom funcionamento do motor e para prolongar sua vida util. Caso esse
procedimento n&o seja executado, poderd causar operacgdo anormal do motor e

danos aos componentes.

A\ WARNING

para desligar a maquina.

A\ e our

partes quentes do motor pode causar queimaduras graves.

faca verificagbdes com o motor em operacdo. Retire a chave

Tenha cuidado com as partes quentes do motor. O contato com

1. Veja se todos os parafusos estdo apertados.
2. Veja se todas as soldas estédo livres de rachaduras.

3. Veja se n&o had vazamento de géas.

B-6

Substitua o filtro de retorno do tanque de 6leo hidraulico.

N o [

A substituigdo do filtro de retorno de 6leo do tanque de 6leo hidraulico é
muito importante para a operacdo normal da madquina e para prolongar sua vida
util. Um filtro sujo ou obstruido pode causar defeito da magquina e continuar
a usa-lo nessas condigdes pode causar danos aos componentes. Trabalhar em
condic¢des muito sujas pode exigir trocas mais frequentes do filtro.

Tenha atencéao com
A\ o ot

6leo quente. 0

contato com 6leo
quente pode causar

queimaduras graves.

Execute este
NOTIGE procedimento com o

motor desligado.

1. Abra a tampa lateral da mesa rotativa, no controlador de solo, e localize
o filtro de retorno de 6leo.



Coloque um recipiente adequado sob o filtro de retorno de 6leo, no tanque
de 6leo hidraulico.

3. Use uma chave inglesa para remover o filtro de retorno de 6leo.

4. Aplique uma fina pelicula de 6leo a Jjunta do novo filtro de retorno de
6leo.

5. Instale um novo filtro de retorno de 6leo e aperte-o manualmente.

6. Remova o 6leo hidraulico derramado durante a execucdo desse procedimento.

7. Veja a data de wvalidade do filtro e anote data e a hora com tinta
permanente.

8. Dé partida no motor a partir do controlador de solo.

9. Verifique o filtro e as pecgas relacionadas, para garantir que ndo ha
vazamento.

B-7

Substitua o filtro de sucgdo do tanque de d6leo
hidraulico

A substituicdo do filtro de succdo do tanque de 6leo hidrdulico é essencial

para a operacdo normal da maquina e para prolongar sua vida Gtil. Um filtro

sujo ou obstruido pode causar defeito da madgquina e continuar a usd-lo nessas

condicdes pode causar danos aos componentes. Trabalhar em condig¢gdes muito

sujas pode exigir trocas mais frequentes do filtro.

Cuidado com 6leo
A\ e ot

hidradulico quente. O
contato com fluido
hidraulico quente

pode causar

queimaduras graves.

Execute este
NOTIGE procedimento com o

motor desligado.

2.

Abra a tampa da mesa rotativa, na lateral do controlador de solo.

Use uma chave inglesa para remover o filtro.



3. Substitua o filtro conforme necesséario.
4. 1Instale um novo filtro.
B-8

Substitua o filtro de alta pressao

A substituicdo do filtro de alta pressdo é essencial para a operacdo normal

da magquina e para prolongar sua vida util.

Um filtro sujo ou obstruido pode

causar defeito da médquina e continuar a uséd-lo nessas condigdes pode causar

danos aos componentes.

mais frequentes do filtro.

Cuidado com 6leo
A\ o ot

hidraulico quente. O
contato com fluido
hidraulico quente
pode causar

queimaduras graves.

Execute este
procedimento com o

motor desligado.

Trabalhar em condig¢des muito sujas pode exigir trocas

Abra a tampa da mesa rotativa, no lado do motor, para localizar o filtro

de alta pressdo.

Coloque um recipiente adequado sob o filtro.

Remova o filtro de seu suporte de montagem.

Substitua o elemento do filtro conforme necesséirio.

Remova o 6leo derramado durante a execugcdo desse procedimento.

Veja a data de validade do filtro e anote data e hora

permanente.

Dé partida no motor a partir do controlador de solo.

com tinta

Verifique todas as pecas do filtro, para garantir que ndo h& vazamento.



B-9
Verifique a fiagdo elétrica

A manutencdo da fiacdo elétrica é essencial para a operacdo normal e segura
da méquina. A ndo localizacdo e substituicdo de fios queimados, arranhados,
corroidos ou rompidos em tempo habil pode causar operagdo insegura e

ferimentos graves.

AN WARNING

ferimentos graves. Remova todos os brincos, reldgios e outras joias.

contato com fios energizados pode resultar em morte ou

1. Verifique as seguintes &areas, procurando por queima, arranhdes, corrosdo e
fios soltos:
Chicote de fios de motor
Caixa de controle de solo

Chicote de cabo da mesa rotatodria
2. Dé partida no motor da plataforma e estenda a lanca.

3. Gire a chave de comando para o controlador de solo e erga o braco acima da

mesa rotativa.

A\ WARNING ;

de todas as pecas mbévelis com suas maos.

uando o braco é abaixado, ndo que ou se aproxime do cilindro e

4. Desligue o motor.

5. Veja se h& fios queimados, arranhados ou corroidos na corrente de arrasto.
6. D& partida no motor e abaixe a lancga para a posicgdo de carga.

7. Desligue o motor.

8. Verifique as seguintes &reas, procurando por queima, arranhdes, corrosdo e
fios soltos:
Caixa de Juncdo do controlador de plataforma

Fiagcdo da mesa da valvula da plataforma

B-10

Confirme o dispositivo de frenagem adequado



Dispositivos de frenagem adequados sdo essenciais para uma operacdo normal e
segura da maquina.
Essa maquina estd equipada com um dispositivo de freio hidrdulico no redutor

de acionamento.

1. Verifique as embreagens de cada redutor de acionamento e veja se estdo em
condicdes normais de trabalho. A disténcia de frenagem pelo pedal nédo é

superior a 1,2 m.

B-11

Verifique aros e pneus (incluindo as porcas de
montagem) .

A manutencdo de aros e pneus é essencial para uma operacdo normal e segura da
maquina. Problemas com um aro ou pneu pode fazer com que a magquina tombe. Se

ndo for encontrado e reparado a tempo, pode causar danos aos componentes.

A maquina utiliza
NOTIGE pneus sdélidos e né&o

precisa ser inflados.

1. Verifique todos os pneus, procurando por cortes, rachaduras, furos e

desgaste anormal.

2. Verifique cada aro da roda, procurando por danos, deformac¢des e rachaduras

nas soldas.

3. Veja se a porca de montagem estéd apertada com o torque correto.

B-12

Verifique o nivel de 6leo no redutor de acionamento.

O nivel de 6leo inadequado no redutor ird reduzir o desempenho de trabalho da
maquina. Se for wusado continuamente nessas condig¢des, causara danos aos
componentes.

Redutor de marcha
Para redutor RR:



Conduza a maquina para girar o redutor, de modo que um dos bujdes fique
para cima e o outro fique em 90 ° em relacdo ao primeiro.

2 Desaperte o bujdo horizontal e verifique o nivel do 6leo. Resultado: O
6leo deve estar nivelado com a parte inferior do bujéo.

Se necessario, desaperte o bujdo superior e adicione &6leo, para fazer o
6leo nivelar com a abertura inferior do bujdo, a 90°.

Reinstale o bujdo de 6leo.

Repita esse procedimento para outros redutores de acionamento.

reabastecimento reabastecimento

Posicdo de Posicdo de

2

Porta de abastecimento de 6éleoc © Porta de nivel de 6leo ® Porta de
drenagem de 6leo
Para redutor INI:

Conduza a magquina de modo que dois dos quatro bujdes, na extremidade
externa do redutor, estejam na posicdo horizontal e os outros dois estejam
na posigédo vertical.

Execute os passos 2 a 5 do redutor RR.

Redutor rotativo da mesa rotativa

O redutor rotativo da
mesa rotativa esté

localizado entre a
mesa rotativa e o
quadro inferior.

A superficie do dente deve ser mantida corretamente lubrificada; a graxa deve
ser adicionada em tempo héabil, para evitar lubrificacdo insuficiente.

B-13

B-13 Detecte e ajuste o tacdémetro do motor



O ajuste adequado da marcha lenta baixa e da marcha lenta alta, no tacdmetro
do motor, é essencial para a operacdo normal da madgquina e para prolongar sua
vida Gtil. Se o tacdémetro falhar, a méquina ndo ird operar normalmente e o

uso continuo nessas condig¢des poderd causar danos aos componentes.

1. Dé partida no motor, no controlador de solo.

Resultado: No modo de marcha lenta, o tacdémetro deve indicar 1 000 rpm.

2. Passe a velocidade de marcha lenta para marcha lenta alta (sinal do
coelho), no controlador de solo

Resultado: O tacbmetro deve indicar entdo 1.600 rpm.

Para ter mais detalhes, consulte o "Manual de operagcdo e manutencdo do

motor".

B-14
Teste a chave de ignigéo.

O uso flexivel da chave de ignicdo é essencial para uma operacdo segura da
maquina. A falha da chave de ignicdo pode gerar uma operacdo perigosa.

Usa-se a chave de ignicdo para controlar a operacdo da maquina a partir do
solo ou da plataforma e ainda para controlar a energia do sistema.

1. Abra a tampa da mesa rotativa, na lateral do controlador de solo.

2. Gire as chaves de parada de emergéncia para a posicdo "ON", tanto na
plataforma como no controlador de solo.

3. Quando a chave de ignigdo é posta em "OFF", o sistema é desligado.

4. Gire a chave de ignigdo para o controlador de solo. Dé partida no motor e
gire a chave de ignicdo para o controlador da plataforma.

5. Verifique qualquer func¢do a partir do controlador de solo. Resultado: A
funcdo da madgquina n&o deve ser executada.

6. Verifique qualquer funcdo a partir do controlador da plataforma.
Resultado: A funcdo da maquina deve ser executada.

7. Gire a chave de ignig¢do para o controlador de solo.

8. Verifique qualquer fungdo a partir do controlador da plataforma.
Resultado: A funcgdo da maquina ndo deve ser executada.

9. Verifique qualquer funcgédo do controlador de solo.
Resultado: A funcgdo da maquina ndo deve ser executada.



B-15
Teste o botdo de parada de emergéncia.

A funcdo do botdo de parada de emergéncia é essencial para a operacgdo segura
da magquina. Qualquer defeito do botdo de parada de emergéncia ird impedir a
desativacdo do motor e a interrupcdo das funcgdes da maquina. Isto causard uma

situacdo perigosa para o pessoal da plataforma e de terra.

-A selecdo e operacgdo dos controles de solo tém prioridade sobre

os controles da plataforma,

1. Dé partida no motor a partir do controlador de solo.

2. Empurre o botdo de parada de emergéncia para a posicdo "OFFE".
Resultado: O motor deve parar e nenhuma fun¢do da maquina é executada.

3. Dé partida no motor a partir do controlador da plataforma.

4. Empurre o botdo de parada de emergéncia para a posigdo "OFF".

Resultado: O motor deve parar e nenhuma funcdo da maquina é executada.

-A chave de parada de emergéncia existente no controlador de solo

pode interromper todas as fungdes da méquina, mesmo se a chave de ignicgéao

estiver na posicdo do controlador da plataforma.

B-16
Teste a fungcdo de prioridade do controle de solo.

O uso adequado da funcédo de prioridade do controle de solo é essencial para a
operagdo segura da maquina. O objetivo da funcdo de prioridade do controle de
solo consiste em permitir que os operadores de solo operem a madquina, sem
importar se a chave de parada de emergéncia da plataforma estd desligada.
Essa funcdo é usada principalmente quando o operador na plataforma n&do pode
fazer com que a langa volte & posicdo de carga.

1. Pressione a chave de parada de emergéncia da plataforma para a posicgéo
HOFFH .

2. Dé partida no motor a partir do controlador de solo.

3. Opere as funcgdes de cada braco.



Resultado: Todas as funcdes do braco devem ser executadas.

B-17
Teste a protegcdo do equipamento de segurancga

A protecdo do equipamento de seguranca de teste é essencial para a operacgéo
segura da maquina. Se a maquina operar com a chave de seguranca atuando
incorretamente, a estabilidade da magquina serd muito afetada e ela poderéa

tombar.

1. Veja se o dispositivo de pesagem estd em boas condicdes.
Ao se carregar mais de 230 kg na plataforma, o indicador de carga pesada

deverd acender.

2. Sensor de inclinacdo da estrutura inferior
o

Se a estrutura inferior inclinar mais de 3 °, um alarme serd emitido e a

lanca ndo poderd ser elevada, retraida ou girada.

3. Oscilacdo do eixo de direcéo

Quando a lanca estd em uma posicdo paralela ao eixo longitudinal da
estrutura inferior e ndo excede o alcance das duas rodas motrizes ou a
distédncia das duas rodas de direcdo, e se encontra no estado retraido, o
suporte do eixo de direcdo cilindro estd em estado flutuante. Com um solo
irregular, o eixo de direcdo oscila para garantir que as quatro rodas
estejam no solo.

Quando a lanca estd erguida ou estendida, o cilindro de suporte é travado
automaticamente, para garantir a estabilidade da operacéo.

Portanto, a magquina n&o pode ser conduzida em terreno irregular sob
condic¢des de trabalho. Antes de dirigir em terreno irregular, lembre-se de

retrair a lanca.

B-18
Nivelamento automatico da plataforma de teste

O nivelamento automatico da plataforma durante todo o ciclo de elevacdo da
lanca é essencial para a operacgdo segura da magquina. A plataforma é mantida
nivelada por cilindros de nivelamento e cilindros ativos de nivelamento. Se a
plataforma ficar desnivelada, é possivel ajustad-la manualmente, a fim de
manté-la nivelada. Qualquer falha do nivelamento automdtico da plataforma
colocard em risco os operadores da plataforma e de solo.



1. Dé partida no motor a partir do controlador de solo e retraia a lanca para

a posicdo de carga.

2. Ajuste a plataforma para a posicdo horizontal, wusando a chave de
nivelamento manual da plataforma.

3. Elevar ou abaixar a lanca em apenas um ciclo.
Resultado: A plataforma deve estar sempre nivelada e o desnivel deve estar
em +1.5°.

B-19
Testar a buzina

A funcdo da buzina é essencial para a operacdo segura da maquina. Pressione o
botdo da buzina, no controlador da plataforma, e ela ird soar no solo, a fim
de alertar o pessoal de solo. Qualquer falha da funcdo da Dbuzina né&o
permitird que o operador envie um sinal de alerta de inseguranca ao pessoal

de solo.

1. Gire a chave de ignicdo para o controlador da plataforma e gire entdo as
chaves de parada de emergéncia da plataforma e de solo para a posicgédo
HON" .

2. Pressione o botdo da buzina no controlador da plataforma.

Resultado: A buzina soaréa.

B-20
Teste o pedal

A atuacdo correta do pedal é essencial para a operacdo segura da maquina. As
fungdes da méquina sé6 tém efeito quando o pedal ¢é pressionado. Deve-se
liberar o pedal para interromper a operacdo imediatamente. Qualquer defeito

do pedal pode colocar em risco os operadores da plataforma e de solo.

Se o pedal for

pressionado, o motor

ndo deve ser ligado.

1. Gire a chave seletora para o controlador da plataforma e gire as chaves de
parada de emergéncia para a posigdo "ON", tanto na plataforma como no
solo.

2. Dé partida no motor sem pressionar o pedal.



3. N&o pressione o pedal e teste a alavanca de controle de funcédo de cada
magquina, acionando chaves e botdes.

Resultado: Nenhuma funcdo maquina deve ser executada.
4., Pressione entdo o pedal.

5. Pressione a alavanca de controle de cada funcédo da maquina e acione entédo
chaves e botdes.

Resultado: Todas as funcgdes devem ser executadas normalmente.
6. Pise no pedal sem qualquer acgdo.

7. Opere a alavanca apdbdés 10 segundos.
Resultado: A acdo dessa alavanca ndo deve ser executada e a cigarra deve

soar.
8. Solte o pedal e pressione novamente.

9. Operacdo da alavanca

Resultado: O movimento da alavanca é executado normalmente.

B-21
Teste a seleg¢do de marcha lenta do motor

A execugdo adequada da funcdo seletora de marcha lenta do motor é essencial

para a operacdo normal do motor e a operacdo segura da maquina.

A velocidade de marcha lenta baixa (simbolo da tartaruga) permite que o
operador opere a lanca e/ou a funcdo de acionamento ao mesmo tempo. Esse

botdo mantém uma velocidade de marcha lenta baixa continua.

A marcha lenta alta (simbolo do coelho) deve ser usada quando a maquina
estiver operando normalmente. Esse botdo de selecdo ativa a velocidade de

marcha lenta alta.
1. Gire a chave de ignicg¢do para o controlador de solo.

2. Gire as chaves de parada de emergéncia para a posicdo "ON", nos

controladores de solo e da plataforma.
3. Dé partida no motor a partir do controlador de solo.

4. Mova o botdo de selecgdo.
Resultado: O motor muda para marcha lenta alta.

5. Mova o botdo de selecdo novamente Resultado: O motor retorna a marcha
lenta baixa.



6. Gire a chave seletora para o controlador da plataforma. O acelerador da
plataforma ¢é controlado automaticamente e adota o modo de velocidade
infinitamente variéavel:

Velocidade de marcha lenta sem os pedais.

Pressione os pedais em velocidade média.

Ao se mover a alavanca, o acelerador muda de acordo com o tamanho da

alavanca.

B-23
Teste o freio de marcha.

A funcdo de frenagem adequada é essencial para a operacdo segura da magquina.
A funcédo de frenagem deve ser suave, sem vibracdo e sem ruidos violentos e
anormais. Essa maquina estd equipada com um dispositivo de freio hidraulico

no redutor de acionamento.

Escolha uma 4&rea de
teste que seja firme,

nivelada e livre de

obstrucodes.

Trace uma linha de teste no chdo como referéncia.
Dé partida no motor a partir do controlador da plataforma.

Abaixe a lanca para a posicdo de carga.

Sw NN

Selecione um ponto da méquina, tal como o centro do pneu, como ponto de

referéncia usado ao exceder a linha de teste.

5. Ajuste a velocidade de condugdo da maquina ao maximo, antes que a maquina
chegue a linha de teste. Solte a alavanca de acionamento quando o ponto de

referéncia da méquina selecionada exceder a linha de teste.

6. Assim que a maquina parar, meg¢ca a distdncia do ponto de referéncia da
maquina até a linha de teste. Resultado: A disté&ncia de frenagem pode ser

comprada entdo a tabela abaixo.

Velocidade de Distancia de
conducdo km/h frenagem (<)m
6,3 3

5

4

~

4

O O] O P N
~

~

4,4
3,2
1,1
0,8

~
N W| o] U

4




0 dispositivo de
NOT I GE frenagem deve ser
capaz de frear em
qualquer inclinacdo em

que a maquina possa

subir.

B-24

Teste a posigdo de carga da velocidade de marcha.

A atuacdo adequada da funcdo de acionamento é essencial para a operacao
segura da méquina. A funcdo de acionamento deve responder de modo rapido e
suave a atuacdo do operador. N&o devem ocorrer vibragdes, nem ruidos

violentos e anormais.

1. Desenhe duas linhas com 12,2 m de distdncia entre si no terreno de teste,

como linhas de teste inicial e final.
2. Ligue o motor a partir da plataforma.
3. Abaixe a lanca para a posicédo de carga.

4. Selecione um ponto da magquina, tal como o centro do pneu, como ponto de

referéncia usado ao exceder a linha de teste.

5. Ajuste a velocidade de condugdo ao maximo, antes que a magquina atinja a
linha de partida, e comece a cronometrar quando o ponto de referéncia da

maquina entrar na linha de partida.

6. Continue avangando a toda velocidade e registre o tempo requerido quando o
ponto de referéncia cruzar a linha de término.

Resultado: A velocidade de condugédo é de 12,2 metros em 7 segundos.

B-25

Teste a velocidade de marcha com a lang¢a erguida ou
retraida

A atuacdo adequada da funcdo de acionamento é essencial para a operacéo

segura da maquina. A fungdo de acionamento deve responder de modo répido e



suave a atuacdo do operador. N&o devem ocorrer vibragdes, nem ruidos

violentos e anormais.

1. Trace dois conjuntos de linhas iniciais e finais no terreno de teste, que

fiquem a 12,2 m e 3 m de distédncia entre si.
2. Ligue o motor a partir da plataforma.

3. Pressione o botdo de selecdo da marcha lenta do motor, para selecionar a

marcha lenta alta.

4. Eleve a lanca até que a velocidade alta e baixa mude para velocidade

baixa.
4. Levante o braco de elevacdo inferior cerca de 5°.

5. Selecione um ponto da maquina, tal como o centro do pneu, como ponto de

referéncia usado ao exceder a linha de teste.

6. Ajuste a velocidade de conducdo ao méximo, antes que a magquina atinja a
linha de partida, e comece a cronometrar quando o ponto de referéncia da

maquina entrar na linha de partida.

7. Continue avancando a toda velocidade e registre o tempo requerido quando o

ponto de referéncia cruzar a linha de término.
8. Abaixe a lanca para uma posicdo mais baixa que a horizontal.
9. Estenda a lanca cerca de 0,2 m e levante a lanca superior cerca de 15°.

10. Selecione um ponto da méquina, tal como o centro do pneu, como ponto de

referéncia usado ao exceder a linha de teste.

11. Ajuste a velocidade de condugdo ao maximo, antes que a magquina atinja a
linha de partida, e comece a cronometrar quando o ponto de referéncia da

maquina entrar na linha de partida.

12. Continue avancando a toda velocidade e registre o tempo requerido quando o
ponto de referéncia cruzar a linha final.

Resultado: A velocidade de conducdo é de 12,2 m/40s.
13. Eleve a lanca até a posigdo horizontal.
14. Estenda a lanca até a posicdo méxima permitida.

15. Selecione um ponto da mégquina, tal como o centro do pneu, como ponto de

referéncia usado ao exceder a linha de teste.

16. Ajuste a velocidade de conducdo ao méximo, antes que a maquina atinja a
linha de partida, e comece a cronometrar quando o ponto de referéncia da

méagquina entrar na linha de partida.



17. Continue avancando a toda velocidade e registre o tempo requerido quando o
ponto de referéncia cruzar a linha final.
Resultado: A velocidade de condugdo ¢é de 3 metros em 10 segundos.

Resultado: A cigarra de alarme soa de modo intermitente.

B-27

Substitua o 6leo do motor e o filtro

A substituigdo periddica do 6leo do motor e dos filtros é essencial para a
operacdo normal do motor. Operar a maquina com nivel de 6leo inadequado ou
ndo observar as trocas periddicas de 6leo e filtro do motor pode danificar os

componentes. Em geral, deve ser substituido a cada 250 horas.

A\ wren out

O contato com 6leo e partes quentes do motor pode causar queimaduras graves.

Cuidado com o motor, as pecas e o combustivel guando aquecidos.

1. Remova a tampa do filtro de é6leo da tampa da valvula.

2. Coloque um recipiente adequado sob o motor. Verifique a especificacdo do

volume.

3. Remova o bujdo de drenagem do carter de &éleo, para permitir que o

combustivel flua do motor para esse recipiente.
4. Reinstale e aperte o bujdo de drenagem.
5. Use uma chave de filtro de 6leo para remover esse filtro.
6. Limpe o interior do cabecote do filtro.
7. Encha o filtro com 6éleo de motor limpo.

8. Cologque uma fina camada de 6leo limpo na junta do filtro. Instale o filtro
e aperte-o manualmente.

9. Remova o 6leo derramado durante esse procedimento.
10. Encha o motor com éleo novo e reinstale a tampa de entrada de 6leo.

11. Dé partida no motor a partir do controlador de solo e deixe operando por
30 segundos. Em seguida, desligue o motor.

12. Verifique ent&o se h& vazamento a partir do filtro de éleo e do bujdo de
drenagem.



13. Aguarde 15 minutos apbds desligar o motor e observe o nivel de &éleo do

motor, no medidor de combustivel. Complete o 6éleo do motor, se necesséario.

Para obter mais detalhes, consulte o "Manual de operacdo e manutencdo do

motor".

B-28

Verifique o sistema de ventilagdo do tanque de
combustivel

Uma boa ventilagéo a partir da tampa do tanque de combustivel é essencial para
a operacdo normal do motor e para prolongar sua vida Util. Tampas do tanque de

combustivel sujas ou obstruidas podem fazer o motor operar de modo anormal; o
uso continuo nessas condicdes pode causar danos aos componentes. Um ambiente
de trabalho particularmente sujo pode exigir uma inspecdo periddica da tampa

do tanque de combustivel.

_O combustivel do motor é inflamdvel. Esse procedimento deve ser

realizado ao ar livre, em local bem ventilado e longe do fogo. Lembre-se de

providenciar um extintor de incéndio que atenda os padrdes.

NOTIGE

Execute este procedimento com o motor desligado.
1. Remova a tampa do tanque de combustivel.

2. Verifique o estado da ventilacédo.

Resultado: O ar deve passar suavemente pela tampa do tanque de

combustivel.

B-29

Realize uma anadlise de 6leo hidraulico

Veja o capitulo 'E-1 - Verificacdo ou substituigdo do &6leo hidraulico' para
ter mais detalhes.



Procedimento C

c-1
Limpe o filtro da bomba de combustivel

A limpeza do filtro da bomba de combustivel é essencial para a operacéo
normal do motor e para prolongar sua vida Gtil. Um filtro sujo ou obstruido
pode fazer a maquina operar de modo anormal; o uso continuo nessas condigdes
pode danificar os componentes. Trabalhar em condig¢des muito sujas pode exigir
trocas mais frequentes do filtro.

_O combustivel do motor é inflamdvel. Esse procedimento deve ser

realizado ao ar livre, em local bem ventilado e longe do fogo. Lembre-se de
providenciar um extintor de incéndio que atenda os padrdes.

Execute este
procedimento com o

motor desligado.

1. Desconecte e tampe o tubo de combustivel, entre o tanque de combustivel e
o filtro de combustivel/separador de &gua.

2. Remova os parafusos de fixacdo da base do motor e desparafuse o motor para
fora da magquina.

w

Insira o pino de fixacdo da base do motor.
4. Localize a bomba de combustivel.

5. Remova os parafusos de fixagcdo da tampa dessa bomba de combustivel e
remova a placa da tampa e o anel de vedacdo de sua parte superior.

6. Remova a tela do filtro da bomba de combustivel.

7. Use um solvente neutro para limpar cuidadosamente o interior do corpo da
bomba de combustivel.

8. Use um solvente neutro para limpar a tela do filtro, o anel de vedacdo e a
tampa da bomba.

9. Reinstale a tela do filtro e o anel de vedagdo no corpo da bomba.

10. Instale a tampa da bomba e aperte os parafusos.
Para obter mais detalhes, consulte o "Manual de operagdo e manutengdo do
motor".

Cc-2

Substitua o elemento filtrante de combustivel.



A substituicdo do elemento filtrante de combustivel sujo é essencial para a
operacdo normal do motor e para prolongar sua vida util. Um filtro sujo ou
obstruido pode causar defeito da méquina e continuar a wusé-lo nessas
condicdes pode causar danos aos componentes. Trabalhar em condigdes muito
sujas pode exigir trocas mais frequentes do filtro.

_O combustivel do motor é inflamdvel. Esse procedimento

deve ser realizado ao ar livre, em local Dbem ventilado e longe do fogo.

Lembre-se de providenciar um extintor de incéndio que atenda os
padrdes. Execute este procedimento com o motor desligado. Remova, em tempo
hédbil, o combustivel derramado durante a execucdo desse procedimento.

1. TIdentifique, desconecte e tampe o tubo de combustivel do tanque de
combustivel ao conector do filtro de combustivel.

2. Remova os parafusos de fixacdo da placa de montagem do motor e desparafuse
a placa de montagem do motor para fora da méquina.

3. Insira o pino de fixacdo da placa de montagem do motor.

4. Localize o filtro de combustivel e limpe totalmente a superficie externa
da caixa desse filtro.

5. Remova o elemento filtrante de combustivel e coloque-o corretamente.
6. Limpe a superficie interna do cabecote do filtro.

7. Encha o novo elemento filtrante com 6leo diesel limpo. Lubrifique os anéis
de vedacdo com éleo diesel limpo e instale-o no cabecote do filtro.

8. Remova o 6leo diesel derramado durante a operacdo acima.

9. Instale a mangueira entre o tanque de combustivel e o filtro de
combustivel/separador de agua e aperte a bracadeira dessa mangueira.

Para obter mais detalhes, consulte o "Manual de operacdo e manutencdo do

motor".

C-3

Troque o 6leo do motor e o filtro de 6leo

A substituigdo periddica do 6leo do motor e do filtro de 6leo é essencial
para a operacdo normal do motor. Operar a magquina com um nivel de o&leo
inadequado ou deixar de trocar o 6éleo do motor e o filtro de O6leo
periodicamente pode danificar os componentes. Em geral, deve ser substituido
a cada 500 horas.

Awonor / |
Cuidado com o motor, as pecas e o combustivel quando aquecidos.
O contato com 6leo e partes quentes do motor pode causar queimaduras graves.

1. Remova a tampa de entrada de 6leo do motor.

2. Remova o bujdo de drenagem de 6leo e a junta e drene o 6leo do motor para
um recipiente adequado. Verifique a descricgdo do volume.



3. Instale a arruela no bujdo de drenagem de 6leo e aperte o bujdo de bleo.

4. Use uma chave de filtro de combustivel para remover esse filtro.

5. Limpe o interior do cabecgote do filtro.

6. Encha o filtro com 6leo de motor limpo.

7. Aplique uma fina camada de 6leo de motor limpo na nova Jjunta do filtro.

Instale o filtro e aperte-o manualmente.
8. Encha o motor com 6leo novo e reinstale a tampa de entrada de 6leo.

9. Dé partida no motor a partir do controlador de solo e deixe operando por
30 segundos. Em seguida, desligue o motor.

10. Verifique o vazamento do filtro de combustivel e do bujdo de drenagem.

11. Apdés desligar o motor, aguarde 15 minutos e observe o nivel de 6leo do
motor, no medidor de 6leo. Complete o combustivel conforme necesséario.

12. Descarte adequadamente o 6leo e os filtros usados.

Para ter mais detalhes, consulte o "Manual de operagcdo e manutencdo do
motor".

C-4

Verifique a densidade do refrigerante

O volume do refrigerante utilizado afeta significativamente a eficiéncia e a
vida 0til do sistema de resfriamento. Refrigerante velho e sujo pode causar
defeitos no motor e o uso continuo nessas condig¢des pode danificar o motor.

A\ wch our \
Preste atencdo as partes quentes do motor. O contato com pecas
quentes do motor e/ou refrigerante quente ird causar queimaduras graves.

Estacione a maquina
em um terreno
nivelado ao realizar

este procedimento.

Execute este
procedimento com o©
motor desligado.

1. Use roupas de trabalho e 6culos de protecgéo.

2. Ligue o motor para fazer circular o refrigerante no sistema de
resfriamento.

3. Desligue o motor.

4. Resfrie o motor até que a temperatura do refrigerante caia para 60°C.

Tenha cuidado com o
refrigerante quente. O
contato com




refrigerante quente
pode causar
queimaduras graves.

5. Remova a tampa de entrada do radiador. Verifigque a tampa, procurando por
desgaste. Substitua em tempo hédbil, se necesséario.

6. Drene um pouco do refrigerante do sistema de resfriamento para um
recipiente adequado.

7. Verifique a temperatura e a densidade do refrigerante, usando um medidor
de densidade especial para refrigerante.

8. Se necesséario, ajuste a mistura do refrigerante para que o motor atinja -
37°C.

9. Instale a tampa de entrada do radiador.
Para obter mais detalhes, consulte o "Manual de operagdo e manutencdo do
motor".

Procedimento D
D-1
Verificacdo do controle deslizante da langa mével

A manutencdo controle deslizante da lanca é essencial para a operagcdo segura
da magquina. Cada controle deslizante estd localizado na superficie da lanca,
de modo a formar um par de atrito. Almofadas deslizantes inadequadas ou o uso
continuo de velhos controles deslizantes podem causar danos aos componentes e
uma operagdo insegura.

1. Dé partida no motor a partir do controlador de solo.
2. Estenda a lanca para uma faixa de trabalho adequada. Desligue o motor.
3. Remova a protecgdo contra poeira na cabeca de cada lanca.

4. Meca cada controle deslizante Pardmetros do controle deslizante da lanca
mével:
Espessura minima do controle deslizante 8 mm

5. Se a espessura for menor dgque a especificada, substitua o controle
deslizante em tempo hébil.

6. Em toda a amplitude de movimento, verifique as pecgas principais da langa,
que possam fazer com que ela fique emperrada.

D-2
Verificagdo do dispositivo de roda livre

O uso adequado do dispositivo de roda livre é essencial para a operagéo
segura da méquina. Usa-se esse dispositivo principalmente para transporte por



tracdo. Maquinas que ndo tém a configuracdo operacional de roda livre podem
causar morte ou ferimentos graves.

1. Fixe as rodas com Dblocos de madeira, para evitar a movimentacdo da
magquina.

2. Posicione um macaco de 15 toneladas sob a estrutura inferior, prdéximo a
perna do aro.

3. Erga o aro acima do solo e cologque um bloco de madeira sob o chassi, como
apoio.

4. A tampa de separacdo do redutor de deslocamento rotativo é separada do
redutor de movimento.

5. Gire o aro com a mdo.
Resultado: o aro pode ser girado com muito pouco esforco.

6. A tampa de separacdo do redutor de deslocamento rotativo estd agora
engatada com o redutor de movimento. Gire cada um dos aros, para verificar
se a junta estd OK. Erga entdo a maquina e remova o bloco de madeira.
Abaixe a magquina.

Redutor RR: ® Condicdo normal de trabalho @ Condicdo de trabalho sob roda
livre

No caso do redutor LMP: desaperte os dois parafusos da tampa da extremidade,
parafuse-os nos outros dois orificios de parafusos e empurre a tampa da
extremidade para fora.

Redutor INI: @ Condicdo normal de trabalho @ Condicdo de trabalho sob roda
livre

Nota: O freio é entdo desengatado, na condigcdo de roda livre, e ndo pode ser
usado para frenagem. A maquina deve ficar em uma superficie horizontal
durante essa operacdo. Ao arrastar com outros veiculos, deve-se usar uma
biela rigida, com resisténcia suficiente. Caso contrario, o freio e o
inferior E uma condicdo perigosa numa inclinacéio.

No caso de wum redutor PMP, a porca da tampa de extremidade deve ser
desparafusada, para se remover o eixo central intermedidrio.



Verificagdao dos parafusos dos rolamentos de giro na
mesa rotativa

Apertar os parafusos dos rolamentos de giro com um torque adequado é muito
importante para uma operacdo segura da maquina. O torque inadequado desses

parafusos pode gerar condigdes de operacdo inseguras e danos aos componentes.
1. Eleve a lanca até a posicdo horizontal.

2. Posicione a estrutura de suporte sob a lanca e abaixe a lanca

cuidadosamente, até a estrutura de suporte.

3. Veja se os parafusos de montagem dos rolamentos de giro, na mesa rotativa,

estdo apertados com o torque especificado (620 Nm) .
4. Eleve a lanca até a posicdo horizontal.
5. Remova a estrutura de suporte.

6. Veja se os parafusos de montagem dos rolamentos de giro, na mesa rotativa,

estdo apertados com o torque especificado (620 Nm) .

Sequéncia de aperto do parafusos

D-4

Substituicdo do 6leo no redutor de movimento

O nivel de 6leo inadequado no redutor ird reduzir o desempenho de trabalho da
maquina. Se for wusado continuamente nessas condig¢des, causara danos aos

componentes.
Redutor de movimento

1 Conduza a maquina para girar o redutor, de modo que um dos bujdes fique

para cima e o outro fique em 90 ° em relacdo ao primeiro.

2 Desaperte o bujdo horizontal e verifique o nivel do &éleo. Resultado: O
6leo deve estar nivelado com a parte inferior do bujdo.

3 Se necessario, desaperte o bujdo superior e adicione 6leo, para fazer o

6leo nivelar com a abertura inferior do bujdo, a 90°.



4 Reinstale o bujdo de 6leo.

5 Repita esse procedimento para outros redutores de acionamento.
D-5

Substituigcdo do filtro hidraulico

NEAL

Veja os itens B-6, B-7, B-
6

Procedimento E
E-1

Inspegcdo e substituigdo do déleo

N IR

A 1inspecdo e substituicdo do ©6éleo hidradulico é essencial para a operacéo
normal da méquina e prolongar sua vida util. O fluido hidréulico e a tela de
filtro sujos podem fazer com que a maquina opere de modo anormal; O uso
continuo nessas condigbdes pode causar danos aos componentes. Um ambiente de
trabalho particularmente sujo requer a substituicdo frequente do &éleo
hidraulico.

Execute esse

NOTIGE procedimento com a
lang¢a na posicédo de
carga. Ao remover a
mangueira e as juntas
do tubo, seréd preciso
remover também os anéis
de vedacdo da mangueira
e da junta do tubo.

1. Abra a tampa da mesa rotativa, na lateral do controlador de solo.
2. Feche a valvula hidrédulica de corte no tanque de &6leo.

3. Remova o bujdo de drenagem de &éleo, passe o 6leo para um recipiente
adequado e verifique o manual de capacidade.

4. Desconecte o fio conectado a buzina, remova o parafuso de fixacdo e remova
a buzina.

5. Desconecte e tampe os dois tubos de succédo.



6. Desconecte e tampe o tubo de suprimento de 6leo da unidade de energia
auxiliar.

7. Desconecte e tampe o tubo de retorno de éleo no filtro de retorno de 6leo.
8. Remova o filtro de ar do tanque de 6leo hidréaulico.

9. Remova os parafusos de fixacdo do tanque de 6leo hidraulico.

10. Remova o tanque de combustivel da magquina.

11. Remova o filtro de retorno de éleo do tanque de 6leo hidréaulico.

12. (Remova o filtro de drenagem de &6leo)

13. Remova o filtro de sucgdo do tanque de combustivel e limpe-o com um
liquido adequado.

14. Lave o interior do tanque de combustivel com um liquido adequado.
15. Instale o tanque de 6leo hidrdulico na maquina.

16. Instale os parafusos de fixacdo do tanque de combustivel.

17. Instale a buzina e conecte os fios.

18. Acople o tubo de retorno de 6leo ao filtro de retorno de 6leo.

E-2 Substituigdo ou renovagcdo do refrigerante do motor

A substituicdo ou renovacdo do refrigerante do motor é essencial para a
operacdo normal da maquina e para estender sua vida Util. Um refrigerante
vencido ou sujo pode causar defeitos no motor e seu uso continuo pode causar
danos ao motor. Condigdes extremamente sujas exigem uma substituicdo
frequente do refrigerante.

A“ATGH ouT Cuidado com as

pecas do motor e o
liquido
refrigerante
quentes. O contato
com pegas quentes
do motor e/ou
refrigerante quente
ird causar

queimaduras graves.
Execute esse procedimento com o motor desligado e resfriado.

1. Remova os parafusos de fixacdo da placa de base de montagem do motor e
gire essa placa para fazer com gque o motor desvie da maquina.

2. Use roupas de trabalho protetoras e éculos de protecéo.

3. Desconecte o tubo de retorno do refrigerante e drene a &agua desse tubo
para um recipiente adequado. Verifique a descricdo de capacidade.



Remova lentamente a tampa do tanque de &gua.

5. Abra a valvula de drenagem e passe o liquido refrigerante do tanque de
dgua para um recipiente adequado.

6. Apds drenar todo o refrigerante, feche a vadlvula de drenagem.

7. Substitua o tubo de refrigerante e a bracadeira do tubo.

8. Adicione o refrigerante correto ao tanque de &agua.

9. Adicione refrigerante para levar o tanque de combustivel a temperatura
requerida.

10. Remova o refrigerante que transbordou durante a execugdo desse
procedimento.

11. Dé partida no motor a partir do controlador de solo e deixe-o operando até
atingir a temperatura de operacdo. Continue a operar o motor até que o
refrigerante passe a circular normalmente no sistema de arrefecimento.

12. Desligue o motor.

13. Deixe o motor esfriar.

14. Gire a placa-base de montagem do motor para poder inseri-la na maquina.

15. Verifique o nivel do refrigerante e adicione mais refrigerante, conforme
necesséario.

E-3

Substituigdo da mangueira de combustivel

A manutengdo da mangueira de combustivel é muito importante para a operagédo
normal e segura do motor. Qualgquer mangueira de combustivel usada, rachada ou
vazando pode gerar uma operagdo insegura.

0 combustivel do
motor é inflamével.

Esse procedimento
deve ser realizado
ao ar livre, em
local bem wventilado
e longe do fogo.

Lembre-se de providenciar um extintor de incéndio que atenda os padrdes.



Remova qualquer
combustivel

derramado durante
esse procedimento.
Execute este

procedimento com o
motor desligado.

1. Abra a tampa da mesa rotativa, na lateral do motor.

2. Remova os parafusos de fixacdo da placa de base de montagem do motor e
gire essa placa para fazer com gque o motor desvie da magquina.

3. Desconecte o) tubo e o) tanque de combustivel no filtro de
combustivel/separador de agua e tampe o tubo de combustivel.

4. Remova e substitua as seguintes mangueiras de combustivel e bracadeiras de
tubos:

O tubo entre o tanque de combustivel e o filtro de combustivel/separador de

agua

O tubo entre o filtro de combustivel/separador de &gua e a bomba de

combustivel O tubo entre a bomba de combustivel e o filtro de combustivel.

5. Remova qualquer combustivel derramado durante esse procedimento.

6. Instale e} tubo entre e} tanque de combustivel e e} filtro de
combustivel/separador de agua e aperte a bracadeira do tubo.

7. Drene o sistema de combustivel e substitua o filtro de
combustivel/elemento separador de &gua.

Procedimentos de reparo

Observe e siga estas instrucdes:
Os procedimentos de manutencdo sdo realizados por pessoal qualificado, que
recebeu treinamento profissional para reparar a maquina

Identifique com etiquetas e retire de servigo, em tempo hédbil, as mégquinas
danificadas ou com defeito.

Repare todos os danos ou defeitos da madquina antes de opera-la.

Antes de iniciar a manutencédo:

Leia, compreenda e siga as regras de seguranga e instrugdes de operacgdo
indicadas no manual de operacédo. Prepare com antecedéncia todas as
ferramentas e pegas necessarias.

Leia totalmente os procedimentos e os anexos; qualquer desconhecimento

pode causar situag¢des perigosas.



Exceto no caso de instrugdes especiais, execute os procedimentos de
manutencdo desta méaquina de acordo com as indicacgdes abaixo. A magquina deve
ser estacionada em uma superficie plana e nivelada.

A lanca deve estar na posicdo de carga. A mesa rotativa com a lanca deve
girar na area da extremidade do pneu.

A mesa rotativa deve estar fixada com seu pino de trava de rotacéo.

A chave de ignicdo deve estar na posicdo "OFF" e a chave deve ser removida.
As rodas devem ficar travadas.

Trave as rodas

Sobre esta secéo
A maioria dos procedimentos desta secdo deve ser realizada somente em um
centro de reparacdo especializado. Apds detectar a falha, selecione o

procedimento de manutengdo mais adequado.

Legenda do simbolo

Sinais de alerta
de seguranga -
usados para
indicar possiveis
lesdes. Observe
todos os avisos de
seguranga

vinculados a esses
sinais, para
evitar possiveis

lesdes ou morte.

Vermelho - Indica
que héa uma
situacdo de perigo

de emergéncia que,

se nao for
evitada, ira
causar morte ou

lesbdes graves.

Amarelo - Indica a
presenca de uma
Ammm@
potencialmente
perigosa que, se
ndo for evitada,
ira causar morte

ou lesdes graves.




Sinais de alerta

amarelos e de
A 'l'l'ﬂ.l w'l' seguranga -

Indicam a
existéncia de
situacdes
potencialmente

perigosas que, se
nao forem

evitadas, poderéo

causar lesdes
leves ou
moderadas.

Sinal amarelo sem

alerta de
nTm wT seguranga - Indica
que héa uma
situacéao
potencialmente

perigosa, que pode
causar danos

materiais se néao

for evitada.

Verde - Indica
informacdes de
operagao ou
manutencao.

Componentes da plataforma

1-1 Plataforma

Como remover a plataforma

1. Remova o pedal.



2. Apoie a plataforma sobre um equipamento de apoio adequado.

3. Localize o cabo conectado a parte inferior da caixa de controle.
Identifique o numero e a localizacdo de cada cabo.

4. Desconecte o cabo existente na parte inferior da caixa de controle.

5. Remova os parafusos de fixacgdo da caixa de controle da plataforma. Remova
a caixa de controle da plataforma e deixe-a de lado.

6. Remova os parafusos de fixacdo do suporte da plataforma.

7. Remova o cabo de soldagem da plataforma (se existente).

O contato com fios
AWARNING energizados pode
resultar em morte ou
ferimentos graves.
Remova todos os
brincos, reldgios e
outras joias.

8. Remova os parafusos de montagem da plataforma e retire-a da maquina.
1-2 Cilindro nivelador da plataforma

O cilindro nivelador da plataforma garante gque a ela permanega nivelada
durante toda a amplitude de movimento da lanca. A plataforma permanece
nivelada em relacdo a mesa rotativa.

Como remover o cilindro nivelador da plataforma Ao remover a mangueira e a
junta do tubo, a mangueira deverd ser removida.

1. Estenda a lanca, até que seja possivel alcancar o pino de conexao
existente na extremidade do cilindro nivelador da plataforma.

2. Erga ligeiramente a lanca e cologque os suportes sob a plataforma.

3. Abaixe entdo a lanca, até que a plataforma repouse sobre o suporte.



Evite colocar todo o
peso da lanca sobre o

suporte.

4. TIdentifique com etiquetas, desconecte e tampe a mangueira hidraulica
existente no cilindro interno da lanca. Tampe as juntas dos tubos.

5. Remova o parafuso de fixacdo do eixo do pino de conexdo, na extremidade da
haste do cilindro nivelador da plataforma. Evite mover o pino.

6. Remova o anel retentor, mas ndo mova O pino.

7. Use um equipamento de apoio adequado para apoiar a plataforma e assim
nivelar o cilindro. Proteja a haste do pistdo contra danos.

8. Remova, da haste de metal macio, o pino de conexdo existente na
extremidade da haste do pistéo.

9. Remova a haste de metal macio do pino de conexdo existente na extremidade
do cilindro.

10. Puxe cuidadosamente o cilindro nivelador da plataforma para fora da lanca.

1-3
Corpo rotativo da plataforma

Usa-se o corpo rotativo da plataforma para girar seus componentes da

engrenagem helicoidal acionada hidraulicamente, dentro de uma faixa de 160°.

=Sl

e

Como remover o corpo rotativo da plataforma

Ao remover a
mangueira e a junta

do tubo, deve-se

remover o anel de
vedacdo existente na
extremidade da
mangueira ou a junta
do tubo.




10.

11.

12.

13.

14.

Remova a plataforma (Veja o item 2-1 - Como remover a plataforma).
Desconecte o soquete do sensor de angulo da plataforma.

Identifique com etiquetas, desacople e conecte a plataforma, para girar
"V1" na mesa de valvulas
E a mangueira de fratura "V2". Tampe as juntas dos tubos na mesa de

valvulas.

Remova os parafusos de montagem da mesa de valvulas da plataforma. Ponha a

mesa de valvulas em um local seguro.

Remova a tampa de energia da caixa de fiacdo da plataforma. Ndo desconecte

os fios.
Remova a caixa dos cabos de energia da plataforma e deixe-a de lado.
Remova o cabo de soldagem da plataforma (se existente).

Instale as pecas de soldagem na plataforma de suporte, mas sem aplicar

qualquer pressédo de apoio.
Remova os 8 parafusos do conjunto soldado de instalacdo da plataforma.

Remova o parafuso central; remova entdo o conjunto soldado de instalacéo

da plataforma do corpo rotativo da plataforma.

Apoie o corpo rotativo da plataforma, sem aplicar qualquer pressdo de

apoio.

Apoie a plataforma para nivelar a extremidade da haste do pistdo, no

cilindro de éleo. Proteja a haste do pistdo do cilindro contra danos.

Remova os parafusos de fixacdo do pino de conexdo, na extremidade da haste
do pist&do do cilindro de nivelamento da plataforma, assim como o pino de

conexdo do corpo rotativo da plataforma.

Use uma haste de metal macio para remover os dois pinos; remova entdo da

maquina o corpo rotativo da plataforma.

Como drenar o liquido do corpo rotativo da plataforma

Ndo 1ligue o motor.
Energia auxiliar é
usado durante este

procedimento.

1.

No controlador de solo, pressione ao mesmo tempo o botdo de energia
auxiliar e o bot&do de rotagdo a direita da plataforma, até que a
plataforma gire totalmente para a direita.



Acople uma mangueira limpa a valvula de drenagem superior. Ponha a outra
extremidade da mangueira em um recipiente, para coletar o liquido

descarregado. O recipiente deve ser fixado na prépria lanca.

Abra lentamente a valvula de drenagem, na parte superior do corpo

rotativo. Ndo remova a véalvula de drenagem do corpo rotativo.

Pressione e retenha o botdo de rotacdo a esquerda da plataforma, até que
ela chegue a extremidade esquerda. Continue retendo esse botdo, até que o
ar seja descarregado da valvula de drenagem; feche entdo a valvula de

drenagem.

Acople wuma mangueira limpa & valvula de drenagem inferior e abra

lentamente a valvula de drenagem. N&o remova a valvula de drenagem.

Pressione e retenha o botdo de rotacdo a direita da plataforma, até que
ela chegue a extremidade direita. Continue retendo esse botdo, até que o
ar seja descarregado da valvula de drenagem; feche entdo a valvula de

drenagem.

Remova a mangueira da valvula de drenagem e limpe qualgquer éleo hidraulico

derramado.

Gire a plataforma da esquerda para a direita e veja se ha wvazamento na

vadlvula de drenagem.

Remova o 6leo derramado durante esse procedimento.

Partes da lanca

2-1

2-1 Corrente de arrasto

As correntes de arrasto e os trilhos da langa s&o usados para proteger cabos
e mangueiras em movimento. Pode-se reparar a corrente de arrasto sem remover
cabos e mangueiras. E necessdrio remover a corrente de arrasto ao realizar
grandes reparos.



Como remover a corrente de arrasto

Ao remover a mangueira e a junta do tubo, deve-se remover o anel de vedacgdo
existente na extremidade da mangueira ou a junta do tubo.

Execute esse
procedimento com a

lanca na posicédo de

carga.

1. Remova a bainha de borracha existente no chicote de tubos do trilho-guia
da corrente de arrasto da lanca, na extremidade da plataforma.

2. Identifique <com etiqueta, desconecte e tampe todas as mangueiras
hidrdulicas desde a guia da corrente de arrasto da lanca até a mesa da
vadlvula da plataforma.

3. Identifique com etiqueta e desconecte o soquete preto na parte inferior da
caixa de controle.

4. TIdentifique com etiqueta, desconecte e tampe a mangueira hidrdulica do
cabecote da corrente de arrasto.

5. Remova os parafusos de montagem da corrente de arrasto existentes na guia
dessa corrente.

6. Remova os parafusos de fixacdo existentes no corpo do duto da corrente de
arrasto.

7. Agrupe e remova a corrente de arrasto e o corpo do tubo a partir da
lateral da lancga.

8. Blogqueie as duas extremidades do <cabo de reboque com o gancho de
acionamento, erga cuidadosamente o cabo de reboque e coloque-o sobre um
suporte de capacidade suficiente.

9. Puxe para fora tanto a mangueira hidrdulica como o cabo da guia da
corrente de arrasto.

2-2

]Ladlgél

Como ajustar a folga da langa

1.

Meca os controles deslizantes superior, lateral e inferior.



Remova os parafusos de fixacdo da protecdo contra poeira, na cabeca da
lanca. Remova a protecdo contra poeira.

Estenda a lanca até que o controle deslizante possa ser alcancado.
Desaperte os parafusos de fixacdo do controle deslizante.

Instale calcos nos controles deslizantes superior e inferior, até que a

folga entre eles e o brago seja bem reduzida.

Instale calgos no controle deslizante lateral, até que a folga entre a

velocidade de deslizamento e o braco seja bem reduzida.
Aperte os parafusos de montagem.

Estenda totalmente a lanca telescdépica. Verifique os pontos principais que

possam causar bloqueio.

Como remover o braco basico

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Remova a plataforma. Vista 1-1

Remova o cilindro de nivelamento. Vista 1-2
Remova o corpo giratdério da plataforma. Vista 1-3
Remova a corrente de arrasto. Vista 2-1

Erga a cabeca do braco basico com um guindaste.

Remova o pino de trava existente no eixo do pino de conex&o, entre o

cilindro oscilante e o braco basico.

Remova o pino de trava que conecta o eixo do pino do cilindro ativo de

nivelamento e o braco bésico.

Erga entdo o brago basico, até que seja possivel remover o eixo do pino
que conecta o cilindro oscilante e o cilindro ativo de nivelamento com o

braco béasico.
Ponha o cilindro oscilante sobre um bloco de madeira de suporte.

Erga entdo o bracgo bédsico, até que seja possivel remover o eixo do pino

que conecta o cilindro ativo de nivelamento e o braco basico.

Abaixe o cilindro ativo de nivelamento e ponha-o sobre um bloco de madeira

de suporte.
Erga o brago bédsico até a posicdo horizontal.
Desconecte todas as mangueiras e cabos que levam ao braco basico.

Use um guindaste para amarrar a cauda da lanca como suporte, mas néo

aplique qualquer forca de elevacéo.



15.

l6.

17.

18.

19.

Pino fixo para conectar a estrutura de conexdo e o braco béasico.

Use um material macio para remover o pino gque conecta a estrutura de

conex&o superior e o braco basico.

Remova cuidadosamente o braco bésico da magquina e cologque-o em uma

estrutura de suporte capaz de sustentéa-lo.

Remova o cilindro oscilante superior e o pino da estrutura de conexdo e

remova o cilindro oscilante superior.

Remova o pino do cilindro ativo de nivelamento e a estrutura de conexdo;

remova entdo o cilindro ativo de nivelamento.

Como remover a lanca telescédpica e o cilindro

1.

2.

3.

Remova o braco béasico.
Remova o pino de conex&o entre o cilindro telescépico e o brago béasico.

Use um equipamento de elevacdo adequado para apoiar a lanca telescédpica e
arraste-a para fora da lanca basica; coloque-a entdo sobre uma estrutura

de suporte que possa sustenta-la.

Remova o pino de conexdo entre o cilindro telescdépico e o Dbraco
telescépico e use um equipamento de elevagdo adequado para apoiar o

cilindro telescépico.

Puxe o cilindro telescépico para fora do braco telescdpico e ponha-o sobre

uma estrutura de suporte que pode sustenta-lo.

Como remover o brago da torre

1.

Remova a plataforma. Vista 1-1

Remova o cilindro de nivelamento. Vista 1-2
Remova o corpo giratdério da plataforma. Vista 1-3
Remova a corrente de arrasto. Vista 2-1

Remova o braco basico.



10.

11.

12.

Use um guindaste para icar a estrutura de conexdo existente na extremidade

direita do braco da torre.

Amarre a extremidade esquerda do braco da torre e deixe-a suspensa no

guindaste.

Remova o pino de conex&o entre o cilindro oscilante e o braco da torre.
Ponha o cilindro oscilante inferior no suporte.

Remova os dois pinos que conectam o braco da torre e a mesa rotativa.
Remova o braco da torre.

Remova o pino de conexdo do «cilindro oscilante inferior e da mesa

rotativa; remova entdo o cilindro oscilante inferior.

Como remover a lanca mével

1.

Remova a plataforma. Vista 1-1
Remova o corpo giratdério da plataforma. Vista 1-3
Remova o cilindro de nivelamento da plataforma. Vista 1-2

Abaixe a lanca até que alcance o pino de conexdo da langca mével e a langa
telescédpica, erga a langca mdével com um guindaste; remova entdo os pinos

fixos do pino de conexdo da langa mével e da langa telescoédpica.

Use um guindaste para erguer a langca de subida, até que o pino de conexdo
entre a lanca mével e a lanca telescdpica possa ser removido.

Remova a lanca mdével e instale-a sobre uma estrutura de suporte que possa
suporta-la.

Como remover a langa superior

1.

2.

3.

Remova a plataforma. Vista 1-1
Remova o cilindro de nivelamento. Vista 1-2

Remova o corpo giratdério da plataforma. Vista 1-3



10.

11.

10.

11.

12.

13.

14.

Remova a corrente de arrasto. Vista 2-1
Remova a lanca mével.
Remova o braco basico.

Use um guindaste para icar a estrutura de conexdo, na extremidade direita

do braco de elevacdo superior.

Amarre a extremidade esquerda do braco de elevacdo superior e deixe-o

suspenso no guindaste.

Remova os dois pinos que conectam o braco de elevagdo superior e a

estrutura de conexdo inferior.
Remova o braco de elevagdo superior.

Remova o pino de conexdo do cilindro oscilante superior e da estrutura de

conexdo inferior; remova entdo o cilindro oscilante superior.

Remova o pino de conexdo do cilindro oscilante inferior e do braco de

elevacdo inferior.

Ponha o braco de elevacdo inferior no suporte.

Remova o pino que conecta o braco de elevacdo inferior e a mesa rotativa.
Remova o braco de elevacdo inferior.

Remova o pino de conexdo entre o cilindro oscilante inferior e a mesa

rotativa; remova entdo o cilindro oscilante inferior.

Como remover a lang¢a inferior

Remova a plataforma. Vista 1-1
Remova o cilindro de nivelamento. Vista 1-2
Remova o corpo giratdério da plataforma. Vista 1-3

Remova a corrente de arrasto. Vista 2-1



5. Remova a lanca mével.
6. Remova o braco béasico.
7. Remova o braco de elevacdo superior.

8. Use um guindaste para icar a extremidade esquerda do braco de elevacédo

inferior.

9. Amarre a extremidade direita do braco de elevagdo superior e deixe-o

suspenso no guindaste.

Desenhos estruturais da lanca 1 Braco de elevacdo inferior (braco de torre) 2
Corrente de arrasto inferior 3 Cilindro de elevacdo inferior 4 Cilindro
telescédpico inferior 5 Lanca telescédpica inferior 6 Cilindro de nivelamento
inferior 7 Suporte inferior 8 Lanca bésica superior 9 Cilindro telescédpico

superior 10 Cilindro de elevagdo superior 11 Bracgo telescédpico superior
Como ajustar a folga da lancga

1. Meca os controles deslizantes superior, lateral e inferior.

2. Remova os parafusos de fixagdo da protecdo contra poeira, na cabeca da
lanca. Remova a protecdo contra poeira.

3. Estenda a lanca até que o controle deslizante possa ser alcancado.

4. Desaperte os parafusos de fixacdo do controle deslizante.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Instale calgcos nos controles deslizantes superior e inferior, até que a

folga entre eles e o brago seja bem reduzida.

Instale calgos no controle deslizante lateral, até que a folga entre a

velocidade de deslizamento e o braco seja bem reduzida.
Aperte os parafusos de montagem.

Estenda totalmente a lanca telescdpica. Verifique os pontos principais que

possam causar bloqueio.

Erga a lanca com um guindaste, até que seja possivel remover o pino que

conecta o cilindro oscilante e a lanca.

Abaixe cuidadosamente o cilindro oscilante e coloque-o sobre um bloco de

madeira de suporte.
Abaixe o braco basico até a posicdo horizontal.
Desconecte e marque todas as mangueiras e cabos que levam ao braco béasico.

Use outro guindaste para fixar a extremidade da lanca como suporte, mas

nédo aplique forca de elevacdo.

Remova o pino de fixacdo existente no eixo do pino que conecta a estrutura

de conexdo e o braco béasico.

Use um material macio para remover O pino qgue conecta a estrutura de

conexdo e o braco béasico.

Remova cuidadosamente o braco bédsico da maguina e coloque-o em uma

estrutura de suporte capaz de sustenté-lo.

Remova o cilindro oscilante superior e o pino da estrutura de conexdo e

remova o cilindro oscilante superior.

Como remover o brac¢o basico

1.

Remova a plataforma. Vista 1-1

Remova o cilindro de nivelamento. Vista 1-2
Remova o corpo giratdério da plataforma. Vista 1-3
Remova a corrente de arrasto. Vista 2-1

Erga a cabeca do braco basico com um guindaste.

Remova o pino fixo existente no eixo do pino que conecta o cilindro

oscilante e o braco béasico.

Como remover o brago da torre

1.

Remova a plataforma. Vista 1-1



2. Remova o cilindro de nivelamento. Vista 1-2

3. Remova o corpo giratério da plataforma. Vista 1-3
4. Remova a corrente de arrasto. Vista 2-1

5. Remova o braco béasico.

6. Use um guindaste para icar a estrutura de conexdo existente na extremidade
direita do braco da torre.

7. Amarre a extremidade esquerda do brago da torre e deixe-a suspensa no
guindaste.

8. Remova o pino de conexdo entre o cilindro oscilante e o brago da torre.
9. Ponha o cilindro oscilante inferior no suporte.

10. Remova os dois pinos que conectam o braco da torre e a mesa rotativa.
11. Remova o braco da torre.

12. Remova o pino de conexdo do «cilindro oscilante inferior e da mesa

rotativa; remova entdo o cilindro oscilante inferior.

Motor
3-1
Acoplamento Flexivel

O acoplamento elastico conecta o motor e a bomba. O acoplamento eldstico é
conectado ao volante do motor, por meio de parafusos, e possui uma ranhura
estriada para conexdo com a bomba na parte central.

Como remover o acoplamento elastico

1. Na bomba de acionamento, desconecte o plugue do cabo do controlador
proporcional elétrico.

2. Desmonte as mangueiras em todas as bombas de 6leo e tampe as mangueiras e
todas as juntas da bomba de 6leo com bujdes.

3. Use um equipamento de suporte adequado para apoiar a bomba de acionamento.
Remova todos os parafusos existentes na placa de montagem da bomba.

4. Puxe cuidadosamente a bomba para fora do motor.

5. Remova os parafusos de montagem do acoplamento elédstico; em seguida,
remova o acoplamento elédstico do volante.



Como instalar o acoplamento flexivel

1. Instale um acoplamento eldstico com uma ranhura estriada conectando a

bomba.

2. Aplique cola de rosca nas roscas dos parafusos de montagem Aperte os

parafusos de montagem com um torque de 62 Nm.

3. Instale a bomba e aplique cola de rosca nas roscas dos parafusos de

montagem. Aperte os parafusos de montagem com um torque de 62 Nm.
4. Conecte todas as mangueiras.

5. Conecte o plugue elétrico que aciona a bomba.
3-2

Unidade de transmissdo da pressdo do 6leo e da
temperatura do refrigerante

A unidade de transmissdo de temperatura do refrigerante é um dispositivo
elétrico. Se a temperatura desse refrigerante atingir 99°C, o ECM 1ira
desligar o motor, para evitar danos, e n&o serd possivel dar partida no motor

até que essa temperatura caia abaixo de 99°C.

A unidade de transmissdo da pressdo do 6leo é um dispositivo elétrico. Se a
pressdo do 6leo for inferior a 0,8 bar, o ECM irad desligar o motor, para

evitar danos.



Bomba hidraulica
4-1
Bomba funcional

H& duas bombas conectadas ao motor. Uma das bombas varidveis é usada para
funcdes de acionamento, enquanto a outra bomba fixa é acoplada a bomba de

acionamento, para outras funcdes da magquina.

Como remover a bomba quantitativa

Ao remover a
mangueira e a Jjunta

do tubo, deve-se

remover o anel de
vedacdo existente na
extremidade da
mangueira ou a junta
do tubo.

Feche as duas valvulas de corte do tanque, localizadas no tanque hidrédulico.
Marque a bomba funcional, desconecte e tampe a mangueira. Tampe a conexdo do
tubo na bomba.

Use um macaco para apoiar a bomba funcional.

Remova os parafusos de montagem da bomba. Remova a bomba com cuidado.

—

4-2

Bomba de acionamento

A bomba de acionamento é um modelo varidvel de duas vias. A saida da bomba é
controlada por um controlador de deslocamento elétrico, localizado na prépria
bomba.

Como remover a bomba de acionamento

1. Remova a bomba funcional. Veja como remover a bomba funcional.

2. Desconecte o circuito elétrico do controlador de deslocamento, na bomba de
acionamento.



3. Feche as duas valvulas de corte do tanque de 6leo hidréulico, localizadas
nesse mesmo tangque.

4. A partir da marca existente na bomba de acionamento, desconecte e tampe a
mangueira hidrdulica. Tampe a mangueira hidréaulica.

5. Use um equipamento de suporte adequado para apoiar a bomba de acionamento
e remova os dois parafusos de montagem dessa bomba.

6. Puxe a bomba de acionamento cuidadosamente para fora, até que a ranhura do
eixo da bomba esteja livre do acoplamento eléastico.

7. Remova a bomba de acionamento da magquina.

Tampa da mesa rotativa

As tampas da mesa rotativa estdo localizadas em ambos os lados dessa
plataforma, para proteger certos componentes, tais como o motor e o painel de
controle, além de ter um efeito estético.

5-1
Como remover as tampas da mesa rotativa

1. Abra as tampas da mesa rotativa.

2. Use um dispositivo de icamento adequado para segurar a tampa e tenha o

cuidado de nédo ergué-la.

3. Remova os parafusos de conexdo entre as tampas e a plataforma giratédria.
Erga as tampas para separd-las da mesa e coloque-as sobre um suporte

adequado.

Tanques de combustivel e 6leo hidraulico

6-1



Tanque de combustivel

Como remover o tanque de 6leo hidraulico

1.

Remova a tampa da mesa rotativa, no lado do motor. Veja o item 5-1 para

remover a tampa fixa do mesa rotativa.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras de suprimento e retorno de

combustivel. Tampe a junta do tubo superior do tanque de combustivel.
Remova a tampa do tanque de combustivel.

Use uma bomba manual adequada para bombear o combustivel em um recipiente

apropriado; verifique a descricdo da capacidade.

Remova os parafusos que fixam a correia de fixagdo do tanque de

combustivel. Remova a correia de fixacdo do tanque de combustivel.

Use equipamento de elevagcdo correto para apoiar e fixar o tanque de

combustivel.

Remova o tanque de combustivel da maquina.

6-2

Tanque hidraulico

Como remover o tanque de 6leo hidraulico



10.

Remova a tampa da mesa rotativa, no lado do motor.

Feche os dois tanques de 6leo no tanque de 6leo hidrdulico. Como remover o

tanque de 6leo hidraulico
Remova a tampa da mesa rotativa, no lado do motor.

Feche as duas valvulas de corte do tanque de 6leo hidrdulico, localizadas

nesse mesmo tanque .

Remova a tampa de drenagem do tanque de 6leo hidrdulico e drene todo o

6leo para um recipiente adequado. Veja a descrigdo de capacidade.

Remova os parafusos que fixam o suporte de controle de solo. Remova os

controles de solo da maquina.
Desconecte o fio da etiqueta do alto-falante.
Remova os parafusos que fixam a buzina e remova a buzina da maquina.

Identifique com etiqueta, desconecte e tampe o tubo de sucg¢do conectado a
vadlvula de corte do tanque de combustivel.

Identifique com etiqueta, desconecte e tampe o tubo de suprimento de &éleo
da unidade auxiliar. Tampe as juntas do tubo no tanque de éleo hidraulico.

Desconecte e tampe a Jjunta do tubo em T, usando duas mangueiras de
borracha no filtro de retorno de 6leo. Tampe as juntas do tubo no tanque
de 6leo hidraulico.

Remova os parafusos de fixacdo do tanque de 6leo hidraulico.



11.

12.

10.

11.

12.

Use a correia do guindaste para apertar as duas extremidades do tanque de

6leo hidrdulico.
Remova o tanque de 6leo hidrdulico da mégquina. valvula.

Remova a tampa de drenagem do tanque de 6leo hidrdulico e drene todo o

6leo para um recipiente adequado. Veja a descricdo de capacidade.

Remova os parafusos que fixam o suporte de controle de solo. Remova os

controles de solo da maquina.
Desconecte o fio da etiqueta do alto-falante.
Remova os parafusos que fixam a buzina e remova a buzina da maquina.

Identifique com etiqueta, desconecte e tampe o tubo de succdo conectado a

vadlvula de corte do tanque de combustivel.

Identifique com etiqueta, desconecte e tampe o tubo de suprimento de dleo

da unidade auxiliar. Tampe as juntas do tubo no tanque de éleo hidraulico.

Desconecte e tampe a Jjunta do tubo em T, usando duas mangueiras de
borracha no filtro de retorno de 6leo. Tampe as juntas do tubo no tanque

de 6leo hidraulico.
Remova os parafusos de fixacdo do tanque de 6leo hidréaulico.

Use a correia do guindaste para apertar as duas extremidades do tanque de

6leo hidrédulico.

Remova o tanque de 6leo hidrdulico da maquina.

Pegcas do chassi

7-1

Direcéao

Junta de direcao



Como remover a junta de diregédo

A junta de diregdo estd equipada com rolamentos autolubrificantes, que

requerem substituicgdo frequente.

Ao remover a
mangueira e a junta

do tubo, deve-se

remover o anel de
vedacdo existente na
extremidade da
mangueira ou a junta
do tubo.

1. Deve-se posicionar dois macacos com suficiente capacidade na parte baixa
do chassi inferior, para apoiar as pernas mdéveis desse chassi, a fim de

erguer os pneus dos dois lados acima do solo.

2. Remova a biela e o eixo de conexdo da junta de direcdo, para entdo remover
o rolamento autolubrificante.

3. Remova a biela e o eixo de conexdo da junta de direcdo, para entdo remover
o rolamento autolubrificante.

4. Remova a junta de direcdo e os pinos dos estabilizadores méveis e retire
entdo os rolamentos autolubrificantes.

® cilindro da direcado
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7-2

Cubo da roda

Eixo da Direcéo
Barra do pino

junta de direcéo

Barra do pino

Haste da direcéo

Motor de tracéao

Como remover a motor de acionamento

Ao remover a mangueira e a junta do tubo, deve-se remover o anel de vedacgdo

existente na extremidade da mangueira

1. Identifique,

acionamento;
2. Remova os parafusos de montagem do

3. Faca deslizar pra fora o motor de

desconecte e tampe

tampe a junta do tubo

frenagem e do redutor.

7-3

Redutor de movimento

ou a junta do tubo.

a mangueira hidradulica no motor de

nesse mesmo motor.
motor de acionamento.

acionamento, a partir do dispositivo de

Como remover a bomba de acionamento

NOTICE

Ao remover a
mangueira e a junta
do tubo, deve-se
remover o anel de
vedacdo existente na
extremidade da
mangueira ou a junta
do tubo.

1. Remova o motor de acionamento.

2. Identifique,

freio.

3. Solte as porcas dos pneus.

Vista 7-2

desconecte e tampe a mangueira hidrdulica no dispositivo de

Evite mové-los.



4. Posicione um macaco com capacidade suficiente sob o eixo telescédpico que
aciona o redutor. Ndo erga a maguina com o macaco ainda.

5. Coloque uma barra de ago na extremidade oposta da magquina.

6. Erga a méquina cerca de 15 cm e insira a barra de aco sob a estrutura da
base, para apoiéa-la.

7. Remova as porcas dos pneus. Remova 0OsS pneus € 0OS aros.
8. Posicione o segundo macaco de apoio sob o redutor de acionamento.

9. Remova os parafusos de montagem do redutor de acionamento e da Jjunta de
direcdo. Remova o redutor de acionamento da méquina.

Instrucoes de transporte e elevacao

Observe e siga as instrugdes de expedicgédo:

Deve-se estacionar veiculo de transporte em terreno nivelado.

Ao carregar a maquina, deve-se fixar o veliculo de transporte, para evitar
deslocamento.

Certifique-se de que a capacidade do veiculo, a superficie de carga e as
correias ou cordas sdo resistentes o suficiente para suportar o peso da
maquina (veja a secdo "Especificacdes").

Veja se a mesa rotativa foi fixada com sua trava de rotagdo antes do
transporte. Lembre-se de desbloquear a mesa rotativa durante a operacéo.

Assegure-se que seja feito um transporte seguro, por caminhdo ou reboque

Trave sempre as rodas da madquina ao preparar o transporte.

Fixe a maquina a superficie de transporte utilizando os pontos de fixagdo da
estrutura inferior.

Use correntes ou correias com suficiente resisténcia de carga. Gire a chave
de ignicgdo para a posicdo 'OFF' e remova a chave antes do transporte.
Verifique a maquina totalmente, em busca de pecas soltas ou mal fixadas.

FEES

Instrucdes de elevacgao



Abaixe e retraia totalmente a lanca.

Use o pino de trava de rotacdo da mesa rotativa para fixar essa mesa.
Faca a amarracdo somente nos pontos de icamento indicados na méquina. H& dois
pontos de igamento no chassi e outros dois na mesa rotativa. Ao igar todo o

veiculo, observe que apenas os orificios de icamento do chassi devem ser

usados.

X Y
HZ160H 1100mm 1020mm
HZ220H 1300mm 1020mm

1?4 N\ 1 = [
/ A 0. Em
" (B Al

Inspecdo das etiquetas (HZ160/220H)

Utilize as imagens da pagina seguinte para verificar se todas as etiquetas

estdo facilmente identificdveis e bem posicionadas.

Veja a seguir uma lista de dados, com quantidades e descricdes.

No. Instrucéo Qtde

1 Pontos para icamento 4

E proibido parar a
maguina em locais
2 inclinados e a carga 4
méxima de cada pneu é
de 6.040 kg.

Durante a operacao,

mantenha uma
disténcia segura do
cabo de energia; é
estritamente proibido
operar quando o vento
exceder o nivel 6
(10,8 m/s). Com a
plataforma abaixada,
observe o fundo e




mantenha o solo

plano.

placa de

identificacéo

Evite fogos de
artificio junto ao
tanque de

combustivel.

A mégquina nao é
isolada; mantenha
distancia do cabo de

energia.

Gancho do cinto de

seguranca

Use luvas, sapatos
antiderrapantes,
capacete de segurancga
e cinto de seguranca
antes de iniciar o
trabalho.

Forca manual méaxima
ao trabalhar na

plataforma

10

Carga nominal da mesa
de trabalho

11

pedal

12

Volume do tanque de

combustivel

13

Instrucdes de

operacao

14

E estritamente
proibido permanecer
sob a lanca com a

maquina em operacdo.

15

Instrucdes de

operacao

16

E proibido subir

17

E proibido subir ao
longo da lanca

18

Movimento da magquina

para a frente

19

Movimento da magquina

para tréas




Etiqueta



