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Prefacio

Prezados clientes, parabéns pela aquisicao da plataforma de trabalho aéreo da série XEN da
HANGCHA GROUP CO., LTD.

Antes de realizar a manutencdo da maquina, leia atenciosamente e entenda o conteudo deste
manual. Vocé deve dominar os requisitos de operagao da maquina, entender e obedecer as normas
de seguranga e as instrugdes de operagao relevantes. Somente pessoal treinado e autorizado deve
ter permissao de operar e realizar servico de manutengcdo na maquina. Este manual deve fazer parte
da maquina e guardado sempre junto a maquina.

Este manual é a instru¢do de manutengao correta da plataforma de trabalho aéreo, ele orientara
vocé no reparo e manutengao correta da maquina. Neste manual também inclui principios basicos de
funcionamento e diagndstico de falha da maquina. Para garantir a seguranga e fornecer total
desempenho do produto, os operadores e pessoal de manutengdo em questdo devem ler totalmente
manual antes de usar.

O projeto de nossos produtos esta sempre em constante atualizagdo, por este motivo, pode
existir algumas diferencas entre o conteudo deste manual e a maquina que vocé atualmente esta
usando,

Se houver qualquer divida, entre em contato com a empresa de vendas da Hangcha Group Co.,

LTD ou seu representante.
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1 Especificagdes do Produto

1.1 Parametros Principais de Desempenho

Os seguintes dados técnicos sédo todos padrdo. Reservamos o direito de realizar mudancgas e

adicoes aos dados.

Lista de Parametros da 65XEN, 78XEN

ltem de parametro Unidade 65XEN 78XEN
Comprimento m 1,89 1,89
Largura m 0,81 0,81
dobrado) ’ ’
Altura (Guarda-corpo
desdobrado) m 2,10 2,21
Vao até o piso m 0,077 0,077
Vao até o p|sq (Protecdes contra buraco m 0,016 0,016
implantadas)
Peso da maquina kg 1315 1435
Altura maxima da plataforma m 4,50 5,80
Dimensdes de Altura maxima de trabalho m 6,50 7,80
trabalho Comprimento maximo
. m 0,90 0,90
estendido
Capacidade de carga segura kg 320 230
Capacidade de carga §egura (Plataforma kg 113 113
estendida)
Numero maximo de trabalhadores pessoa | Dentro 2/fora 1 Dentro 2/fora 1
Distancia entre eixos m 1,365 1,365
Bitola da roda m 0,71 0,71
. . Interno m 0 0
Raio de giro
Externo m 1,64 1,64
Forga lateral maxima admissivel N 400N 400N
Tensao de controle (CC) \% 24 24
Dimensdes da Comprimento m 1,67 1,67
plataforma
Largura m 0,76 0,76
Diametro mm 305 305
Tamanho do pneu
Largura mm 100 100
Pressao do sistema hidraulico MPa 24 24
Tensao do sistema (CC) \% 24 24
Velocidade de Retraida maxima km/h 3,5 3,5
condugéo Elevagdo max. km/h 0,8 0,8
Capacidade nominal maxima de inclinagcao % 25 25
Velocidade maxima do vento m/s 12,5 12,5
Inclinagdo maxima Dianteira-traseira ° 3 3
permitida Esquerda-direita ° 1,5 1,5




Lista de Parametros da 80XENS, 100XENS

Iltem de parédmetro Unidade 80XENS 100XENS
Comprimento m 2,48 2,48
Largura m 0,81 0,81
. ~ . Altura (Guarda-corpo
Dimensbes gerais m 1,79 1,93
dobrado)
Altura (Guarda-corpo
m 2,23 2,32
desdobrado)
Vao até o piso mm 100 100
Vao até o piso (Protegd t
ao até o p|s<? (Protegbes contra buraco m 20 20
implantadas)
Peso da maquina kg 2085 2180
Altura maxima da plataforma m .00 8,00
Alt AXi
Dimensbes de ura maxima de de m 8,00 10,00
trabalho
trabalho
Comprimento maximo
: m 0,90 0,90
estendido
Capacidade de carga segura kg 380 230
Capacidade de carga segura (Plataforma
. kg 113 113
estendida)
Numero maximo de trabalhadores pessoa Dentro 2 Dentro 2
Distancia entre eixos m 1,86 1,86
Bitola da roda m 0,71 0,71
. . Interno m 0 0
Raio de giro
Externo m 2.1 2,1
Forga lateral maxima admissivel N 400N 400N
Tensao de controle (CC) V 24 24
Dimensbes da Comprimento m 2,27 2,27
plataforma Largura m 0,76 0,76
Diametro mm 381 381
Tamanho do pneu
Largura mm 127 127
Pressao do sistema hidraulico MPa 24 24
Tensao do sistema (CC) V 24 24
Velocidade de Retraida maxima km/h 3,5 3,5
condugao Elevagdo max. km/h 0,8 0,8
Capacidade nominal maxima de inclinagcao % 25 25
Velocidade maxima do vento m/s
Dianteira-traseira °
Inclinagdo maxima
permitida Esquerda-direita ° 1,5 1,5




Lista de Parametros da 80XEN, 100XEN

Item de parametro Unidade 80XEN 100XEN
Comprimento m 2,48 2,48
Largura m 1,15 1,15
. ~ . Altura (Guarda-corpo
Dimensbes gerais m 1,65 1,77
dobrado)
Altura (Guarda-corpo
m 2,23 2,37
desdobrado)
Vao até o piso mm 100 100
Vao até o piso (Protegd t
doaté o plsg (Protegdes contra buraco nm 20 20
implantadas)
Peso da maquina kg 2230 2370
Altura maxima da plataforma m 6,00 8,00
Dimensdes de Altura maxima de trabalho m 8,00 10,00
trabalho Comprimento maximo
P . m 0,9 0,9
estendido
Capacidade de carga segura kg 450 450
C idade d Plataf
apacidade de carga §egura( ataforma kg 113 113
estendida)
Numero maximo de trabalhadores pessoa 2 2
Distancia entre eixos m 1,86 1,86
Bitola da roda m 1,02 1,02
. . Interno m 0 0
Raio de giro
Externo m 2,2 2,2
Forga lateral maxima admissivel N 400 400
Tensao de controle (CC) V 24 24
Dimensbes da Comprimento m 2,27 2,27
plataforma Largura m 1,14 1,14
Diametro mm 381 381
Tamanho do pneu
Largura mm 127 127
Pressao do sistema hidraulico MPa 24 24
Tensao do sistema (CC) \% 24 24
Velocidade de Retraida maxima km/h 3,5 3,5
condugéo Elevagao max. km/h 0,8 0,8
Capacidade nominal maxima de inclinagcao % 25 25
Velocidade maxima do vento m/s 12,5 12,5
Dianteira-traseira ° 3 3
Inclinagdo maxima
permitida Esquerda-direita ° 1,5 1,5




Lista de Parametros da 120XEN, 140XEN

ltem de parametro Unidade 120XEN 140XEN
Comprimento m 2,48 2,48
Largura m 1,15 1,15
. ~ . Altura (Guarda-corpo
Dimensbes gerais m 1,91 2,05
dobrado)
Altura (Guarda-corpo
m 2,50 2,65
desdobrado)
Vao até o piso mm 100 100
Vao até o piso (Protegd t
o até o pIS(? (Protecdes contra buraco m 20 20
implantadas)
Peso da maquina kg 2810 3040
Altura maxima da
m 10,00 11,80
plataforma
Dimensoes de —
Altura maxima de trabalho m 12,00 13,80
trabalho
Comprimento maximo
: m 0,90 0,90
estendido
Capacidade de carga segura kg 320 320
Capacidade de carga segura (Plataforma
) kg 113 113
estendida)
i . Dentro 2/fora
Numero maximo de trabalhadores pessoa 1 Dentro 2
Distancia entre eixos m 1,86 1,86
Bitola da roda m 1,02 1,02
. . Interno m 0 0
Raio de giro
Externo m 2,2 2,2
Forga lateral maxima admissivel N 400 400
Tensao de controle (CC) \% 24 24
Dimensoes da Comprimento m 2,27 2,27
plataforma Largura m 1,14 1,14
Diametro mm 381 381
Tamanho do pneu
Largura mm 127 127
Pressao do sistema hidraulico MPa 24 24
Tensao do sistema (CC) \% 24 24
Velocidade de Retraida maxima km/h 3,5 3,5
conducéao Elevacgao km/h 0,8 0,8
Capacidade nominal maxima de inclinagcao % 25 25
Velocidade maxima do vento m/s 12,5 0
Dianteira-traseira ° 3
Inclinagdo maxima
permitida Esquerda-direita ° 1,5 1,5




Lista de Parametros da 160XEN, 160XENS

Item de parémetro Unidade 160XEN 160XENS
Comprimento m 2,84 2,84
Largura m 1,4 1,25
. ~ . Altura (Guarda-corpo
Dimensbes gerais m 2,04 2,04
dobrado)
Altura (Guarda-corpo
m 2,64 2,64
desdobrado)
Vao até o piso mm 100 100
Vao até o piso (Protegd t
doaté o plsg (Protegdes contra buraco m 20 20
implantadas)
Peso da maquina kg 3240 3280
Alt AXi
ura maxima da m 13,7 13,7
plataforma
Dimensoes de —
Altura maxima de trabalho m 15,7 15,7
trabalho
Comprimento maximo
: m 0,90 0,90
estendido
Capacidade de carga segura kg 230 230
Capacidade de carga segura (Plataforma
, kg 113 113
estendida)
Numero maximo de trabalhadores pessoa | Dentro 2/fora 1 Dentro 2/fora 1
Distancia entre eixos m 2,23 2,23
Bitola da roda m 1,27 1,12
Interno m 0 0
Raio de giro
Externo m 2,70 2,65
Forca lateral maxima admissivel N 400 400
Tensao de controle (CC) \% 24 24
Dimensées da Comprimento m 2,64 2,64
plataforma Largura m 1,14 1,14
Diametro mm 381 381
Tamanho do pneu
Largura mm 127 127
Pressao do sistema hidraulico MPa 24 24
Tensao do sistema (CC) Vv 24 24
Velocidade de Retraida maxima km/h 3 3
condugao Elevagdo max. km/h 0,8 0,8
Capacidade nominal maxima de inclinagéo % 25 25
Velocidade maxima do vento m/s 0
Dianteira-traseira °
Inclinagdo maxima
permitida Esquerda-direita ° 1,5 1,5




1.2 Especificagoes do Sistema de Energia

Especificacdes do Sistema de Energia

Item

Oleo hidraulico

Parametro Especificacao
Regido de temperatura normal (0°C~40°C) L-HM46
Regido fria (-25°C~25°C) L-HV32
Regido de alta temperatura (<40°C) L-HM68

Regido extremamente fria (< -30°C[-22°F])

Customizagéao especial para
necessidade

Bomba de Vazéo 5 ml/r
engrenagem | presszo nominal de trabalho 21MPa
Deslocamento 65/78XEN 235 ml/r
Poténcia de | Deslocamento 80/100XENS 300 mlir
tragao Deslocamento 80/100/120/140/160XEN,
160XENS 375 mlir
Valvula de Pressao da valvula de alivio de elevagéao 21MPa
funcao Presséo da valvula de alivio da direcéo 12MPa

Nota: A maquina pode ser abastecida com 6leo hidraulico de acordo com as exigéncias do cliente

na fabrica, 6leo hidraulico com especificagdes diferentes ndo pode ser misturado.

1.3

1.3.1 Torque da Mangueira Hidraulica

Instrugoes de Instalagao para Mangueiras e Acessoérios Hidraulicos

Nota: Instale ou remova as mangueiras hidraulicas em estrita conformidade com a tabela abaixo.

Torque da Mangueira Hidraulica

Rosca em unidade

métrica

L (Leve)

S (Pesado)

M12x1,5

19+ 1 Nm

M14x1,5

26+ 2 Nm

M16x1,5

40+ 3 Nm

M18x1,5

50+ 4 Nm

M20x1,5

60+ 4 Nm

M22x1,5

70+ 5 Nm

M24x1,5

85+ 6 Nm

M26x1,5

90+ 6 Nm

M30x2

120+ 8Nm

140+ 10Nm

M36x2

150+ 12Nm

180+ 12Nm

M42x2

260+ 16Nm

M45x2

240+ 15Nm




1.3.2 Torque dos Acessoérios Hidraulicos

Nota: Instale ou remova as mangueiras hidraulicas em estrita conformidade com a tabela abaixo.

Torque dos Acessorios Hidraulicos- Sl

Material: Aluminio Material: Ago
Especificagao
da Rosca DE e anel de vedaugéo + | DE e anel de vedaugéo + Vedagao O-ring
anel de pressao anel de pressao
L (Leve)
M10x1 18+ 1 Nm 20+ 2 Nm 18+ 1 Nm
M12x1.5 30+ 2Nm 35+2Nm 30+£2Nm
M14x1.5 42 £+ 3 Nm 48 £+ 4 Nm 35+2Nm
M16x1.5 55+ 4 Nm 60 +4 Nm 40 £ 3Nm
M18x1.5 75+ 5Nm 75+ 5Nm 45+ 3 Nm
M22x1.5 90 + 6 Nm 130+ 8 Nm 60 +4 Nm
M27x2 120 + 8 Nm 185+ 12 Nm 100+ 7 Nm
M30x2 140 £+ 8 Nm 245 + 15 Nm 135+ 8 Nm
M33x2 180+ 10 Nm 320 £ 20 Nm 160 + 10 Nm
M42x2 240 + 15 Nm 450 + 25 Nm 210+ 13 Nm
M48x2 280 + 20 Nm 540 + 30 Nm 260 £ 15 Nm
S (Pesado)
M12x1.5 33+2Nm 43 £+ 3 Nm 35+2Nm
M14x1.5 42 £+ 3 Nm 50 + 4 Nm 45+ 3 Nm
M16x1.5 55+ 4 Nm 75+ 5Nm 55+ 4 Nm
M18x1.5 75+ 5Nm 95+ 6 Nm 70 £5Nm
M22x1.5 90 + 6 Nm 140 + 8Nm 100 + 10 Nm
M27x2 120 + 8 Nm 185+ 12 Nm 160 + 10 Nm
M30x2 140 £+ 8 Nm 245 + 15 Nm 210+ 13 Nm
M33x2 180+ 10 Nm 320 £ 20 Nm 260 £ 15 Nm
M42x2 240 + 15 Nm 450 + 25 Nm 330 £ 20 Nm
M48x2 280 + 20 Nm 540 + 30 Nm 420 + 25 Nm




Torque dos Acessorios Hidraulicos- BSP

Material: Aluminio Material: Aco
Especificacao
da Rosca DE e anel de veda~géo + DE e anel de veda~géo + Vedagéio O-ring
anel de pressao anel de pressao
L (Leve)
G1/8A 20+ 1 Nm 20+ 1 Nm -
G1/4A 35+ 2 Nm 40+2Nm -
G3/8A 50 + 3 Nm 75+5Nm -
G1/2A 75+ 5Nm 95+ 6 Nm -
G3/4A 120 + 8 Nm 185+ 12 Nm -
G1A 180+ 10 Nm 320 £ 20 Nm -
G1-1/4A 240 £ 15 Nm 450 + 25 Nm -
G1-1/2A 280 £ 20 Nm 540 + 30 Nm -
S (Pesado)
G1/4A 40+ 3 Nm 43 +3 Nm -
G3/8A 55+ 3 Nm 85+ 5Nm -
G1/2A 80+ 5Nm 120 £ 8 Nm -
G3/4A 120 + 8 Nm 185+ 12 Nm -
G1A 180 £ 10 Nm 320 £ 20 Nm -
G1-1/4A 240 £ 15 Nm 450 + 25 Nm -
G1-1/2A 280 £ 20 Nm 540 + 30 Nm -




Torque do Acessorio Hidraulico- UNC/ UNF

Especificagio da Material: Aluminio Material: Aco
Rosca Vedagao O-ring Vedagio O-ring
L (Leve)
7/16-20 21+ 2 Nm 21+ 2 Nm
9/16-18 34+ 2 Nm 35+ 2 Nm
11/16-12 40+ 3 Nm 50+ 4 Nm
3/4-16 50+ 3 Nm 65+ 4 Nm
7/8-14 75 5 Nm 110+ 8 Nm
1-1/16-12 110 £ 8 Nm 140 £ 10 Nm
1-5/16-12 160 £ 10 Nm 210 £ 15 Nm
S (Pesado)
7/16-20 21+ 2 Nm 23+ 2 Nm
9/16-18 34+ 2 Nm 40+ 3 Nm
11/16-12 40+ 3 Nm 65+ 4 Nm
3/4-16 50+ 3 Nm 80+ 6 Nm
7/8-14 75 5 Nm 125 £ 10Nm
1-1/16-12 110+ 8 Nm 185 £ 15Nm
1-5/16-12 160+ 10Nm 280 £ 20Nm

1.3.3 Procedimentos de Aperto da Mangueira e Acessoérios Hidraulicos

Instalar as mangueiras hidraulicas e acessoérios em estrita conformidade com os seguintes requisitos.

1. Troque o anel de vedagdo quando a vedacgao estiver danificada, ou se houver vazamento de
Oleo. Nao reutilize o anel de vedagdo uma vez que o torque do acessorio ou a mangueira

ultrapassar o valor de torque de aperto especificado.

2. Lubrifique os anéis de vedacéao antes da instalagéo.

3. Instale corretamente o anel de vedacgéao.

4. Ao conectar a porca da mangueira no acessorio, alinhe o acessério e a porca da mangueira, e

aperte a porca de acordo com os requisitos de torque.

5. Aperte a porca ou acessorio de acordo com os requisitos de torque.

6. Execute todas as fungbes da maquina e verifique as mangueiras, 0s acessorios e pecas

relacionadas, para garantir que ndo haja vazamentos.




1.4 Instrucoes de Instalacao para Fixadores

A menos que haja exigéncias especiais de torque no manual ou em outras instru¢des, o torque de
aperto geral dos parafusos é realizado de acordo com a tabela abaixo.

Torque de Aperto do Fixador-SI

Diametro P:asft:: Rosca métrica Rosca métrica Rosca métrica Grau
nominal (pol) | " ) Grau 8,8 Grau 10,9 12,9
5 0,8 7 Nm 9Nm 10 Nm
6 1 12 Nm 15 Nm 18 Nm
1,25 30 Nm 35 Nm 42 Nm
° 1 30 Nm 37 Nm 45 Nm
1,5 55 Nm 75 Nm 85 Nm
10 1,25 56 Nm 77 Nm 87 Nm
1 60 Nm 80 Nm 92 Nm
1,75 95 Nm 125 Nm 150 Nm
12 1,5 100 Nm 130 Nm 155 Nm
1,25 105 Nm 135 Nm 160 Nm
2 150 Nm 200 Nm 230 Nm
14 1,5 165 Nm 210Nm 250 Nm
2 230 Nm 300 Nm 360 Nm
0 1,5 250 Nm 320 Nm 380 Nm
2,5 320 Nm 420 Nm 500 Nm
° 1,5 360 Nm 470 Nm 550 Nm
2,5 450 Nm 600 Nm 700 Nm
20 1,5 500 Nm 650 Nm 770 Nm
2,5 600 Nm 800 Nm 980 Nm
22 2 650 Nm 850 Nm 1050 Nm
3 750 Nm 1050 Nm 1250 Nm
2 2 800 Nm 1100 Nm 1300 Nm
27 3 1150 Nm 1500 Nm 1800 Nm
30 3,5 1500 Nm 2000 Nm 2400 Nm
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Torque de Aperto do Fixador-UNC

Dimensao oposta da(s)

Diametro nominal (pol) porca(s) UNC5A UNCSA
1/4-20 7/160 10Nm 14Nm
5/16-18 * 3 21Nm 29Nm
3/8-16 9/160 37Nm 51Nm
7/16-14 & 60Nm 82Nm
1/2-13 S 90Nm 130Nm
9/16-12 13/16" 130Nm 180Nm
5/8-11 15/16" 178Nm 250Nm
3/4-10 1-1/80 315Nm 445Nm
7/8-9 509Nm 715Nm
Torque de Aperto do Fixador-UNF
Diametro nominal (pol) Dig::)s‘::rzzz’;ta UNF5A UNF 8A
1/4-28 7/16” 11.5Nm 16Nm
5/16-24 1/2” 23Nm 32Nm
3/8-24 9/16” 41Nm 58Nm
7/16-20 5/8” 65Nm 92Nm
1/2-20 3/4” 100Nm 145Nm
9/16-18 13/160 145Nm 200Nm
5/8-18 15/160 200Nm 280NmM
3/4-16 1-1/80 350Nm 495Nm
7/8-14 560Nm 780NmM
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2 Regras de Segurancga

2.1 Visao Geral

Esta segdo abrange como operar sua maquina de forma correta e segura na maioria das
aplicacOes. Para alcancar este objetivo, estabelecemos um ajuste no fluxograma de inspecao diaria,
que é obrigatério para o pessoal da inspegcdo de qualidade qualificado seguir estritamente este
fluxograma para manutencgao diaria garantindo uma operacéo livre de problemas e segura. Vocé deve
ler, entender e seguir as regras de segurancga, os requisitos do local de trabalho e regulamentos
governamentais.

Se for proprietario, usuario ou operador da maquina, vocé deve ler todo manual e entender seu
conteudo plena e corretamente antes da primeira operagao. Vocé s6 podera operar a maquina de
forma independente apds ter realizado toda a operagao do inicio ao fim sob a supervisdo de uma
pessoa qualificada e experiente. Se houver quaisquer duvidas sobre operagdo da maquina, entre em
contato com o Grupo HANGCHA para consulta.

A maioria dos acidentes envolvidos no processo de operagdo, manutengdo e reparo sao
causados pela inobservancia em seguir os procedimentos e precauc¢des basicas de operagdo de
seguranca. De fato, quando se analisa os perigos envolvidos e se tomam as medidas de protegao de
segurancga necessarias, em grande parte, os riscos a seguranga serdao completamente evitados antes
de cada operacdo. Portanto, antes de iniciar cada operagao, um responsavel da seguranga que foi
treinado profissionalmente e capaz de analisar, avaliara os riscos a seguranga. Além disso, é
necessario relembrar ao pessoal que opera a maquina que tomem as medidas cabiveis para evitar a
ocorréncia de acidentes.

A operacéo, lubrificagdo, manutengao e reparacao inadequadas sdo muito perigosas, pois podem
causar lesbes fisicas ou mortes. Portanto, somente apds a leitura completa do manual e total
compreensao dos dados e informagdes sobre operacao, lubrificagdo, manutengao e reparacédo, sera

possivel realizar a manutengéo do equipamento.
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2.2 Descricao de Simbolos
Os simbolos, cédigo de cores e significados de texto usados nas etiquetas de produto da
Hangcha Group Col, Ltd. sdo conforme segue.
O simbolo de seguranga-adverténcia aparece na maioria dos avisos de
seguranca. Este simbolo significa que sua seguranca sera afetada, assim vocé

precisa prestar atengao e estar atento a todo momento. Procure sempre ler e seguir

as informacgoes relevantes dos simbolos de aviso de seguranga.

Indica um risco iminente. Se tal situacao nao for evitada, resultara em morte ou ferimentos graves.

AN

Indica um perigo em potencial. Se tal situagdo nao for evitada, resultara em morte ou ferimentos
graves.

A\

Indica um perigo em potencial. Se tal situagéo nao for evitada, resultara em ferimento menors ou
moderado.

Indica um perigo em potencial a dano a unidade de energia, propriedade e meio ambiente, ou
operagéo incorreta do equipamento.

2.3 Notificacao de Acidentes

No caso de algum mau funcionamento da maquina, entre em contato com a Hangcha Group Co.,
Ltd. imediatamente. Mesmo que ndo haja lesdes fisicas ou dano a propriedade no acidente,
certifique-se de entrar em contato conosco por telefone e fornecer todos os detalhes necessarios. Se
deixar de notificar o fabricante no periodo de 48 horas apds o acidente, talvez invalide o periodo de
garantia do produto.

Apds o acidente o operador devera verificar a maquina e suas fungdes completamente. Todas as

fungbes deverao ser testadas primeiro a partir do controlador de solo e, em seguida, da caixa de

controle da plataforma. A altura de elevacao nao deve ultrapassar a 3 m até que todos os danos
sejam consertados e todos os controladores possam ser operados corretamente.
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2.4 Riscos de Eletrocussao (choque)
A maquina nao é eletricamente isolada e nao possui fungdo de prote¢do contra eletrocussao.
Todos os operadores e gestores devem seguir os regulamentos nacionais ou locais relevantes
sobre a distancia minima e segura de condutores carregados acima do solo. Na falta de tais

exigéncias, os operadores e gestores devem seguir os requisitos minimos de distancia segura.

AN

Riscos de eletrocussao

% Siga as regulamentagdes governamentais relevantes e mantenha sempre uma distancia segura
dos fios de energia e equipamentos elétricos, conforme mostrados na tabela abaixo..

% Considere o movimento da plataforma, oscilagao ou flexibilidade do fio. Fique atento a ventos
fortes ou rajadas de vento, e ndo opere a maquina durante queda de raio e tempestades.

% Afaste-se da maquina em caso de contato com fios energizados. Nao toque ou opere a maquina
antes de desligar a energia.

% N&o use a maquina como ponto de aterramento durante soldagem e retifica.

Distancia Minima de Segurang¢a do Condutor Carregado

Faixa de Distancia
tensao (fase, minima de
kV) segurangca m
(pés)
0—50 3(10)
50—200 5(15)
200—350 6 (20)
350—500 8 (25)
500—750 11 (35)
750—1000 14 (45)
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2.5 Risco de Tombamento

Capacidade Maxima de Carga Nominal

, Capacidade de carga .
Capacidade de . Forga de operagao
Modelo segura (Extensao da Pessoa .
carga segura manual maxima
plataforma)
Interna 2
Interna 400N /
65XEN 320kg 113kg pessoas/externa 1
externa 200N
pessoa
Interna 2
Interna 400N /
78XEN 230kg 113kg pessoas/externa 1
externa 200N
pessoa
80XENS 380kg 113kg Interna 2 pessoas Interna 400N
100XENS 230kg 113kg Interna 2 pessoas Interna 400N
Interna 2
Interna 400N /
80XEN 450kg 113kg pessoas/externa 1
externa 200N
pessoa
Interna 2
Interna 400N /
100XEN 450kg 113kg pessoas/externa 1
externa 200N
pessoa
Interna 2
Interna 400N /
120XEN 320kg 113kg pessoas/externa 1
externa 200N
pessoa
140XEN 320kg 113kg Interna 2 pessoas Interna 400N
160XEN 230kg 113kg Interna 2 pessoas Interna 400N
160XENS 230kg 113kg Interna 2 pessoas Interna 400N

AN

Perigos de Tombamento

* Nao permita pessoas, equipamentos e materiais na plataforma que ultrapasse a capacidade

maxima de carga.

* Somente quando a maquina esta em piso firme, nivelado que a plataforma pode ser levantada
ou estendida.

* Nao use o alarme de inclinagdo como indicador de nivel. O alarme de inclinagao da plataforma
ira soar somente quando a maquina estiver muito inclinada. Se o alarme de inclinagao soar,
tenha muito cuidado ao abaixar a plataforma, e mova a maquina para um piso solido e nivelado.
Nao mude o nivel ou a chave fim de curso.

%  Evite conduzir acima de 0,8 km/h com a plataforma elevada.

* N&o conduza a maquina em terreno irregular, superficies instaveis, ou outras condi¢des
perigosas com a plataforma levantada.

* Nao opere a maquina em ventos fortes ou em rajadas de vento. Nao aumente a area de

superficie da plataforma ou sua carga. Aumentar a area exposta ao vento ira reduzir a
estabilidade da maquina.
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* Tenha o mé&ximo cuidado e desacelere quando a maquina estiver trafegando em areas
irregulares, tal como cascalho, ou préoxima a buracos e inclinagbes acentuadas.

* Na&o trafegue em inclinagdes que excedem o valor nominal maximo de inclinagdo da maquina. A
taxa nominal maxima de inclinagao é de 25% (14°) que se aplica a plataforma retraida.

*  Evite empurrar ou puxar em diregdo a qualquer objeto do lado de fora da plataforma.
Forga lateral maxima admissivel: Interna 400N, externa 200N.

* Nao altere qualquer peca da maquina que possa afetar sua seguranga ou estabilidade.

% Nao substitua pecas criticas de estabilidade da maquina por pegas com pesos ou
especificagdes diferentes.

* Nao modifique ou altere a plataforma de trabalho em altura sem prévia autorizagao por escrito
do fabricante.

* Nao instale dispositivos adicionais para segurar ferramentas ou outros materiais na plataforma
ou no guarda-corpo. Ndo aumente o peso e a area de superficie da plataforma ou sua carga.

*

Nao coloque ou fixe qualquer carga suspensa, em qualquer parte dessa maquina.

% Nunca coloque escadas ou andaimes na plataforma ou evite se apoiar em qualquer parte da
maquina.

* N&o movimente a maquina em superficies méveis ou em veiculos. Veja se todos 0s pneus
estdo em boas condigdes e se as porcas das rodas estdo corretamente apertadas.

* N&ao empurre a maquina ou outros objetos com a plataforma.

* Na&o entre em contato com componentes adjacentes com a plataforma.

* Nao amarre na plataforma componentes adjacentes usando cordas ou outros materiais de
amarracao.

% Nunca posicione cargas fora do perimetro da plataforma.

%  Evite usar o controlador de plataforma para baixa-la quando encalhar ou emperrar, ou quando
quaisquer outros objetos proximos impedirem seu movimento normal. Se a plataforma precisa
ser abaixada pelos controladores de solo, a operacao deve ser realizada somente apds todo
pessoal tiver saido da plataforma

% Nao use baterias que sejam mais leves do que a do equipamento original. A bateria ndo sé
fornece energia como também age como um contrapeso, que € essencial para manter a
estabilidade da maquina.

Aplicacao: 65/78 XEN 80/100XENS. Cada bateria deve pesar 28 kg.

80/100/120/140/160XEN 160XENS. Cada bateria deve pesar 35 kg

* Nao opere a maquina quando estiverem abertas as portas do lado esquerdo e direito.

2.6 Perigo no Ambiente de Trabalho

Antes de usar a maquina ou durante a operacgao, inspecione o local de trabalho quanto a
possiveis perigos, e preste atencéo as restricbes ambientais, incluindo gases inflamaveis e explosivos
ou poeiras.
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AN

Perigo no Ambiente de Trabalho

* Nao opere em superficies, margens ou buracos que ndo possa suportar o peso da maquina.
Somente quando a maquina esta em piso firme, nivelado que a plataforma pode ser levantada
ou estendida.

* N&o use o alarme de inclinagdo como indicador de nivelamento. O alarme de inclinagao da
plataforma ird soar somente quando a maquina estiver muito inclinada.

* Se o alarme soar, abaixe cuidadosamente a plataforma. Nao mude o nivel ou a chave fim de
curso.

*

Evite conduzir acima de 0,8 km/h com a plataforma elevada.

*  Evite operar a maquina em ambientes externos quando houver ventos fortes e rajadas de vento.
Nao erga a plataforma quando a velocidade do vento ultrapassar a 12,5m/ s. Se a velocidade do
vento ultrapassar a 12,5m/s depois de se erguer a plataforma, retrai-a imediatamente e pare a
operagao.

* Nao trafegue em terreno irregular, superficies instaveis, ou outras condi¢cdes perigosas com a
plataforma levantada.

* Tenha o maximo de cuidado e desacelere quando a maquina estiver trafegando com a
plataforma retraida em éareas irregulares, tal como cascalho, ou outras superficies instaveis, e
proxima a buracos e inclinagdes acentuadas.

%  Evite conduzir ou elevar a maquina em inclinagdes, degraus ou terrenos com lombadas que

fagam exceder a inclinagdo maxima nominal.

Escala , . - .
m/s milha/h Descrigao Condigdes do piso
Beaufort
Sem vento, fumaca verticalmente
0 0—0.2 0—0.5 Clam
ascendente.
1 0.3—1.5 1—3 Brisa leve A fumaca indica a dire¢ao do vento.
. Pele desprotegida sente muito vento
2 1.6—3.3 4—7 Brisa leve
Folhas farfalhando suavemente
3 3.4—54 8—12 Brisa suave Os galhos comegam a tremer.
. Poeira e pedacgos de papel esvoagam e
4 5.5—7.9 13—18 Brisa moderada
galhos comegam a tremer.
5 8.0—10.7 19—24 Brisa fresca Arbustos agitam

Galhos balangam, linhas aéreas de
6 10.8—13.8 | 25—31 Brisa forte energia silvam, e dificuldade de abrir o
guarda-chuva.

Proxi A I )
7 13.9—17 1 3938 roxmolde - rvore b'a angam
ventania Dificuldade de caminhar contra o vento.
) Galhos quebrados. Verifique a diregédo de
8 17.2—20.7 39—46 Ventania
offset.
9 20.8—24.4 | 47—54 Ventania forte Pequenos danos aos edificios.
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Capacidade nominal maxima de inclinagéo 25%. A inclinacdo maxima nominal se aplica a maquinas
na posicao retraida.

A capacidade de subida refere-se a inclinagdo nominal maxima quando a maquina esta em solo
firme e a plataforma é transporta somente uma pessoa. A classificagdo da rampa diminui conforme a
plataforma aumenta em peso.

2.7 Perigo de Operacao Insegura

A operacgao deve atender rigorosamente os requisitos deste manual e do manual de manutencéo.
Se houver regulamentos mais rigorosos da industria ou local precisam ser seguidos.

AN

Perigo de Operacao Insegura

%  Evite empurrar ou puxar qualquer objeto que esteja fora da plataforma.

Forga lateral maxima admissivel: Interna 400N, externa 200N.

* Na&o altere qualquer peca da maquina que possa afetar sua seguranga ou estabilidade.

* Nao substitua pegas importantes de estabilidade da maquina por pegas com pesos ou
especificagdes diferentes.

* Nao modifique ou altere a plataforma de trabalho em altura sem prévia autorizagao por escrito
do fabricante.

* Nao instale dispositivos adicionais para manter ferramentas ou outros materiais na plataforma
ou guarda-corpo. Nao aumente o peso e a area de superficie da plataforma ou sua carga.

* Nunca coloque escadas ou andaimes na plataforma ou evite apoiar em qualquer parte da

maquina.

* N&o opere a maquina em superficies méveis ou em veiculos. Veja se todos os pneus estdo em
boas condigdes e se as porcas das rodas estdo corretamente apertadas.

* Nao coloque ou fixe qualquer carga suspensa, em qualquer parte dessa maquina.

% Nao use a maquina como guindaste.

* N&ao empurre a maquina ou outros objetos com a plataforma.

* Nao entre em contato ou anexe componentes adjacentes na plataforma.

% Nunca posicione cargas fora do perimetro da plataforma.

% Evite operar o controlador de plataforma para baixa-la quando encalhar ou emperrar ou quando

quaisquer outros objetos proximos impedirem seu movimento normal. Se a plataforma precisa
ser abaixada pelos controladores de solo, a operacao deve ser realizada somente apdés todo
pessoal tiver saido da plataforma

%  Caso um ou mais pneus levantem do solo, evacue todo o pessoal antes de estabilizar a

maquina e utilize guindastes, empilhadeiras ou qualquer outro equipamento.

2.8 Perigo de Queda

A operagao da maquina deve atender rigorosamente os requisitos deste manual e do manual de
manutencgdo. Se houver regulamentos mais rigorosos da industria ou local precisam ser seguidos.
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AN

Perigo de Operacao Insegura
Perigo de Queda

% Usar cintos de seguranca ou usar instalagdes de seguranga de acordo com as regulamentagoes
governamentais. Fixar a correia para ancorar na plataforma, e somente uma pessoa pode
amarrar em um ponto fixo.
Evite sentar, ficar em pé ou subir no guarda-corpo da plataforma. Mantenha-se sempre
firmemente em pé sobre o piso da plataforma.
Nunca desca da plataforma enquanto estiver elevada.
Mantenha o piso desobstruido para plataforma.
Entre ou saia da plataforma somente quando a maquina estiver na posi¢ao totalmente retraida.
Feche a porta de entrada antes da operagéo.

Nao opere a maquina a menos que guarda-corpo esteja corretamente instalado e a entrada
esteja firmemente fixada.

*

* % O % %

2.9 Perigo de Colisao

A operacao da maquina deve atender rigorosamente os requisitos deste manual e do manual de
manutengdo. Se houver regulamentos mais rigorosos da industria ou local precisam ser seguidos.

/AN

Perigo de Colisao

* Seja cuidadoso com relagdo a distancia da visdo limitada e de pontos cegos ao conduzir ou
operar.

*  Verifique a area de trabalho, para evitar obstaculos aéreos e outros possiveis perigos.

* Tenha cuidado ao usar a caixa de controle da plataforma e o controlador de solo. Setas
direcionais coloridas codificadas indicam as fun¢des de deslocamento, elevacao e direcdo.

* Siga as normas do empregador, local de trabalho e leis governamentais relativas ao uso de
equipamento de protec¢do individual (capacetes, cintos de seguranca, luvas, etc.).

% A maquina deve ficar em uma superficie nivelada ou firme antes de liberar o freio.

*  Abaixe a plataforma apenas quando ndo houver pessoas ou obstaculos na area abaixo.

* Limite a velocidade de conducdo de acordo com condicdo e inclinagdo do solo, grau de
congestionamento, a localizacdo do pessoal e quaisquer outros fatores que possam causar
colisdo.

* Nao opere a maquina no caminho de qualquer guindaste ou ponte rolante, a menos que o
controlador do guindaste esteja travado ou tenham sido tomadas precaucbes para evitar

qualquer potencial colisdo.

*

Nao coloque as maos e bragos proximo onde possam ser comprimidos.

* Nao trabalhe embaixo da plataforma ou nos bragos da tesoura sem a barra de seguranca na
posicao.

* Mantenha o bom sensor e planejamento ao operar a maquina com o controlador no solo e,

mantenha uma distancia adequada entre o operador, a maquina e objetos fixos.

* Nao é permitido direcdo perigosa ou brincadeiras ao operar a maquina.
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210 Perigo de Esmagamento

Existe o perigo em potencial de esmagamento ao movimentar a maquina. Partes do corpo e a
vestimenta deverao ser mantidas a uma distancia segura da maquina sempre durante a operagao.

AN

Perigo de Esmagamento

* Nao coloque as méos e bracos proximo onde possam ser comprimidos.

* Néao trabalhe embaixo da plataforma ou nos bracos da tesoura sem a barra de seguranca
posicionada.

* Mantenha o bom sensor e planejamento ao operar a maquina com o controlador no solo e,
mantenha uma distancia adequada entre o operador, a maquina e objetos fixos.

2.11 Riscos de Explosao e Incéndio

AN

Riscos de Explosao e Incéndio
* Nao carregue a bateria, ou abasteca a maquina em locais que sdo perigosos ou onde gases

inflamaveis e explosivos possam existir.

2.12 Perigos de Maquina Danificada

Siga os requisitos de operagédo e manutengéo de pegas neste manual e no manual de
manutengdo, para que a maquina nao seja danificada.

/N

Perigos de Maquina Danificada

* Nao use as maquinas quando estiverem danificadas ou com defeito.

*  Realize uma inspecdo completa de pré-operacdo da maquina e teste todas as fun¢des antes de
cada turno de trabalho. Maquinas danificadas ou com defeito devem parar de trabalhar e ser
notificada imediatamente.

* Certifique-se de que todas as operacdes de manutencdo foram realizadas de acordo com este
manual e o manual de manutencao relacionado.

* Veja se todas as etiquetas estdo posicionadas corretamente e sao faceis de identificar.

* Certifique-se de que os manuais do operador e de manutengéo estejam completos, legiveis e no
compartimento de armazenagem localizado na plataforma.

2.13 Perigo de Lesao Fisica

Siga os requisitos de operagédo e manutengédo neste manual e no manual de manutencao, para

nao danificar a maquina .

% Perigos da operagéao insegura ou incorreta.
* Na&o opere a maquina com vazamento de éleo hidraulico. O vazamento do 6leo hidraulico pode
penetrar ou queimar a pele.
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2.14 Perigo da Bateria

AN

L S .

A bateria contém acido sulfirico e pode produzir uma mistura explosiva de hidrogénio e
oxigénio. Qualquer dispositivo que possa produzir faiscas ou chamas (incluindo cigarros /
materiais combustiveis) devem ser mantidos longe da bateria para evitar explosao.

Nao permita que ferramentas entre em contato com os terminais da bateria ou nos fixadores do
cabo que pode causar faiscas.

Use sempre roupas e oculos de protecdo ao trabalhar com baterias. Remova todos os anéis,
relégios e outras bijuterias.

Evite derramar ou entrar em contato com o &cido da bateria. Neutralize o derramamento do
acido da bateria com bicarbonato de sddio e agua. Se o acido da bateria entrar em contato com
a pele, lave imediatamente com agua em abundancia e procure ajuda médica.

Levante a bateria conforme as instrugdes.

Use o carregador especificado pelo fabricante para carregar a bateria.

Conecte somente o carregador a uma tomada de energia CA bifasica aterrada.

Inspecione diariamente os cabos quanto a danos, substitua os itens danificados antes da

operagao.

2.15 Perigo do Sistema Hidraulico

/N\

Perigos de Maquina Danificada

Ndo toque no sistema hidraulico quando ele estiver em alta temperatura. O éleo hidraulico
quente pode causar ferimentos graves.

Limpe completamente o 6leo hidraulico derramado apds o equipamento parar de funcionar.
Evite derramar 6leo hidraulico sobre o piso. Limpe qualquer vestigios de éleo hidraulico na pele
assim que a manutencdo e o reparo forem concluidos. Descarte o 6leo hidraulico usado de
acordo com os regulamentos locais.

Nado tampe o vazamento do 6leo hidraulico com as maos. Se ocorrer um vazamento, primeiro,
libere a pressdo do sistema e o 6leo hidraulico deve ser resfriado antes da manutencao.
Ferimentos causados por se ignorar os perigos do 6éleo hidraulico requer atencdo médica

imediata. Complicacbes sérias podem ocorrer se ndo for realizado o tratamento imediato.

2.16 Seguranca para o Conjunto Soldado e Retificagao

Antes de executar as operagdes de soldagem, retificacdo e polimento, o soldador precisar obter a

autorizacado do departamento responsavel no local de trabalho.
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/N

% Siga as recomendacdes do fabricante da solda quanto ao uso correto dos procedimentos para

soldagem.

* Somente depois da energia ser desligada é que se pode conectar o fio ou cabo para soldagem

ou realizar as operagoes de retificagao.

* Somente apds o fio ou cabos ser corretamente conectado € que se pode realizar a soldagem e

retificagao.

% Nao use a maquina como ponto de aterramento durante as operagdes de soldagem.

*  Certifique-se de que as ferramentas elétricas sempre estejam totalmente armazenadas na
plataforma de trabalho. Ndo pendure os fios no guarda-corpo da plataforma de trabalho e na

area de trabalho externa da plataforma, ou pendure as ferramentas elétricas diretamente com o

fio.

2.17 Bloqueio apés Cada Utilizacao

1. Escolha um local de estacionamento seguro - superficie nivelada firme, livre de obstrucao e
trafego.

2. Certifique-se de que as tesouras sao abaixadas na posicado minima e que todos os painéis e
portas estejam fechados e trancados.

3. Antes de desligar ou deixar de usar por um longo periodo, é expressamente proibido deixar o
cilindro hidraulico totalmente estendido.

4. Pressione o botdo de parada de emergéncia de controles da plataforma para a posicao
desativada.

5. Pressione o botdo de parada de emergéncia de controles do chassis para a posi¢céo desativada.

6. Gire a chave geral na posigao off e retire a chave para assegurar que pessoas nao autorizadas
usem o equipamento .

7. Desligar a chave de energia.

8. Carregue as baterias.

A chave de energia deve ser desligada apds o uso.
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3. Fundamentos Basicos e Instrucoes do Sistema

3.1 Sistema de Energia

O 65/78XEN e 80/100XENS consistem em quatro baterias de chumbo-acido de 6V em série ou
uma bateria de litio de 24V para acionar um motor de 24V CC.

80/100/120/140/160XEN e 160XENS consistem em duas baterias chumbo-acido de 12V em série
e duas baterias de chumbo-acido de 12V em paralelo, ou uma bateria de litio 24V para acionar um
motor 24V CC.
A bomba de engrenagem esta conectada ao eixo de saida do motor pela ranhura estriada para
fornecer energia ao sistema.

3.2 Sistema Hidraulico

Todo o sistema hidraulico da maquina pode ser dividido em duas partes. Uma parte € usada para
fungéo de acionamento e direcdo, a outra parte é usada para fungédo de elevacao da plataforma.

Quando o motor esta funcionando, as bombas enviam 6leo de presséo para o bloco de valvula
funcional, que esta equipado com valvulas de comutacdo direcionais para ag¢des diferente. Para
proteger componentes relacionados e evitar sobrecarga de pressao do sistema, o bloco de valvula é
equipado com uma valvula de transbordamento.

3.3 Sistema Elétrico

O 65/78XEN e 80/100XENS consistem em quatro baterias de chumbo-acido de 6V em série ou
uma bateria de litio de 24V para acionar um motor de 24V CC.

80/100/120/140/160XEN e 160XENS consistem em duas baterias chumbo-acido de 12V em série
e duas baterias de chumbo-acido de 12V em paralelo, ou uma bateria de litio 24V para acionar um
motor 24V CC.
A bateria é carregada por fonte de energia externa.

3.4 Sistema de Controle

O sistema possui dois controladores para controlar a fungdo da maquina. Uma ¢ instalado na
porta do lado direito para controlar a elevacdo da tesoura; a outra € instalada na plataforma para
controlar o movimento da maquina e a elevacdo da tesoura. O controlador executa a interagao
através de um sistema CANbus.

3.5 Medidas de Seguranca

A série de sensores de angulos e chave fim de curso fornecem sinais ao controlador.

1. Os sensores horizontais calculam os angulos do eixo X e do eixo Y da estrutura. Um alarme
soara quando o Angulo do eixo X exceder a 1,5°, ou quando o Angulo do eixo Y exceder a 3°
limitando as fungdes de elevagdo, condugéo e diregao.

2. A chave de protecao contra buraco € usada para confirmar se a protegao contra buraco é definida
no local. Se a plataforma for erguida aproximadamente 2m do piso, a prote¢do contra buraco nao
€ empregada e nenhum sinal é detectado pelo sensor, a plataforma para de levantar.

3. O sistema de pesagem (se houver) é usado para limitar o peso de transporte da plataforma.
Quando o peso de transporte ultrapassa a capacidade maxima, a altura de elevagao € maior que
1m ou 10% da altura de elevagdo maxima (o que for maior), o indicador de sobrepeso acendera e
o alarme soara simultaneamente.

Nenhum movimento da plataforma de trabalho é permitido. Vocé ndo pode movimentar novamente
até que tenha removido a carga excedida
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4 Manutencao

4.1 Visao Geral

Esta secéao fornece procedimentos de operagéo detalhados para inspegdes e manutengao
regular.

AAdverténcia

Perigo de Operacao Insegura
O perigo de operagdo insegura podera resultar em morte, ferimentos graves ou

paralisagdo da maquina.

* A inspecdo de manutencdo deve ser realizada por um pessoal profissionalmente qualificado e
treinado.

* Ainspecdo de manutenc¢do de rotina é um item de verificagdo diaria durante a operacdo normal.
Verifique e mantenha as condi¢des da maquina de acordo com o relatério de verificacdo de
manutencao e preencha o relatério em detalhe.

* A inspecdo de manutencdo regular deve ser realizada de forma trimestral, semestral e anual.
Verifique e mantenha as condi¢des da maquina de acordo com o relatério de verificacdo de
manutencao e preencha o relatério em detalhe.

* Interrompa a operacdo da maquina com defeito, remova e sinalize imediatamente.

*

Conserte a maquina danificada ou com defeito antes de opera-la.

* Mantenha todos os registros de inspecdo por no minimo 10 anos ou até que a maquina fique
fora de servico ou conforme exigido pelo proprietario da maquina / empresa / mantenedor.

*  Maquinas sem manutencdo por mais de trés meses devem passar por uma inspecao trimestral.

*  Pecas substituidas durante a manutencao serdo as mesmas ou equivalente as pecas originais.

Salvo de outra forma especificado, os procedimentos de manutencgao serao realizados de
acordo com os seguintes termos.

* Coloque a maquina em um piso plano sélido e firme.

* A maquina nao estd em condicdo de trabalho.

* Coloque a chave geral do controlador de solo na posicdo “off” e remova a chave para deixar a
maquina em estado fora de operacao.

* Posicione o botdo de parada de emergéncia vermelho nos controles da plataforma e o
controlador de solo na posicao “off” para evitar uma partida acidental do sistema operacao.

* Desconecte a chave de desligar.

»*

Desconecte toda energia CC da maquina.

* Trave todos os pneus para evitar que a maquina se movimente.
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Programa de Manutencao

Existem quatro tipos de manutencao que devem ser realizadas de acordo com o cronograma: de

forma diaria, trimestral, semestral e anual.

Procedimento de manutengéo Tempo de intervalo (horas)
A Operacgao de 8h (ou por dia)

A+B Operacgao de 250h (ou trimestre)

A+B+C Operagao de 500h (ou semestral)

A+B+C+D Operagao de 1000h (ou por ano)

Relatorio de Inspe¢ao de Manutencgao

* O relatorio de inspegdo de manutencao esta dividido em quatro subsecdes (A, B, C e D) com base

nos procedimentos de manutencao, requisitos de programacao e procedimento.

* O relatorio de inspecdo de Manutengao inclui um checklist para cada tipo de inspegéo periddica.

* Copiar o relatério de inspecdo de manutengdo para cada inspecdo. Mantenha os formularios

preenchidos por no minimo 10 anos ou até que a maquina seja retirada de servico ou de acordo

com os requisitos do proprietario / empresa da maquina.

* Use a tabela abaixo para registrar os resultados. Apds concluir cada se¢do, marque no espago

correspondente.

* Interrompa a operacdo da maquina se o resultado da inspegdo for "ndo aprovado”. Faca uma

nova inspecao na maquina apos o reparo ser concluido e sinalize o espaco com “apds reparo

aprovado”. Selecione o procedimento apropriado com base no tipo de inspegao.

Relatorio de Inspecao de Manutencao A

Item

Qualificado | Desqualificado

Qualificado apos
conserto

A-1 Verificagdo do manual

A-2 Verificagdo das etiquetas

A-3 Verificagdo dos componentes

A-4 Verificagdo do 6leo hidraulico

A-5 Verificagdo da carga da bateria

A-6 Verificagao das funcdes

A-7 Verificagdo de abaixamento de
emergéncia

A-8 Verificagéo do freio

A-9 Verificagao do sistema de protegao
contra inclinagao excessiva.

A-10 Verificagédo do sistema de protegao
contra buraco

A-11 Verificagdo da chave fim de curso

A-12 Teste de tempo de subida/descida
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A-13 Teste da velocidade de tracao

A-14 Teste do dispositivo de sobrecarga
(opcional)

A-15 Realizar a manutengao de 30 dias

Relatoério de Inspecao de Manutencao B

Item Qualificado | Desqualificado

Qualificado apos
conserto

B-1 Verificagcao dos fios

B-2 Verificagdo das rodas e pneus

B-3 Verificagao da bateria

B-4 Verificagédo do 6leo hidraulico

B-5 Verificagado do tanque de 6leo
hidraulico

B-6 Verificacdo da funcao de liberagao do
freio manual

Relatério de Inspecao de Manutengao C

Item Qualificado

Desqualificado

Qualificado apés
conserto

C-1 Trocar o filtro de ar

Relatério de Inspecao de Manutengao D

Item Qualificado

Desqualificado

Qualificado apés
conserto

D-1 Trocar o filtro de 6leo de retorno

D-2 Trocar o 6leo hidraulico

D-3 Verificagdo das buchas e corredigas

D-4 Verificagdo das pegas estruturais
criticas
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4.2 Procedimento de Manutencao A

A-1 Verificagao do Manual

Coloque o manual de operagdo e manutencdo no contéiner de armazenamento na plataforma. E
essencial que se coloque em um local apropriado para operagédo segura da plataforma. Os manuais
ilegiveis ou faltantes nao fornecem as informagdes necessarias de segurancga e de operagao.

* Verifiqgue e confirme se o contéiner de armazenamento esta instalado em local adequado na
plataforma.

*  Verifique e confirme se manual de operacdo e manutencdo estdo em bom estado no contéiner de
armazenamento na plataforma.

*  Verifique as paginas de cada manual, certifique-se de que o texto esteja claro e inalterado.

* Coloque o manual de volta no contéiner de armazenamento apds o uso.

Caso precise substituir o manual, entre em contato com a HANGCHA GROUP CO. LTD..

A-2 Verificagcao das Etiquetas

As etiquetas de desempenho de seguranga e adverténcias sao cruciais para uma operagao
segura da plataforma. As etiquetas ndo sé sinalizam os perigos que se pode confrontar durante a
operagédo, bem como também fornece informagbes sobre operagdo e manutencdo aos usuarios.
Etiqgueta com texto borrado ndo pode fornecer orientagdes correta ao operador e resultara em
condi¢des de operacao perigosas.

* Consulte a secdo "Etiqueta” no manual de operacdo e use a lista de etiquetas e diagrama para

determinar a disposicao correta das etiquetas.

* Veja se todas as etiquetas estdo legiveis e sem danos, e substitua as etiquetas danificadas e

ilegiveis imediatamente.

Caso precise substituir as etiquetas, entre em contato com a HANGCHA GROUP CO. LTD..

A-3 Verificagao dos componentes

Verificar as condigbes da plataforma diariamente é importante para seguranga da plataforma.
Deixar de identificar e reparar pecas danificadas, soltas ou faltantes em tempo habil, pode causar
uma operacgao insegura. Faca uma inspecao visual em toda a maquina quanto a pegas danificadas,
instaladas incorretamente ou faltando.

Verifique as seguintes pecas
---- Componentes elétricos, fiacdo e cabos elétricos
---- Mangueiras hidraulicas, conexdes, cilindros e blocos de valvulas
---- Tanque do 6leo hidraulico
---- Conjunto de baterias e conexdes
---- Motor de tragao e freio
---- Controle deslizante da tesoura
---- Chaves fim de curso e buzina
---- Pneus e rodas
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---- Refletor e alarme (Se estiver equipado)

---- Prote¢bes contra buraco

---- Guarda-corpo e porta da plataforma

---- Pinos da tesoura

---- Rachaduras nos componentes estruturais e rodas
---- porcas, parafusos e outros elementos de fixagado

Se componentes estiverem danificados, instalados incorretamente ou faltando, devem ser
substituidos por pegas novas imediatamente e instalados corretamente.
Se os fixadores estiverem desprendidos ou frouxos, aperto-os imediatamente.

A-4 Verificagdo do Oleo Hidraulico

Manter o nivel correto do 6leo hidraulico é essencial para operagdo da maquina. O nivel de 6leo
hidraulico inadequado pode danificar os componentes hidraulicos. Vazamentos ndo detectados
podem resultar em condi¢bes perigosas, o que prejudicaria o desempenho da plataforma e danos as
pecas. A inspegao diaria pode manter vocé totalmente ciente das alteragbes no nivel de 6leo
ajudando a detectar os problemas no sistema hidraulico.

*  Verifique o nivel do 6leo hidraulico

1. Abra a porta direita do tanque da estrutura e observe a escala no painel lateral. O nivel de 6leo
hidraulico deve estar na marca do tanque.

Modelo Linha de escala (L)
65/78XEN 7
80/100XENS 15
80/100XEN 18
120/140/160XEN, 160XENS 20

2. Adicione 6leo conforme a necessidade, ndo deixe transbordar.

Pode-se abastecer com 6leo diferente de acordo com as exigéncias do cliente, mas nédo se deve
misturar o dleo.

% Verifique o vazamento de 6leo hidraulico

E importante evitar vazamento de 6leo hidraulico para uma operagao segura e funcionamento
adequado da maquina. Vazamentos podem ser perigosos se ndo detectados a tempo, e pode
prejudicar o desempenho da maquina e danificar pegas.

Observe se ha derramamento, gotejamento ou residuo de 6leo hidraulico ao redor dos seguintes
componentes.
------ Tanques de 6leo hidraulico — filtros, acessorios, mangueiras de 6leo, unidades de energia
auxiliares
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------ Chassi de acionamento
------ Areas ao redor da maquina

Requisitos do cliente Marca comercial do éleo hidraulico
Area de temperatura normal de 0°C-40°C L-HV46
(32°F-104°F)
Areas frias de -25°C-25°C (-13°F-77°F) L-HV32
Area de alta temperatura >40°C (104°F) L-HM68
Area de extremo frio <-30°C (-22°F) Solugdes especificas precisam ser identificadas

A-5 Verificagao do Nivel da Bateria

Verificar o nivel da bateria através do display de LED na manopla de controle da plataforma

Indicador de energia Taxa de Descricéo
energia
6 barras 90-100% Totalmente carregada
5 barras 70% Nivel carga da bateria 70%
4 barras 50% Nivel carga da bateria 50%
3 barras 30% Nivel carga da bateria 30%
Nivel de carga baixa da bateria, recarga
2 barras 20% , ,
imediatamente
Energia extremamente baixa da bateria causa
1 barras 10% g

desaceleragao ou mesmo paralisagcao da plataforma.

A-6 Verificagao da Funcao

O objetivo da verificacdo da fungdo é detectar qualquer defeito ou falhas funcionais antes de
iniciar o uso da maquina. A verificacdo de cada funcdo é essencial para operagdo segura.
Anormalidades em quaisquer fungdes podem ocasionar condigdes inseguras. Cada fungao deve
funcionar de forma suave e confiavel, sem vibragdes, movimentos violentos e ruidos anormais. Uma
vez detectado um defeito funcional ou mau funcionamento, a maquina deve ser sinalizada e retirada
de operagao.

Para procedimentos de operagcdo completo, consulte a secédo “Teste de Fungdo” no manual de
operagao.

A-7 Verificagcao do Abaixamento de Emergéncia

Execute esta operagédo quando a plataforma estiver descarregada.

1. Puxe a chave vermelha de "parada de emergéncia” na plataforma e coloque na posigdo ON.

2. Gire a chave geral para posicao de controle de solo.
3. Ativa a fungao subir e elevacao da plataforma até uma certa altura.
4. Puxe a alavanca de descida de emergéncia (atras da estrutura).

Resultado: A plataforma devera ser abaixada e interromper a descida apds liberar a alavanca.
A-8 Verificacao do Freio

O dispositivo de frenagem adequado é essencial para uma operagdo normal e segura da
plataforma. Uma frenagem perfeita requer suavidade, sem impacto e ruido. A maquina é freada pelos
freios da roda de tras. O teste de freio deve ser realizado em uma superficie sdlida, nivelada e
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desobstruida com a maquina em sua posi¢cdo mais abaixada e a plataforma de extenséo retraida.
*  Realize o procedimento conforme segue.

1. Trace uma linha de referéncia no piso e selecione um ponto na maquina como ponto de
referéncia.

2. Gire a chave geral para o controle de posi¢ao da plataforma. .

3. Opere a manopla para conduzir o veiculo a velocidade maxima, e libere-a rapidamente no
momento quando o ponto de referéncia coincide com a linha de referéncia.

4. Calcule a distancia horizontal entre o ponto de referéncia e a linha de referéncia.

Resultado: O veiculo deve ser capaz de parar na inclinagdo maxima permitida e a distancia de
frenagem requer no minimo 0,5m.

Se o valor medido for menor que a distancia exigida, a maquina esta normal; se o valor medido for
maior, vocé precisa entrar em contato com o pessoal de pods-venda para consertar ou para
substituicdo do dispositivo de freio.

5. Repita o teste acima apds consertar e substituir os freios.
A-9 Verificacao do Sistema de Protecdo Contra Inclinacao.

O sensor de inclinagdo € muito importante para o desempenho e operagao segura da maquina.
Um sensor de inclinagdo com defeito pode ter um impacto maior no desempenho da maquina e pode
colocar em risco a seguranga do operador.

* Realize o procedimento conforme segue.

1. Mova a maquina para uma rampa que esta inclinada além do angulo maximo permitido do
sensor de inclinacéo e gire a chave geral para controle de solo.

2. Controle a elevagao da plataforma no painel de manipulagao de solo para levantar a maquina na
rampa até uma altura maior que 2m.

Resultado: Se a plataforma parar de levantar, o alarme soa e o display de LED mostra o cédigo de

erro LL, o sensor de inclinagdo esta normal; se a plataforma continuar a subir, o alarme nao soara e o

display de LED n&o mostrara o cédigo de erro LL, portanto, o sensor de inclinagdo esta com defeito.

3. Repita o teste acima apéds ajustar ou substituir o sensor de inclinagao.

A-10 Verificacao das Protecoes Contra Buraco

As protecgdes contra buraco acionarao automaticamente quando a plataforma for levantada. As
protecbes contra buraco ativam duas chaves fim de curso para limitar o acionamento da maquina.
Quando a plataforma for levantada na maquina, desvie a alavanca de pressao das protecdes contra
buraco, o dispositivo de protecao é ativado. Se as protegdes contra buraco nao ativar, soa um
alarme e a maquina néao levantara ou acionara.

* Realize o procedimento conforme segue.

1. Quando a plataforma esta levantada na maquina desvie a alavanca de presséo das protegdes
contra buraco, o dispositivo de protegao sera ativada automaticamente.

2. Empurre a placa de protegdo contra buracos esquerda/direita com forga.

Resultado: Se a placa de protecao contra buraco nao virar, o sistema de protegcdo esta normal. Se a
placa de protegcao contra buraco puder ser virada para cima, o sistema de protecao esta com defeito.
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3. Abaixe a plataforma e as prote¢des contra buraco restabelecerdo automaticamente.

4. Coloque uma peca de madeira de 50x100x50mm embaixo da protecdo contra buraco. Levante a
plataforma.

Resultado: Quando a plataforma for levantada na maquina desvie a alavanca de pressao das
protegdes contra buraco um alarme soa, exibe 18 do painel de controle plataforma e solo.

5. Abaixe a plataforma e remova a madeira, e a maquina nao levantara ou acionara nesta ocasiao.
A-11 Verificacao da Chave Fim de Curso

Uma boa chave fim de curso € muito importante para o desempenho e operagao segura da maquina.
Uma chave fim de curso com defeito pode ter um impacto maior no desempenho da maquina e pode
colocar em risco a seguranca do operador.

* Realize o procedimento conforme segue.

1. Propulsione o brago de manutengdo. Consulte a secdo “Uso do Brago de Manutencdo” no
manual do modo de operagéo.

2. Abra a tampa da chave fim de curso no chassis e, em seguida, retraia o brago de manutencgao.

3. Controle a plataforma com o painel de manipulagédo do solo para levantar a maquina na posi¢ao
mais alta até que a plataforma ndo possa ser mais erguida, teste a altura da plataforma neste
momento.

Resultados: A altura da plataforma devera ser consistente com a tabela de parametro, caso contrario,

a chave fim curso devera ser ajustada ou substituida.

4. Controle a plataforma com painel de manipulagdo de solo para baixar a maquina a altura de
aproximadamente 2-2,5m do piso, a maquina automaticamente ira parar de abaixar.

Resultados: A maquina automaticamente deixara de abaixar, caso contrario, a chave fim de curso

devera ser ajustada ou substituida.

5. Relaxe a manopla de controle e retorne a posi¢ao intermediaria, reative a fungdo de descida, a
plataforma continuara a abaixar apds 5 segundos.

6. Propulsione o brago de servigo, reinstale a tampa da chave fim de curso no chassis e, em
seguida, retire o brago de manutencéo.

7. Repita os passos de teste acima apds ajustar ou substituir a chave fim de curso.
A-12 Teste o Tempo de Subida e Descida

A velocidade de subida e descida apropriada sdo importantes para uma operagao segura da
plataforma. O controle e execugdo devem responder rapida e suavemente as agbdes do operador.
Sem vibragdo, sem impacto e sem ruido anormal. Precisam ser realizados testes em superficie
solida, nivelada e desobstruida.

* Realize o procedimento conforme segue.
1. Libere a chave de parada de emergéncia e mude a chave para o controle de descida.

2. Acione a chave de subir/descer da plataforma para posi¢cdo para cima até que a plataforma
levante a altura maxima, registre o tempo.

3. Acione a chave de subir/descer da plataforma para posi¢cado para baixo até que a plataforma
desca a altura mais baixa, registre o tempo.
Resultados: O tempo de subida e descida refere-se a especificagdo do modelo
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A-13 Teste a Velocidade de Tracao

A velocidade de tracdo normal é essencial para operagdao segura da plataforma. A funcéo de
tragdo deve responder de modo rapido e suave a atuacdo do operador sem vibragdes, impacto e
ruido anormal. O teste deve ser realizado em uma superficie soélida, nivelada e desobstruida com a
maquina em sua posi¢ao mais baixa e a plataforma estendida retraida.

* Realize o procedimento conforme segue.

1. Trace duas linhas no piso com distancia (=10M) do ponto inicial ao ponto final.

2. Gire a chave de geral para o controle da plataforma.

Modo rapido: a plataforma é mantida na posicdo mais baixa e o indicador da chave de velocidade
na manopla de controle fica sempre desligada.

Modo lento: a plataforma mantém a posi¢cao mais baixa, pressione o botédo geral de velocidade no
joystick, a luz indicadora acende;

Modo de elevagao: Levanta a plataforma aproximadamente 2m até que aciona as protecdes
contra buraco.

3. Opera a manopla de controle, mantém a velocidade total, aciona o veiculo para funcionar do
ponto de partida até o ponto final, registre o tempo.

4. Calcula a velocidade de deslocamento de acordo com a distancia e o tempo de deslocamento.
Resultado: o tempo de subida e descida refere-se a especificagdo do modelo

A-14 Teste o Dispositivo de Sobrecarga (opcional)

O dispositivo de sobrecarga é opcional, veja se sua maquina possui esta funcdo de protecéo ao
verificar esta funcao.

1. Posicione a maquina em um piso plano, nivelado e desobstruido. Os rolamentos e corredicas
sé@o bem lubrificados.

2. Opere no controlador de solo, erga a plataforma sem carga duas vezes, sem vibragdes e
anormalidades evidentes.

3. Abaixe a plataforma ao minimo, bragco da tesoura e no modo totalmente retraido, carregue
gradualmente na plataforma.

4. Erga a plataforma de elevagéo a altura maxima quando a capacidade de carga da plataforma
nao exceder a capacidade de carga nominal.

5. Levante a plataforma quando a capacidade de carga da plataforma for ampliada para mais de
10% da carga nominal.

Resultado: Se a altura de elevagéo da plataforma for maior que 1 m ou 10% da altura maxima de

elevagdo (o maior), o indicador de sobrecarga acendera e soara um alarme ao mesmo tempo, a

plataforma de trabalho ndo estara habilitada a se mover. Remova o excesso de peso e a plataforma

de trabalho pode continuar a subir, 0 que significa que o dispositivo de sobrecarga esta normal. Caso

contrario, é necessario recalibrar ou substituir o dispositivo de sobrecarga.

A-15 Realize a a Manutencao em 30 dias

A manutencao de 30 dias refere-se a uma manutengéo Unica realizada apos 30 dias ou 40 horas
de uso do novo equipamento. Apds executar esta manutencao, realize a manutencgao relevante de
acordo com intervalo de tempo normal.

*  Realize o procedimento conforme segue.
B-2 Verificar as Rodas e Pneus
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D-1 Substituir o filtro de retorno do dleo hidraulico
4.3 Procedimento de Manutencao B
B-1 Verificacao da Fiacao Elétrica

A manutencao dos fios é essencial para o funcionamento adequado e a operagédo segura da
plataforma. Deixar de identificar e substituir fios queimados, danificados, corroidos ou quebrados
pode resultar em operacgéao insegura ou mesmo ferimentos graves.

AN

Riscos de Eletrocussao
Desconecte a bateria da maquina e do carregador da tomada CA antes de checar a

fiacdo; o contato com fios energizados resultard em morte ou lesGes graves.

O contato com fios energizados pode resultar em ferimentos graves ou morte. Remova todos os
brincos, relégios e outras joias.

1. Verifique as seguintes areas quanto a fios queimados, desgastados, corroidos e soltos.
-- Chicote da fiagdo da bateria

-- Chicote da fiagdo do carregador

-- Chicote da fiagdo do brago das tesouras

-- Chicote da fiagdo da unidade de energia

-- Caixa de jungéo do controlador de solo

-- Caixa de jungéo do controlador da plataforma

2. Verifique se as juntas méveis n&o estéo soltas e os fios do sensor ndo estdo danificados.
Antes da verificacdo do chicote da fiagdo na lanca, o brago de manutencgao precisa ser apoiado. O
modo de operacgao refere-se a parte de “Uso do brago de manutengéo” no manual de sobrecarga.

B-2 Verificagao das Rodas e Pneus

E muito importante que rodas e pneus estejam em boas condigdes para uma operagdo adequada
e segura da plataforma. Rodas e pneus com problemas podem causar o tombamento da plataforma e
podem, ainda, causar dano aos componentes se nao detectados e reparados em tempo habil.
Esta série de produto usa pneus sélidos que nao requer enchimento.

* Realize o procedimento conforme segue.
1. Verifique todos os pneus, procurando por cortes, rachaduras, furos e desgaste anormal.

2. Verifique e certifique-se de que cada roda nao esta danificada, se ha distor¢do e fendbmeno de
trinca na solda.

3. Retire o contrapino, verifique e certifique-se de que a porca de montagem foi apertada com o
torque correto (>300Nm).

4. Troque o contrapino e de uma volta na posi¢édo de travamento.
B-3 Verificagcao da Bateria

E essencial que a bateria esteja em boas condigbes para o bom desempenho do motor e uma
operagdo segura. Niveis incorretos de fluido ou cabos e conexdes danificadas podem resultar em
dano aos componentes do motor e condigdes perigosas.
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AN

Riscos de Eletrocussao
O contato com circuitos energizados pode resultar em morte ou ferimentos graves.

Remova todos os anéis, reldgios e outras bijuterias.

/N

Perigo de Lesao Fisica
A As baterias contém acido. Evite derramar ou entrar em contato com o acido da

bateria. Neutralize o derramamento do acido da bateria com bicarbonato de sédio e

agua.

1. Ultilize luvas de protecao para inspecao.

2. Veja se as conexdes do cabo da bateria ndo estéo corroidas.
3. Veja se a bateria esta instalada firmemente e se as conexdes do cabo estdo apertadas.

A bateria é dividida em bateria chumbo-acido, bateria livre de manutengdo chumbo-acido e
bateria de litio, entre as quais a bateria e a bateria livre de manutengcdo de chumbo-acido ambas sao
baterias livre de manutengao.

* Verificacdo da bateria chumbo-acido:
1. Use roupas e 6culos de protegao.
Veja se a conexao do cabo da bateria nédo esta corroida.

Veja se a bateria esta firmemente fixa e se a conexdo do cabo esta apertada.

> w0 DN

Remova a tampa de ventilagdo da bateria e verifique a densidade do eletrdlito de cada bateria
com um densitdmetro de liquido. Se a densidade do eletrélito de qualquer grupo de baterias for
inferior a 1,24, substituir a bateria.

5. Verifique o nivel de liquido acido da bateria. Se necessario, adicione a agua destilada na entrada
de abastecimento da bateria. Nao adicione muito.

6. Instale a tampa ventilagao.

7. Conecte o plugue de recarga a tomada 220V.

Resultados: As luzes indicadoras de recarga e a bateria podem ser carregadas normalmente.

Nota: A adicao de protetores de terminais e selantes anti-corroséo ajudarao a eliminar a corrosao dos
terminais e cabos da bateria. O eletrdlito da bateria é corrosivo. Nao toque o eletrélito derramado com
as méaos ou outras partes do corpo para evitar lesdo. Use bicarbonato de sédio para neutralizar o
eletrolito derramado.

*  Verifique as baterias livre de manutencgéao:
1. Use luvas protetoras.
2. Veja se a conexao do cabo da bateria ndo esta corroida.

3. Veja se a bateria esta firmemente fixa e se a conexao do cabo esta apertada.

34




4. Conecte o cabo do carregador de bateria no polo terminal correto da bateria (o vermelho é
conectado no terminal positivo, o preto é conectado no terminal negativo).

5. Conecte o plugue de recarga a tomada 220V.
Resultados: As luzes indicadoras de recarga e a bateria podem ser carregadas normalmente.

*  Precaucdes de substituicdo da bateria.
1. Use uma chave de boca com um cabo de borracha ao remover ou instalar a bateria.
2. Torque de aperto da porca de retengao do cabo.

Torque de aperto M8 9-11/N.m.

Torque de aperto M10 18-23/N.m. Se os terminais ndo forem mantidos limpos e secos, eles
poderao ficar corroidos permanentemente. Para evitar corroséo, aplique uma camada fina de
Vaselina ou use o protetor de terminal.

B-4 Avaliagdo do Oleo Hidraulico

E muito importante a avaliagdo do 6leo hidraulico para operagdo adequada da plataforma e
prolongamento da vida util da maquina. O éleo hidraulico sujo pode causar uma operagao anormal da
plataforma, e o uso continuo pode ocasionar dano aos componentes hidraulicos. Em especial, em
ambientes de operagéo rigidos requer a troca frequente do 6leo hidraulico.

AN

Riscos de Eletrocussao
E possivel resfriar o éleo hidraulico em temperatura ambiente antes do servico de
manutengdo no sistema hidraulico

Em qualquer dos seguintes casos, € necessario trocar o 6leo hidraulico imediatamente:
1. O dleo hidraulico é branco leitoso e turvo.

2. O odleo hidraulico fica com cor escura.

3. Observe em uma parte do éleo hidraulico removido contra a luz do sol, pontos luminosos de
metal. Ou ao se esfregar o 6leo nos dedos que ha uma sensacgao clara de particulas.

4. O dleo hidraulico com odor

%  Consulte o procedimento D-2 para procedimento de substituicao
B-5 Verificagdo do Tanque do Oleo Hidraulico

O tanque do déleo hidraulico da maquina é um tanque ventilado e as impurezas no ar sao filtradas
através do filtro de ar no interior da tampa de respiro do tanque. Se o filtro de ar falhar ou estiver
danificado, ele levara impurezas para dentro do circuito de 6leo hidraulico, o que causaria dano aos
componentes hidraulicos. O trabalho em condi¢gbes rigorosas pode exigir trocas mais frequentes do
filtro.

Este procedimento deve ser realizado com o motor de acionamento/motor hidraulico parado.

*  Realize o procedimento conforme segue.

1. Remova o filtro de ar do tanque de 6leo hidraulico.
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2. Verifique as saidas de ventilagao.

Resultado: O ar deve passar suavemente pelo filtro de ar. Se nao, o filiro deve ser limpo de acordo
com 0s seguintes passos. Limpe o filtro de ar com um solvente neutro e seque com uma pistola de ar.
Repita o passo dois.

3. Instale o filtro de ar na parte detras da tampa do tanque de combustivel.
B-6 Verificacao Anual da Funcgao de Liberagcao do Freio

No caso de perda de for¢ca no cubo do torque, o freio de estacionamento engatara como medida
de seguranca. Se a maquina precisa ser rebocada ou empurrada para um local onde recebera
manutengdo ou sera carregada, o operador precisa liberar o freio manualmente.

1.  Trave os pneus com cunhas para evitar que a maquina role.

2. Certifique-se de que n&o haja obstru¢des na passagem.

3. Localize a valvula de liberacao do freio manual montado na parte de tras do chassis.
4

Pressione a valvula de reversédo 1, em seguida empurre e puxe a bomba manual 2
repetidamente até que ela ndo se mova.

5. Libere o freio e empurre a maquina. 1
6. Puxe a valvula de reversao 1. / : W_f
7. A maquina pode frear.

2
4.4 Procedimento de Manutencao C ; ;

C-1 Substituicao do Filtro de Ar

O tanque do ¢6leo hidraulico da maquina € um tanque ventilado e as impurezas no ar sao filtradas
através do filtro de ar no interior da tampa de respiro do tanque. Se o filtro de ar falhar ou estiver
danificado, ele levara impurezas para dentro do circuito de 6leo hidraulico, o que causaria dano aos
componentes hidraulicos. Trabalhar em condigées rigidas pode exigir trocas mais frequentes do filtro.

Este procedimento deve ser realizado com o motor de tragdo/motor hidraulico parado.

E possivel resfriar o éleo hidraulico em temperatura ambiente antes do servico de

manutencao no sistema hidraulico.

*  Realize o procedimento conforme segue.
1. Desparafuse o filiro de ar na parte superior do tanque.
Instale o novo filtro de ar.

Limpe todo o derramamento de éleo durante a troca.

A w0 DN

Verifique o filtro e os componentes relacionados, para garantir que ndo ha vazamento.
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4.5 Procedimento de manutencao D

D-1 Substituir o Filtro de Retorno de Oleo

E muito importante trocar o filtro de retorno de 6leo hidraulico da plataforma para funcionar
adequadamente e prolongar sua vida util. Um filtro sujo ou entupido pode levar uma operagéo
inadequada da plataforma e o uso continuo resultara em dano aos componentes hidraulicos. Em
especial, em ambientes de trabalho sujo requer a troca frequente do 6leo hidraulico.

AN

Risco de Queimadura

Resfrie o 6leo hidraulico na temperatura ambiente antes de executar o servico de

manutencdo no sistema hidraulico.

Este procedimento deve ser realizado somente quando a bomba hidraulica estiver parada.

Perigo de Alta Pressao
Remova os componentes hidraulicos lentamente para reduzir a pressao do o6leo
hidraulico. A pressao excessiva do 6leo hidraulico pode penetrar na pele.

Se lesionar, procure imediatamente ajuda médica.

AN

Risco de queimadura

Resfrie o 6leo hidraulico na temperatura ambiente antes de executar o servico de

manutencdo no sistema hidraulico.

O filtro de retorno de 6leo hidraulico é externo e esta instalado no meio do bloco de valvula e o tanque
de dleo.

* Realize o procedimento conforme segue.

1. Desparafuse o filtro com uma chave de boca.

Aplique uma camada de 6leo hidraulico no selo do novo filtro.

Posicione o novo filtro e aperte-o com uma chave de boca.

Ligue a chave de energia e a chave de parada de emergéncia e mude para controle de solo.

Manipule a plataforma para subir e descer.

o o ~ 0D

Limpe o ¢6leo hidraulico que transbordou em volta do filtro e verifique se ha qualquer
transbordamento do 6leo hidraulico em volta do filtro.
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D-2 Troca do Oleo Hidraulico

E muito importante a inspecdo e substituicdo do 6leo hidraulico para operacdo adequada da
plataforma e prolongamento da vida util da maquina. O 6leo hidraulico e telas sujas podem levar uma
operagao inadequada da plataforma e o uso continuo resultara em dano aos componentes do
sistema hidraulico. Em especial, em ambientes de trabalho sujo requer a troca frequente do dleo
hidraulico.

Este procedimento deve ser realizado com o brago da tesoura na posi¢ao totalmente retraido.

Perigo de Alta Pressao
Remova os componentes hidraulicos lentamente para reduzir a pressao do o6leo
hidraulico. A forte pressao do 6leo hidraulico pode penetrar na pele.

Se lesionar, procure imediatamente ajuda médica.

AN

Risco de queimadura

Resfrie o 6leo hidraulico na temperatura ambiente antes de executar o servico de

manutencdo no sistema hidraulico.

* Realize o procedimento conforme segue.

1. Desligue a energia, retire o anel, relégio e outros acessorios ao executar a operagéo.

2. Abra a porta lateral do tanque de combustivel no lado direito da estrutura e drene o bujao de éleo
na parte inferior do tanque.

3. Remova o bujao do dreno de 6leo e coloque o 6leo em um recipiente adequado.

4. Desconecte e tampe o tubo de sucgao de 6leo com um bujao.

5. Desconecte e tampe o tubo de retorno de 6leo com um bujao.

6. Remova o parafuso de retencéo do tanque de 6leo hidraulico e retire o tanque.

7. Remova o filtro de succdo do tanque, lave o interior do tanque com um liquido apropriado e
seque-o.

8. Instale um novo filtro de sucgéo de 6leo e rosqueie no bujao de dreno de dleo.

9. Ajuste a parte de tras do tanque de 6leo hidraulico na porta lateral do tanque e aperte o parafuso
de retengédo 10.  Conecte e aperte o tubo de sucgéo e o tubo de retorno.

11. Abasteca o tanque com 6leo hidraulico.

12. Desligue a chave de energia, manuseie a plataforma na posigdo mais alta, preste atencao a
altura do nivel do liquido no tanque e reabastega na quantidade correta do 6leo hidraulico até
que o nivel do liquido afunde completamente no filtro de sucgao.
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D-3 Verificagao das Buchas e o Elemento Deslizante

A manutencdo das buchas de montagem do brago da tesoura e dos elementos deslizantes
moveis é importante na operacao segura da plataforma. O uso continuo de buchas antigas pode levar
a dano ao componente e condi¢ées de operacao perigosa. O elemento deslizante inferior desliza na
superficie de ago do canal para formar atrito. Os elementos deslizantes ou o uso continuo dos
elementos deslizantes antigos resultara em danos as tesouras, que por sua vez, ocasionara dano a
propriedade e lesdes fisicas ou morte.

Este procedimento deve ser realizado com o brago da tesoura na posi¢ao totalmente retraido.

*  Realize o procedimento conforme segue.

1. Calcule a distancia entre a superficie inferior de cada elemento deslizante na extremidade da
corrediga e o centro do eixo de montagem.

2. Calcule a distancia entre o eixo da extremidade fixa e a placa de base de instalagao.
3. Compare a diferenca entre o acima das duas distancias.

Nota: Quando a diferenga da distancia for maior que 2mm, elemento deslizante precisa ser
substituido.

4. Aplique lubrificante entre o elemento deslizante e sua superficie de contato.

5. Calcule o espago de encaixe entre o eixo e a bucha com um calibrador de Iamina.
Nota: Troque as buchas quando o espago de encaixe for maior que 0,1mm ou a vida util for maior que
10 anos.

D-4 Verificagdao dos Componentes Estruturais Criticos

A manutencao dos componentes estruturais criticos € essencial para a operagédo segura. O uso
de componentes estruturais criticos trincados ou deformados podem resultar em dano ao
componente e operagao insegura.

Componentes Requisitos de inspecao

Plataforma de . ~ .
Certifique-se de que a plataforma ndo esteja nem deformada nem quebrada.

trabalho
T Certifique-se de que a tesoura nao esteja nem deformada nem quebrada, e que
esoura . ~ . .
cada apoio entre as tesouras nao esteja deformados ou danificados.
Certifique se de que ndo ha vazamentos de 6leo dos cilindros, blocos de valvulas
Cilindro de ou mangueiras hidraulicas, e que as pecas ndo estdo deformadas, trincadas ou
elevacao danificadas.

Certifique-se de que nao ha interferéncia entre os cilindros e outros componentes.

Certifique-se de que o chassis nao esta deformado ou quebrado e que nao
Chassis existem manchas de 6leo ou acumulo de detrito.
Veja se toda a ferragem esta apertada.

Protecbes contra | A protegao contra buraco ndo pode ser empurrada para fora quando esta
buraco totalmente abaixada.

39



5 Procedimento de Manutencao

A

4+ Os procedimentos de manutencdo devem ser realizados especificamente por
pessoal treinado e qualificado.
4 Substitua ou conserte as partes danificadas imediatamente e ndo opere a
maquina com pecas danificadas.
Mantenha a maquina adequadamente antes de opera-la.
4+ Antes de ligar a maquina:
- Leia, compreenda e siga as regras de seguranga e instrugdes indicadas no
manual de operacgéao.
- Leia todos os procedimento e normas.

+

- Salvo se de outra forma especificado, os procedimentos de manutengao

desta maquina deverao ser realizados nas seguintes circunstancias.
- Posicione a maquina em um piso plano, nivelado e firme.
- Aplataforma esta na posicao retraida
- Coloque a chave geral na posicao OFF e retire a chave.

- Fixar todas as rodas.

5.1 Componentes da Plataforma

5.1.1 Desmontagem do Controlador da Plataforma

Este procedimento s6 pode ser realizado quando as tesouras estiverem totalmente retraidas.

1. Desconecte a fonte de energia externa e ajuste a chave de parada de emergéncia da caixa de
controle da plataforma e o controlador de solo na posi¢cdo OFF.

Localize o cabo que conecta a parte inferior da caixa de controle da plataforma.
Desconecte os cabos existentes na parte inferior da caixa de controle, e marque.

Remova a caixa de controle da plataforma e o suporte de montagem.

o ~ w b

Remova a caixa de controle da plataforma da plataforma e o suporte de montagem.
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5.1.2 Desmontagem da Plataforma

1.  Remova a caixa de controle da plataforma da plataforma.

2. Retire os parafusos que mantem o elemento deslizante na parte debaixo da plataforma em
ambas as extremidades da corredica.

3. Parafuse o parafuso no furo roscado do pino de retengédo do elemento deslizante, em seguida,
puxe a haste do pino.

4. Erga a plataforma de forma vertical com o equipamento de elevagao e mova-o para local plano.

A

5.1.3 Desmontagem da Plataforma Mével

1. Remova a plataforma da maquina.

2. Solte todos os parafusos de fixagdo do guarda-corpo e remova o guarda-corpo.

3. Solte os parafusos e as hastes do pino no suporte da polia da plataforma de extensao

4. Solte os parafusos e as hastes do pino no suporte da polia da plataforma fixa e remova o suporte
da polia.

5. Levante a plataforma de extensdo das extremidades dianteira e traseira da plataforma de extenséo
e remova-a.
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5.2 Componentes da Tesoura

5.21 Desmontagem da Tesoura

Este procedimento s6 pode ser realizando quando a tesoura estiver totalmente retraida.

Risco de esmagamento
Mantenha partes do corpo e roupa afastados das pecas moéveis da maquina.

1.  Remova a plataforma da maquina.

2. Desconecte a fiagéo e os tubos de combustivel conectados ao chassis da tesoura. 3. Prenda a
tesoura no equipamento de elevagao.

Desparafuse o parafuso mantendo a haste do pino.
Puxe a haste do pino com uma ferramenta auxiliar.

Desloque o equipamento de elevacado e mova o elemento deslizante na corredica.

N o &

Remova o brago da tesoura em pega unica.
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5.2.2 Desmontagem do Cilindro de Elevacao

Preste atengdo ao desmontar o cilindro para evitar dano causado por queda.

Perigo de Alta Pressao
Remova os componentes hidraulicos lentamente para reduzir a pressao do o6leo
hidraulico. A presséo do 6leo hidraulico pode penetrar na pele.
Se lesionar, procure imediatamente ajuda médica.

AN

Perigo de Objetos Moéveis.
Use 6culos de protegao ao bater na haste de latdo com martelo.

1. Levante o brago da tesoura com o equipamento de elevagao até que possa conter o brago de
manutengao

2. Apoie a estrutura da tesoura com o brago de manutencao, e o equipamento de elevagao segure
o cilindro de elevacéo para evitar queda.

w

. Desconecte e tampe as mangueiras e acessorios no cilindro de elevagéo.

&

Solte e remova o parafuso de retengao do pino da ponta da haste do pistao do cilindro de
elevacao.

Bata e remova a haste do pino da ponta da haste do pistdo com um martelo e haste de cobre.
Solte e remova o parafuso de retengao do pino da ponta do cilindro de elevagao.

Bata e remova a haste do pino da ponta com um martelo e haste de cobre.

® N o o

Levante o cilindro com o equipamento de elevagao e transfira para um piso plano.
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5.3 Componentes do Chassis

5.3.1 Desmontagem do Motor de Acionamento

O motor de acionamento desempenha o papel tanto de condugédo como fixagdo da montagem da
roda dianteira.

Antes de remover ou instalar o motor de tragdo, prenda a unidade em uma base adequada ou
coloque um macaco hidraulico com capacidade suficiente embaixo da estrutura.

Contrapinos removidos ndo podem ser reutilizados e devem ser substituidos.
Ao instalar as mangueiras removidas e 0s acessorios, eles devem ser apertados no torque
especificado.

1. Remova os contrapinos dos motores da roda dianteira.
Retire a porca fendida usada para prender o pneu e remova o pneu montado no motor de tragao.
Desconecte e tampe as mangueiras e acessorios no motor de tragao, e marque.

Remova o parafuso de retengao que conecta o motor de tragédo a estrutura.

o k0D

Remova o motor de tracao.

5.3.2 Desmontagem do Freio

O freio desempenha um papel tanto de frenagem como de fixagdo para montagem da roda de
tras, assim o equipamento devera ficar fixo na base ou em um macaco mecéanico com capacidade
suficiente posicionado embaixo da estrutura antes de remover o freio.

Contrapinos removidos ndo podem ser reutilizados e devem ser substituidos.
Ao instalar as mangueiras removidas e 0s acessorios, eles devem ser apertados no torque
especificado.

1. Remova o contrapino do freio da roda traseira.
2. Retire a porca fendida usada para prender o pneu e remova o pneu montado no freio.

3. Desconecte e tampe as mangueiras e jungao no freio, e marque.
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4. Remova o parafuso de retencéo que conecta o freio a estrutura.

5. Retire o freio.

5.3.3 Desmontagem do Suporte da Roda Dianteira

Certifique-se de que o equipamento de elevagédo do chassis tem capacidade suficiente e que o
equipamento de elevagao foi colocado na posi¢ao correta na estrutura.

1.  Remova o motor de acionamento.

2. Remova os parafusos de conexao da haste de tragao da diregao da roda dianteira.
3. Remova a haste de tragao de direcao.
4

Retire o anel de pressao que fixa o suporte da roda dianteira da estrutura.
(65/78XEN,80/100XENS)

5.  Remova os parafusos que fixam o suporte da roda dianteira na estrutura
(80/100/120/140/160XEN,160XENS)

6. Remova o suporte da roda dianteira.

?
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5.3.4 Desmontagem do Cilindro de Direcao

Ao instalar as mangueiras removidas e os acessorios, eles devem ser apertados no torque
especificado.

1. Desconecte e tampe as mangueiras e acessorios no cilindro de dire¢cao, e marque.

2. Remova o contrapino e haste do pino do cilindro de direcéo e a haste de tracédo da direcao.
3. Remova o contrapino e haste do pino que fixam o cilindro de dire¢do a estrutura.
4

Remova o cilindro de diregao.

5.3.4 Desmontagem da Bateria

Desligue a fonte de energia do carregador e da maquina inteira antes de remover a bateria.

1. Abra a porta da bateria do lado esquerdo e acesse a bateria.

2. Marque e desconecte o fio conectado a bateria.

3. Remova a bateria com a ajuda de um equipamento de icamento.
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5.4 Sistema Hidraulico

5.41

Desmontagem da Bomba Hidraulica

Ao instalar as mangueiras removidas e os adaptadores, eles devem ser apertados no torque
especificado.

2
3.
4

Desconecte a alimentagao de energia e abra a porta lateral do tanque direito.
Desroqueie o dreno de 6leo na parte inferior do tanque do 6leo hidraulico para esvaziar o 6leo.
Desconecte e tampe as mangueiras e acessorios ha bomba hidraulica, e marque.

Remova o parafuso de retengdo da bomba hidraulica e retire a bomba.

5.4.2 Desmontagem do Tanque Hidraulico

AN

Risco de Queimadura
E possivel resfriar o 6leo hidraulico em temperatura ambiente antes do servico de
manuteng¢do no sistema hidraulico.

/N

Perigo de Alta Pressao
Remova os componentes hidraulicos lentamente para reduzir a pressao do 6leo
hidraulico.
A pressao excessiva do 6leo hidraulico pode penetrar na pele.
Se lesionar, procure imediatamente ajuda médica.

Ao instalar as mangueiras removidas e 0s acessorios, eles devem ser apertados no torque
especificado.

—_

2
3.
4

Desconecte a alimentagao de energia e abra a porta lateral do tanque direito.
Desroqueie o dreno de 6leo na parte inferior do tanque do 6leo hidraulico para esvaziar o 6leo.
Desconecte e tampe a mangueira e adaptag¢des no tanque hidraulica, e marque.

Remova o parafuso de retengao na parte inferior do tanque e retire a bomba.

5.4.3 Desmontagem do Bloco de Valvula Hidraulica

/AN

Risco de Queimadura
E possivel resfriar o éleo hidraulico em temperatura ambiente antes do servico de
manutengao no sistema hidraulico.
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Perigo de Alta Pressao
Remova os componentes hidraulicos lentamente para reduzir a pressao do 6leo
hidraulico.
A pressao excessiva do 6leo hidraulico pode penetrar na pele.
Se lesionar, procure imediatamente ajuda médica.

Ao instalar as mangueiras removidas e 0s acessorios, eles devem ser apertados no torque
especificado.

Desconecte a alimentacéo de energia e abra a porta lateral do tanque direito.
Desconecte e tampe as mangueiras e acessoérios no bloco de valvula hidraulica, e marque.

Remova o parafuso de retenc¢ao do bloco de valvula hidraulica e retire o bloco de valvula
hidraulica.

5.4.4 Montagem da Valvula Spool da Bobina

1.
2.

Mergulhe a valvula em 6leo limpo e lubrifique o anel de vedacao.

Rosqueie a valvula de cartucho manualmente até que o anel de vedacéao toque a valvula e
aperte no torque especificado.

Instale a bobina solenoide da valvula na haste da valvula e instale a porca da bobina, aperte-a
no torque especificado.

SR TUA o




No. Item Funcao Torque de aperto
1 Bujao de medigao de pressao Pressao de teste -
2 Valvula de alivio principal Limite de pressao do sistema 27Nm
3 Valvula solenoide de subida Controle de subida e descida 34Nm
4 Valvula de alivio de elevagéao Limite de pressao da subida 27Nm
5 Valvula de alivio de direcao Limite de pressao da direcéo 24Nm
i . L Controle de diregao esquerda e
6 Valvula solenoide de diregéo o 34Nm
direita
Valvula solenoide de Controle para a frente e para
7 . ) 34Nm
acionamento tras
Valvula comutadora de Comutacéao de alta e baixa
8 ) ) 34Nm
velocidade velocidade
9 Bobina do Solenoide Valvula spool de controle
10 Bobina do Solenoide Valvula spool de controle

5.4.5 Ajuste de Valvula de Alivio de Elevacao

Certifique-se de que o 6leo hidraulico no tanque é suficiente antes de realizar esta operagéo.
Nao coloque em funcionamento a maquina toda vez que n&o houver sucgao na bomba de 6leo para
evitar danificar a bomba hidraulica.

1. Coloque a carga maxima nominal na plataforma e certifique-se de que ela esta corretamente
posicionada.

2. Gire a chave geral para controle solo e puxe o botdo da chave de parada de emergéncia no
controle de solo e o controlador da plataforma na posi¢cao ON.

3. Desroqueie a porca na ponta da valvula de alivio de elevagdo com a chave de boca.

4. Acione a chave de elevacao no painel de controle. Se a plataforma nao puder ser erguida, torca
0 soquete sextavado na ponta da valvula de alivio no sentido horario até que a plataforma erga
na posi¢cao mais alta.

5. Abaixe completamente a plataforma.
6. Aumente o peso em 1,1 vezes a carga nhominal na plataforma e posicione-a corretamente.

7. Tente levantar a plataforma, e se a plataforma subir, torga o soquete sextavado no sentido anti-
horario até que a plataforma pare de levantar.

8. Abaixe completamente a plataforma e instale a porca na ponta da valvula de alivio.
9. Elimine o peso da plataforma.

10. Abaixe completamente a plataforma e instale a porca na ponta da valvula de alivio.

5.4.6 Ajuste da Valvula de Alivio de Diregao

Certifique-se de que o dleo hidraulico no tanque é suficiente antes de realizar esta operagao.
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1. Conecte um mandmetro de pressao de 0 - 40 MPa no acessorio do mandmetro de pressao da
valvula principal.

2. Retire a caixa de controle da plataforma da plataforma e a opere no solo. Gire a chave geral para
controle da plataforma e puxe o botdo da chave de parada de emergéncia no controlador de solo
e controles da plataforma na posi¢gdo ON.

3. Segure o controlador de plataforma e pressione o botdo de direcéo para girar o pneu até a
posicao limite direita. Mantenha estavel e anote o valor da pressao no manémetro de pressao.

4. Segure o controlador de plataforma e pressione o botao de dire¢do para girar o pneu até a
posicao limite esquerda. Mantenha estavel e anote o valor da pressdo no manémetro de
pressao.

Se o valor medido n&o se equiparar com o valor especificado, execute os passos de 6 a 9
Pressione o botdo de parada de emergéncia

Solte a porca da valvula de alivio de diregao.

®©® N o O

Ajuste a manga hexagonal na ponta da valvula de alivio de dire¢do. Gire-a no sentido horario
para aumentar a pressao ou no sentido anti-horario para diminuir a presséo.

9. Repitaaetapade3ab

10. Solte a porca da valvula de alivio da dire¢cdo e remova o manémetro de presséo.

5.4.7 Ajuste da Descida de Emergéncia

Certifique-se de que a plataforma esta vazia antes de realizar esta operagéao.

Risco de esmagamento
A medida que a plataforma abaixa, certifique-se de que as partes do corpo sejam mantidas
afastadas dos bragos da tesoura.

1. Erga a plataforma o suficiente para apoiar o brago de manutencgao.

Propulsione o brago de manutencéo.

Abaixe a plataforma até que o brago de servigo esteja em contato com os bragos da tesoura.
Puxe o extrator de descida de emergéncia localizado na parte de atras da base estrutura.

Calcule a distancia entre a ponta da alavanca e a porca de montagem.

o o ~ w N

Se a distancia de medig¢ao for menor ou igual a 3 mm, volte para o passo 8; se a distancia de
medic¢ao for maior que 3mm, volte ao passo 7.

7. Ajuste a porca de montagem de forma que a distancia na porca de montagem n&o seja maior
que 3 mm (0,12 pol).

8. Retraia o brago de manutencéo.

9. Puxe o extrator de descida de emergéncia para fora de 2 a 3 vezes para garantir a agao correta.
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5.4.8 Diagrama Esquematico do Sistema Hidraulico
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% 120/ 140 Diagrama Esquematico do Sistema Hidraulico / 160XEN(160XENS
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5.4.9 Solucao de Problemas do Sistema Hidraulico

A tabela a seguir lista as possiveis falhas do sistema hidraulico, que podem ajudar o operador ou
pessoal de manutengdo a determinar a localizagdo da falha. Entéo, verifique as pecgas e acessorios
de conexao do mau funcionamento, e decida em ajustar ou trocar as penas novas de acordo com 0s
resultados de inspecéo.

Descrigao de Falhas Analise de causa

Medidas de inspecao

Presséao baixa da saida
da bomba de dleo

Engrenagens e Anéis de
vedacao danificados

Substitua as pegas com defeito.

Ajuste incorreto da valvula de
transbordamento

Verifique e ajuste a pressdo com um
mandémetro

Bolhas de ar na bomba de

Adicione o 6leo hidraulico no tanque e
use a bomba apos desaparecerem as

Bomba de 6leo com ruido

oleo bolhas.
Filtro entupido leva a Ajuste ou troque a mangueira e limpe o
cavitagcao filtro

A viscosidade excessiva do
o6leo hidraulico leva a
cavitagao

Utilize um novo 6leo hidraulico com
viscosidade adequada para a velocidade
de operagao da bomba para substituicao
e o trabalho s6 quando a temperatura de

6leo for normal.

Oleo hidraulico insuficiente

Adicione o 6leo hidraulico no tanque e
use a bomba apds desaparecerem as
bolhas no tanque.

O motor ~ ~ e . ~
ests Pressao de elevagéo Verifique e ajuste a pressdo com um
. insuficiente mandmetro
Plataforma | funcionando
o poda (6] A valvul I d
motor valvula solenoide esta com . . .
levantar - . . - Verifique a valvula solenoide e a
nao esta defeito ou a conexao dos ~
. . tubulacao
funcionando tubos esta errada
Componentes ou fiagao Verifique os componentes ou fiagao
O motor e . e
, elétrica com defeito elétrico
esta
Desabilitado | funcionando Pressé&o da diregdo Verifique e ajuste a press&o com um
para insuficiente mandmetro
i A valvula solenoide esta com o . .
conqluz.w e . ~ Verifique a valvula solenoide e a
dirigir O motor defeito ou a conexao dos tubulacgo
nao esta tubos estéa errada
funcionando Componentes ou fiagdo Verifigue os componentes ou fiagéo
elétrica com defeito elétrico

Pressao instavel ou com
queda

Parafuso ajustador de
pressao solto

Restabeleca a pressao e trave

Mola reguladora de presséo
deformada ou danificada

Substituir

Bobina da valvula de
seguranga desgastada ou

Substitua ou desmonte e monte

novamente
emperrada
Desgaste da bomba da Repare ou substitua a bomba de
engrenagem engrenagem.
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5.5 Sistema Elétrico

5,5.1 Diagnostico de falhas

Quando ocorrer uma falha no sistema elétrico, o cddigo de falha correspondente sera exibido no
painel do chassis e na tela do joystick da plataforma. A tabela a seguir lista as condi¢cdes de falha
correspondentes ao cédigo de falha, que podem ajudar o operador ou pessoal de manutencédo a
determinar a localizagao da falha. Entdo, verifique as pegas e acessorios de conexdao do mau
funcionamento, e decida em ajustar ou trocar as pecas novas de acordo com os resultados de

inspecao.

Descri¢ao das Restricoes de
Cédigo ¢ ¢ . Medidas de inspecao
Falhas operagao
Falha de inicializagao Todas as
01 ) . ECU pode falhar, troque o ECU
do sistema operagdes
L Verifique o fio da alavanca.
Falha de comunicagao Todas as . . o
02 . . Se estiver normal, precisa ser substituido o ECU
do sistema operagdes
eo PCU
03 Falha da configuracao Todas as Ajuste os paradmetros de configuragédo da
do modo invalido operagoes maquina
Chave de elevagao do
12 chassis nao esta na Operagao do | Verifique a fiagdo da chave de elevagéo.
posicéo intermediaria chassis Verifique se o motor esta emperrado.
antes de ligar
. . Verifique se a placa da protecéo de buraco é
Falha na protegao Subindo e . .
18 ) empregada. Verifique a chave de protegcéo do
contra buraco. conduzindo L
buraco e da fiagao.
Verifique o0 sensor de pressao e sua fiagao.
Falha do sensor de Todas as . i
31 . . Certifique-se de que o modo da plataforma esta
pressao operagdes
correto.
Verifique o0 sensor de pressao e sua fiagao.
Falha do sensor de Todas as . i
32 . . Certifique-se de que o modo da plataforma esta
angulo operagdes
correto.
A chave do botao que e i .
. Certifique-se de que o botao de giro esquerdo
gira para o lado o ]
esta liberado antes de ligar.
42 esquerdo do controle | Somente alerta ) ) : _
Se estiver liberado, considere a substituicdo da
da plataforma falha
. alavanca ou PCU.
antes de ligar
A chave do botao que . ~ .
) o Certifique-se de que o botao de giro esquerdo
gira para lado direito o i
esta liberado antes de ligar.
43 do controle da Somente alerta . . . L
Se estiver liberado, considere a substituicdo da
plataforma falha antes
) alavanca ou PCU.
de ligar
A chave do botao de Certifique-se de que o botao habilitacao esta
habilitagdo do controle liberado antes de ligar.
46 Somente alerta . . . I
da plataforma falha Se estiver liberado, considere a substituicdo da
antes de ligar alavanca ou PCU.
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A alavanca nédo esta

Confirme se esta na posic¢ao intermediaria antes
de ligar. Verifique se os parametros

na posicao . e ~ .
47 . L Somente alerta | intermediarios da alavanca estdo normal através
intermediaria antes de . . .
i do LabView. Se estiver normal, considere a
igar o
substituicdo da alavanca ou PCU.
Verifique se o chicote da fiagdo conectado ao
59 Falha na valvula Subindo e conector da valvula solenoide foi inserido
solenoide de avango conduzindo firmemente. Se estiver normal, verifique se a
valvula solenoide esta em curto.
) Verifique se o chicote da fiagdo conectado ao
Falha na valvula ) i . B .
) Subindo e conector da valvula solenoide foi inserido
53 solenoide de ) i . o
conduzindo firmemente. Se estiver normal, verifique se a
retrocesso A . i
valvula solenoide esta em curto.
Verifique se o chicote da fiagdo conectado ao
54 Falha na valvula Subindo e conector da valvula solenoide foi inserido
solenoide de elevagao conduzindo firmemente. Se estiver normal, verifique se a
valvula solenoide esta em curto.
) Verifique se o chicote da fiagdo conectado ao
Falha na valvula ) , . . .
) Subindo e conector da valvula solenoide foi inserido
55 solenoide de ) ) . o
) conduzindo firmemente. Se estiver normal, verifique se a
abaixamento i . .
valvula solenoide esta em curto.
) Verifique se o chicote da fiagdo conectado ao
Falha na valvula . X . . .
. , Subindo e conector da valvula solenoide foi inserido
56 solenoide de giro para . i ) o
direit conduzindo firmemente. Se estiver normal, verifique se a
ireita ) ) .
valvula solenoide esta em curto.
. Verifique se o chicote da fiagdo conectado ao
Falha na valvula . , . . .
. , Subindo e conector da valvula solenoide foi inserido
57 solenoide de giro para . i ) o
q conduzindo firmemente. Se estiver normal, verifique se a
esquerda ) ) .
valvula solenoide esta em curto.
Tod Verifique a tensao da bateria e carregue-a.
, . odas as . . .
68 Falha de baixa tensao . Verifique se o cabo da bateria esta firmemente
operagoes
conectado.
Alertas para 80% de Carga da plataforma proxima ao peso nominal.
80 Somente alerta L
carga Nao é recomendado aumentar a carga.
Alertas para 90% de A carga da plataforma é muita préxima ao peso
90 Somente alerta . L,
carga nominal. Nao é recomendado aumentar a carga.
Alertas para 99% de A carga da plataforma aumentou o peso nominal.
99 Somente alerta .
carga Nao se recomenda aumentar a carga.
oL Falha de sobrecarga Todas as Sobrecarga da plataforma, remova o excesso de
da plataforma operagoes peso.
. Se a maquina estiver inclinada, ajuste a maquina
Falha do limite da . i L . . .
Subindo e no nivel. Se a maquina estiver no nivel, verifique
LL segurancga de . . o . )
conduzindo se ha falhas na chave de inclinagao e no chicote

inclinagao

de fiagéo.
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5.5.2 Solugédo de problemas basicos

Descricao de . . . ~
Analise de causa Medidas de inspecao
Falhas
1. Se a chave geral esta no centro
2. Se o0 botdo de parada de emergéncia do
controle de subida e descida esta
Equipamento sem pressionado.
alimentagéo. 3. Se o controlador de subida e descida esta na
posi¢céo normal.
4. Se o programa foi atualizado sem
reinicializacao desligada
Alimentacéo da luz 1. Se os fios de energia e comunicacgao estao
indicadora inseridos correta e firmemente.
desligada 2. Se afiagao do plugue Alemao conectado aos
controles de subida e descida sé&o
consistentes com a diagrama de fiagao
Dispositivo CAN offline 3. Se o plugue de controle de subida ou o cabo
de conexéo de controle descida e subida
estiver com bom contato
4. Se o controlador da plataforma esta normal.
5. Se o plugue Alemao do controlador do
chassis esta firme e corretamente conectado.
1. Se a chave geral esta na posicéo de controle
~ da plataforma
Falha de operacéao L o
A chave geral ndo girou no | 2. Se o controlador de plataforma for reiniciado
do controle de ) . i
subida controle de subida sem energia apos recarregar o programa
3. Se o controlador de plataforma estiver
normal.
1. Se a chave geral esta na posicao de controle
Operagao do . do chassis.
A chave geral nao ligou no . L
controle de . 2. Se o controlador do chassis for reiniciado sem
. controle de subida i i
descida falhar energia ap0ds recarregar o programa
3. Se o controlador do chassis estiver normal.
O alarme de L . 1. Se a chave horizontal for inserida corretamente
o . Chave de inclinagéo i
inclinagcédo no ou firmemente.
) anormal . .
estado horizontal 2. Se a chave horizontal estiver normal
1. Se o plugue de entrada da chave for inserido
corretamente ou firmemente.
Descarregado e L i
. - i . 2. se afiagao da chave do plugue esta normal.
nivelado, ndo pode | Falha da valvula de descida i . .
abaixar 3. Se avalvula de abaixamento estiver anormal e
se seus cabos estao conectados
corretamente
Descarregado e 1. Se o plugue de entrada da chave for inserido
nivelado, ndo pode | Falha da valvula de subida corretamente ou firmemente.
levantar 2. se afiagdo da chave do plugue esta normal.
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3. se avalvula de elevagao estiver anormal e se
seus cabos estao conectados corretamente

Nao pode levantar
a altura maxima

Configuracéo errada da

Se a chave de acionamento esta normal apos

quando chave de acionamento reiniciar.
descarregada
1. Se o plugue do controlador for inserido
Sem alarme corretamente ou firmemente.

Sem fungao de
deslocamento

Fungao de acionamento
anormal

2. Se avalvula de avango foi de forma correta ou
normal.
3. Se o controlador esta normal.

Sem alarme na
posicao mais
baixa. Desabilitar
para conduzir a
alta velocidade

Valvula de comutagéao de
velocidade anormal

Se a fiagéo da valvula comutadora de velocidade
esta errada ou anormal.

Protecao contra buraco
anormal

Se a chave fim de curso foi inserida de forma
correta ou normal.

Alarmes de
inclinagao

Chave de inclinagéo
anormal

1. Se a chave horizontal foi inserida de forma
correta ou firme.
O controle de estagio de descida esta anormal.

Nenhum alarme de
sobrecarga

Carga descalibrada ou
altura incorreta

Se o sensor esta calibrado
Se a fiagdo do sensor de carga esta normal
Se o sensor esta com defeito

Al A
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Diagrama do Esquema Elétrico
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6 Formulario de Registro de Manutengao

Data

Conteudo de Manutencao

Pessoal
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